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Telephona: MIDLAND 9576 (3 Lines]

o .
2:77 :Jﬂ:.' R R S.T.D. Cods: OZl MiD 9576

Tategroms:''MONOPOLY BIRMINGHAM"

GEORGE FUERY & CO.
CHARTERED PATENT AGENTS

ESTABLISHED 1897
Z

CLIVE H.SHERWOOQD B.Sc. ACT (B1AM}
CPRA MILTA.

H.GEQFFREY HANDS CFPA.

M. A KERR B.5c.

Autoset (Productlon) Ltd., *

Devonshire House,
Gibb Street,

Birmingham 9,

Dear Sirs,,

”Inprovements

erARﬂNS HOUSE
-suu_mne
BIRMINGHAM 5

PLEASE QUQTE
IN ALL CORRESPONDENCE

* 26th June 1968
YOU.; REF

-

QUR REF JLB/3061

to Ball Castors".

'

FRENCH PATENT NHo. 1%1071%. Dated 9th Pebruary 1967

Herewih we have pleasure in enclosing the Official Sealed
Letters Paten® os ahove, together with a printed copy of the "

.specification and drawings.

Kindly acknowledge

Znce. Let%ers Patent,

-

receipt.

-

Yours faithfully,
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BREVET D INVENTION

DELIVRE SANS GARANTIE DU GOUVERNEMENT

LE MINISTRE DE L'INDUSTRIE,

L Fu lae loi du 5 juillet 1844 modifide, et notomment ses-articles 8, 7, 8 et 11. .

Vu le proces —verbal dressé .lors du dépot de la demande de brevet -

Considécent la regularzté en la forme des. pisces descrzptzves déposées ¢ l'aﬁput de la demande N

ARRETE :

CART. 18F.- Il est délivré & la personne et pour Lfobjet dénoﬁﬁég sur les pidces descriptives

1510715

ci-annexdes, sous le N° o AT BN

[

un brevet d'invention dé vingt anndes qui- ont commencé 4 courir ou jour du ddpdt de la demande.

ART. 2 ~ Le présent ar%été constituant le brevet d'invention, est délivré sans examen préalabze

risques et périls des demandeurs, et sans. garentie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de' |
vention, soit de la fzdélmté ouw de llexactitude de la descrtptzon -

4 cet arrétd demeurera joint un exemplaire imprimé des piéces descriptives déposdes.a 1'oppui de I

demande de brevet.

. . N ]
Paris, le Teerry

Pour le Ministre et par délégation :
Le Chef de Service Directeur de l'Institul
" ¥ational de la Propridté Industrielle

F. SAVIGNON

ATY



i Am e wme -

— it ————r - %

LEY

MINISTERE. DE

REPUBLIQUE FRANCAISE

]

L'INDUSTRIE

SERVICE
de 1a PROPRIETE INDUSTRIELLE

Dispositif porteur. a boule. —
'Soc1ete dlte AUTOSET (PRODUCTION) LIMITED 1631dant en Glande B1eta<rne.

P.V. n° 94.343

Classification’ internationale H

'BREVET D'INVENTION

N° 1.310.715
‘B21k

Demande le 9. fevner 1967 a 15h 19“’, i Paris.
Délivré par arrété du 11 décenibre 1967.. .
(Bulletm oﬁic;el de la Propriété industrielle, n® 3 dic 19 janvier 1968.)

(Demande de brevet déposée en Grande-Bretagne le 5 mqrs 1966, sous le n° 9.761/1966,
au nom de la demanderesse.)

’invention se rapporte aux dispositifs porteurs a
loule, appelés ci-aprés « du type en question », com-
prenant une boule roulant sur le sol ou sur une autre

surface, un boitier en.forme générale de cuvette

recevant la houle qui y est retenue et une masse
de billes de” roulement plus petites que la boule et

disposées entre la boule et le fond de cuvette du

boitier, la masse étant divjsée pranquemem en’

deux couches par une cloison ou table qui est de |
* surface"plus petite que Uintérieur de la_cuvette de
fagon que.les billes circulent autour de la table de sa

face inférieure & sa face supérieure:

Jusqu'a- preqent la table a ét¢é munie d'une tige
dépassant & travers le fond du boitier et-fixée &
lai, par exemple par un écrou, de fagon & immo-
bnlsu solidement la table ¢n question, bien gu’on
ait aussi proposé d’élablir extrémité de la tige en

..forme de partie de sphére pour reposer dans une.

dépression complémentaire de. fagon a permettre-
une trés légére oscillation de la table tout en im-

mohilisant CHCOFC san CBHU‘E par rapport ‘a la Cll“

velte. A

Le but de la présente invention est d’ etabhr un’
dispositif porteur. & boule perfectionné qui soit ‘de .
fabrication particuliérement simple pour l'abaisse.’

ment “de son prix et qui soit robuste a I'usage.
Selon P'invention, un dispositif porteur a I)oule
du type en question comprcnd une table montée

dans lc boitier de fagon-a étre librement flottante
pour permettre un- mouvement latéral de la table par 4.

[

rapport au hoitier.
*On décrira’ maintenant, a ntre dexcm‘ple cing-
fogmes dc:\epunon de Dinvention en .référence au
debsin annéxé dans lequel.: .
La figure 1 est une coupe \erllcalc d’une pre-
miére forme d’exécution; P ..
.La figur¢ 2 est une coupe \ertlca]e d’'ung deu-

xieéme forme d’exécution;

La figure 3 est une coupe verticale d"tine troi- |

.8 210022 7 »

|

sieme formie d’exécution; n;

La figure 4:est une coupe verticale d une qua-
tritme’ forme d’exécution, et . -

La figure '5- est une coupe verticale d’une ¢in.
qui¢me forme d'exécution.

Les patties’ equwalemeq dans les dilférentes fi-
gures ont requ dés numéros de référence dont les
- deux "derniers chiffres sont les mémes et sont pré:
cédés du huméro de Ja figure correspondantc

On decrlra _maintenant une premiére forme
- d’exécution en. reference ala figure 1 dans laquelle
on a représenté” llﬂ‘dlSpOS]tlf porteur & boule com-
prenant un.hoitier en” forme de cuvette 111 qui
pbul gtre une:piece: moulée ou obtenue i la presse
o’ peut étre - emboutle dans une téle de métal. Le
heitier 111 prédente une paroi C)hndrlqug 112 fai-
sant corps avec un fénd sphérique 113. .

Uné table 11:) est un dlsque en forme de.calotle
sphérique avec des faces opposees concave et con-
vexe et est constitués par une-piéce émboutic dans
une - tole de métal -d’épaisseur suffisante pour em-
pechcr la deformanon en service. La table 15 est
de préférence durme pour réduire encore le risque
de déformation:” -

Le dispositif porteur a boule comprend en outre,
des ‘billes de roulement 116, une boule de plus
grand diamétre 117 et un manchon 118 qui sert a
‘maintenir la_boule 117 dans le boitier 111 quand
le dispositif eﬂt *assemblé.

Le manchon»l]B presente & 'une de ses extrémités
une collereité - 120 qui_est dirigée vers lextérieur
-et qui; forme -une-surface de butée 121 servant &°
mainteénir les “billes 116 en place ainsi ‘qu’un épau-
lcmcnt 122 destme a'étre en contact avec le boi-
tier, L'extrémité opposee du manchon 118 est déca-
lée vers Pintérieur pour former une collerette 119.

Pour- lassemhlaoe, on charge une partie des billes
de rouletient 116 dans le boitier 111 et on place
-ensuile la hbled']lS sur ces billes. On introduit

v —
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alors- dans le boitier 111 "d’autres billes de roule-
ment, puis la boule 117 et le manchon 118 qui. y
est fixé. On fait tourner la Boule 117, ce,qui répar-_
tit‘avtomatiquement les billes de roulement, en cen.’
trant la tahle 115 et en dop'nanf;lérff.'cénfigurat_ioh
de la figure 1, dans laquelle la table divise 1a'masse
-, des billes en une couche supériéure 123 entre:
la table et le boitier 111 et une- couche- inféricure
124 entre la table et 1a- boules117 %t ia surface de-
butéc 121 qui, en conjonetion avec.la boule, -sert
a former la parci inférieure de la chambre de .¢ir-

culation des billes de roulement. Les. billes de:roule: |

ment peuvent ainsit circuler de-la .couche, inférieure
124 4 la couche supéricure 123 lors «de’la rotation
de la boule 117, i L
La boule 117 se.loge contre ane. collerétte in.
terne 119 du manchon 118 et le manchon est rendu
prisonnicr dans le boitier, 111 parfie défosmation”
vers lintérieur du bord 125 de la. partie cylin-.
-drique 112 du boitier en Butée contre I'épauletivent
122 du manchon. 118, REEEEIE T -
~ En permettant 4 la table 115 .d’8tre librement
flottante, on évite un ‘usinage pf:éc_‘i'sf‘_"des -parties .dn
Hispositif car la table.]15 se;r}égl_ér,a-"ét_ltb‘ma'ti'c]ue-
ment d’elle-méme a une position pérmet;an't_’_ia_'libr_g
circdation des billes de roﬁl'emen;t_‘.-,Legsgtioléraﬁcc_z's_
de fabrication sont ainsi cOnsidétablement dugmen-
tées par rapport aux constructions connues, _ de;
sorte qu'il st maintenant possible "d’établir 3 la
fois le boitier 111 et la table 115 sous forme de
pieces métalliques formées a la presse., . _
De plus, aucune partie du dispositif n’est sujette’
& une ruplure ou & une déformation sous.une forte
“charge, car la position de la table se. régl{ara auto-
matiquement pour supporter la charge.” .
Dans une deuxiéme forme d’exécution * de 1'in-
vention; représentée & la figure 2,"le dispositif dif--
[ére de la construction représeritée a 1a figure 1
par le fait qu'un méplat 226 est formé au .centre
du fond 213 du boitier 211 et quiin .méplat cor-
respondant 227 ‘est formé au centre. de la table 215
de fagon que quelques-unes 228 des hilles de rou-
lement 216 (par exemple trois de ces billes) puis-
sent se loger entre les .mép]é‘ts,.e't":étre_ﬁreienues,g:g;i
permancnce cn cet endroit,” tapdis ‘que, les autres’

e i

&

‘hilles eirculent. . R
Linteraction entre les -méplats 226 et 227 par
Pintermédiaire des billes emprisorinées. 228 sert & -
empécher une dérive excessive de la“table 215 par
rapport au boitier 211 tout en permettant encore un
libre flottement de la table 215 avéc les avantages
qui en résultent par rapport i la premiére forme

d’exéeution, - = o

Dans une troisiéme forme d’exécution Teprésen-
1ée a la figure 3, le dispositil porteur & boule est
construit pratiquement de la méme fagon’ qu'a la
figure 1 avec cette exception ‘qite; 1€ fond 313 est
plat au licu d’étre en partie . de “sphiére: ‘Un plus.

¥ v

-_ 2 —

grand nombre de billes de ‘roulement est par suite
nécessaire, mais e hoitier 211 est-simplifié, de sorte
que e prix de Poutillage de; fabrication peut étre
abaissé. e
2. Dans une quatrieme forre..d’exécution représen-
tee & la figure 4, la-donstrddtion du dispositif a*boule
‘st encore Pratiquement la méme que -celle repré-
sentée & la figure 1 avec cette. mod_ificg’itioh qu’une

dépression 430 est formée au centre de la 1able 415.

jel 'qg’yngﬁ-dépress}on correspondante mais plus .pe-
tite est formée au centre du fond en partie de sphére
413 du boitier 411 en constituant une fossctte 431
qui rentre i Pintérieur du hoitier 411. La fossetle
. 431 se loge dans la dépression 430 de la 1able 415

‘pour centrer la table 415 en empéchant une dérive.

- excessive de celle-ci tout en _permettant .4 la fois
Posciltatioit et le mouvement latéral de laitable. .

Dans une cinquiéme forme d’exéeution repré-’

sentée &' la. figure 5; la construction du dispositif

a boule ést pratiquement la méme que celle repré.
sentée a la figure 4 avec cette exception - que la

fabrication des parities individuelles ost encore sim-
plifie pour réduire lc codt.de 1a fabrication,
~ Le" boiiier 511 est constitué par une piéce -de
-mélal emboutie 3.1a. presse, en forme de’ cuvette
‘ayant une partie.cylindrique 512 et un fond 513. Le
.fond 513 est. formé avec une fossetle 531 et la
: Partie cylindrique 512 est dormée -avec un épaule-
ment annulaire interne 540 qui fait face a Pextré-
mité ouverte du boitier 511. La table 515 est aussi
“eoristituée \par -lllli(: ‘pitce .de’ mélal emboutic 3 la
presse en forme de partic de sphére ayant umne
~dépression centrale 530 sur sa face convexe.
Le manchon de la construction précédemment dé-
crite est remplacé par deux pidces. Une premiére

..piece 532 est wn manchon en forme de cuvette

formée par une pidce emboutie a la press¢ et pré-
sentant une collerette 533 avec hord oblique 534.
La seconde pitce 535 est uine piece annulaire de
métal obtenue a la presse ¢t ayant une ouverlure
centrale 536" et un bhord ‘relevé 537 a profil arqué.
Pour. Passemblage, on charge une premiére
masse de billes de roulement dans le hoitier 511,
_.i)h§s5on'R]éi'cc‘,rila'tal)l-é 515 dont ta dépression 530

regoit la-fossette 531, On place alors d’autres billes .

de roulement 516, sur:la table 515;.puis on met en
place Porgane anmilaire 535. Le bord relevé 537
de la seconde pitce 535 s’appuie contre Pépaule-
ment annulaire 540 et la houle.517 ainsi que 1’or-
gane dnnulaire 535 forment une paroi inférieure
limitant la chambre de circulation des billes de
roulement, ‘

On fait tourner la boule 517 pour répartir auto-

matiquement les hilles de roulement en une .couche -

supérieure 523 et une couche inférieure
la configuration.de la figure 5.
La boule 517 s'applique contre un hord oblique

524 selon

531 de la collerette 533 du manchon 532 et extré-

1
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mité opposée du manchon 532 bute contre la piéce.
.annulaire 535 de sotte que celle-ci est emprisonnée
entre le ' manchon 532 et Iépaulement 540 et se
trouve ainsi empéchée de se déplacer par rapport
aux billes de roulement 516. La pidce annulaire
sert & empécher Pentrée des billes dans e man.
chon. L’extrémité de la partie cylmdnque 512 du’
boitier 511 cst repoussée pour venir- positivement
en prise avec la partie 538 du manchon 532. =
Toutes les parties de la constructitn, a 'excéption

des billes et de la houie, sont des piéces de métal

em])outles de sorte que le dispositif peut étre fabri-
qué & un prix particuliérement bas.tout en étant -

trés robuste par suite du fait-que, pour une forte,

charge dans une direction quelconque, la table 514
oscillera et/ou se déplacera. latéralement a Tinté.
rieur du boitier 511, ce qui réduit les risques de
rupture ou de déformation d’éléments quelconques
de la structure.

- RESUME
10 Dispoqitif porteur a boule du type en ques-

tion,
de fagon & étre librement ﬂottante pour permettre "
un mouvement Jatéral de la table par rapport au:
boitier.

2° Dispositif porteur a houle selon 1°, dans le-
quel la table est une pidee de melal emBoutie a. iat
]resse.

3¢ Dispositif porh,ur a houle selon 1° ou 20,
dans lequel la table est écartée du boitier en tous.
points par les billes de roulement.

’

42 Dispositif porteur a boule ‘selon 'un quelcon - .

que des paragraphes précédents, dans lequel 1a table’
est pratiquement en forme de calotte sphérique avec
des faces opposées convexe et concave, la.face con- .
vexc étant plus prés du*fond du hoitier. '
59 Dispositif porteur a boule selon Pun quel-
- conque des paragraphes précédents, dans lequel le
fond de cuverte du boiiier presente une {ace interne
concave.
6° Dispositif portmr d boule selon 5, dans le-
quel la surfacc int€rne concave du fond de cuvette
du boiticr et la surface convexe de la table présen--
tent toutes deux des parties centrales aplaties pour’
emprisonner entre elles deux billes de roulement ou
I .

(omprcnant une table logée dans le boitier

e
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davantace afin de_limiter le mouvement latéral de
la table. - 1

7% Dispositif porteur & boule selon I'un quelcon-
que des paragraphes 1° a 4°, dans lequel le fond de
cuvette du boitier- présente une configuration inté-

ricure plate: - . . e

Lo B Dlsposmf porteur a4 boule selon I'un quel-

congue des paragraphes 1° & 5° ou selon le paragra.
phe 7°, dans lequel le fond de cuvette du boitier

~est forme avec une fossette dirigée vers l'intérieur

el

pour se loger dans une depresslon correspondante
de dlmenblon plus grande de la table.

9° Dispositif. porteur & boule selon Fun quelcon-
“que des ‘paragraphes précédents, dans lequel la
boule est logée dans- un manchon ayant une colle-
rette dirigée svers Pintérieur et servant a relenir
ia boule dans'le manchon.

10° Dispositil- porteur & boule selon 9°, dans le-
quel le manchon présente un épaulement qui coo-
pére avec un bord relevé du boitier pour le montage
du manchon dans le boitier. -

11° Dlsposmf porteur a4 boule selon 9° ou 10°,
‘dans 1eque] 1 manchon présente une surface de

_butée pour ms _niemr les billes de roulement en po-

‘sition de c:rculatlon .
12° Dispositif porteur a boule selon 9°, dans
lequel le-manchon est une pitce dé métal emboutie:
13° Dispositif porteur & boule selon 12°, dans
lequel la -collerette du’ manchon présente un bord
oblique pour supporter la boule." ‘
14° Dispositif porteur a boule du type en ques-
tion, comprenant une fable faitc en une piece de
métal” embouti¢: et - flottant librement dans le boi-
tier dune. ‘maniére- qui permet le mouvement laté.
ral de la’ table.dans-ce boitier et dans lequel la boule
s'étend a travers Pembouchuie d’un manchon, emr
forme générale de cuvette dont le bord périphé-
rigue est fixé dans le boitier, les, billes de roulement
étant confinées. dans tedit boitier et empéchées d'enr

‘trer dans le 'manchon par une piéce annulmrf- qui’

=

rcpos*.e sur le bord dud]t'manchon
" Société dite £+
AUTOSET (PRODUCTION) LIMITED
" Par procuration : .
P. CoLLIGNON

, o

Pour Ia vente des fascicules, s'adreiser a

VImprivERIE. NATIONALE; 27, rue’ de la‘Convention, Paris (15%)..
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