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movimentazione omnidirezionale

HEAVY DUTY

Pagine4-7

» Basso attrito 0.005y, portate
elevate

« Scorrevoli e precise con qualsiasi
orientamento

« Opzioni di differenti materiali per
un utilizzo duraturo

SFERE PORTANTI

A MOLLA

Pagine 8-9

« Basso attrito, massima resistenza
agli urti

Possibilita di invertire le
operazioni di orientamento

» Molla precaricata per
sollevamento stampi

MEDIUM DUTY

Pagine 12-15

- Lavorazione accurata
+ MX, MV & MW ‘Air-cargo’

+ Clips e anelli di tolleranza per un
rapido fissaggio

PNEUMATICHE

Pagine 10- 11

- Sfere portanti Pop-up, fermi, ruote
e binari

« Flessibilita di controllo modulare
‘attivo/non attivo’

- Tubetti, regolatori e accessori per
I'installazione

LIGHT DUTY

Pagine 16 - 17

« Gamma in lamiera stampata

« Gamma Nylon, POM plastic e
acciaio inox

« Sagomate con forma semisferica

TAVOLI E PIATTAFORME

PER SISTEMI MODULARI
Pagina 24 - 25

« Configurail tuo piano di

convogliamento ideale

« Gamma standard disponibile a

stock

- Tavole e piattaforme

personalizzate

M)~ Produzione rapida di
L// x una soluzione su misura
[T

per le tue esigenze.

NI L7
2 |

omnicaster

RUOTE
OMNIDIREZIONALI
Pagine 18- 19

+ Indicate per superfici delicate
- Cambio direzionale immediato

- Autopulente durante il
funzionamento

GUIDE A SFERE
PORTANTI

Pagina 26

- Sfere portanti con sfera in acciaio
al cromo, inox o POM

+ Avvitare o collegare tra loro con
tubi distanziatori

. Staffe difissaggio regolabili

£ @  Telefono, e-mail o chatonline. &>
"/ P Consulenza tecnica gratuita.

Nessun ordine minimo.
Acquista subito cio che ti serve.

Spedizione immediata dal
magazzino e consegna
veloce in tutto il mondo.

SII;IC‘)E Design originale brevettato,
|9Q9 collaudato e prodotto in UK dal 1909.

omniwheel

RUOTE
OMNIDIREZIONALI
Pagine 22 - 23

omnifloat
MOVIMENTAZIONE

DELVETRO
Pagina 20

« Uso esterno, polveroso, presenza
di liquidi
+ Mozzi a gravita o guidati

- Movimentazione di vetro e lastre
+ Alte temperature

» Acciaio inox per ambienti con

presenza di umidita » Convogliamento guidato e

motorizzato

CONVOGLIATORI
FLESSIBILI

Pagina 21

. Per spostare attrezzature,
scaffalature e macchinari

- Create la linea di convogliamento
flessibile ideale con curve o linee

« Spessore ridotto, si adatta qi piedini rette
delle scaffalature standard - Convogliatori a rulli o rotelle a

- Freno di stazionamento e piastra di gravita

carico opzionale Altezza di lavoro regolabile
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Heavy Duty
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Heavy Duty

Serie 80 & 90 - MONTAGGIO A PRESSIONE

ASSISTENZA TECNICA

PROGETTO SU

COSTRUTTORE ORIGINARIO MISURA

™ N %
Gom o199 £X

copice  CARICO

@ SFERA

B C

() (mm)
8000 50 12.7 20 20 380
8001 50 12.7 20.6 19.1 % 380
CEE— A
o . 8010 50 12.7 222 22.1 3.8
Attrito ridotto Alta resistenza e
1:0.005 agh urti 8020 920 15.8 24 29 5
. 7
8030 125 19.1 30 34 6
B 8040 180 25.4 38 45 8
} - ' 9020 225 25.4 44 413 5.6
- L ) 4
Indici di carico - 9021 225 25.4 44,5 413 56
invariati in * |., 9022 225 25.4 445 413 7.1
qualsiasi T ‘ AT ﬂﬂ ! { 9030 385 254 50 445 6.4
i emperatura elocita
RN LN _5032 60°C 2m/sec WE 9031 385 25.4 50.8 445 6.4
Sistemi di Fissaggio 9040 1100 38.1 60 61.5 12.7
Pagina 15
9041 1100 38.1 60.3 61.5 127
T ol e ) O e AT 9042 1100 38.1 60.3 60.3 12.7
enuta in feltro ‘ olo y e
Solo seric 9000 & Standard M (Y . 9050 2200 50.8 100 95 143
1 x Canale gLV ‘ CODICERT DO E(X3)EIFX[FASSO 9051 2200 50.8 101.6 98.4 143
. discolo ‘ 8020 16 6 M4 x 0.7 D F 9060 4550 76.2 160 145 21
e N @ Canali di scolo per Riparabile Costruzione 8030 20 6 M5 x 0.8 9070 8000 101.6 228 190 38
L,:Ajbbr.llccante 2 x Canali deStTItl e liquidi galll u.tente di massima 8040 26 8 M6x1.0 A z ss PB 8001 - Codulo @ 8mm X 3.2mm h.
obil Vactra 1 di scolo olo serie 9000 olo serie 9000 precisione B Altri 1,5 mma 16,2 mm
Sfere e componenti interni in acciaio al cromo AlISI 52100. Rivestimento elettroforetico “anti- CODICE c;}ll(z;)co “f;;?A A B c D E F Serie 81 & 91
MATERIALI STANDARD: ossidante” (> 350 ore di resistenza al test ISO in nebbie saline) dell'alloggiamento in acciaio
lavorato ad alta precisione. 8100 50 127 20 190 38% 161 M8 x 1.25 PERNO FILETTATO OO D @
8101 50 127 20.6 19.1 38% 287 M8 x 1.25
Soddlsfa i requiSItl Specrﬁci de”’app“caZIOne Corrosione Contaminazione Temperatura Radiazioni 8102 50 12.7 20.6 19.1 38% 287 5/16" UNF
adeguando i materiali standard. IA‘ s * _:n @ 8112 50 127 222 222 38% 254 5/16" UNF
Selezionare l'opzione necessaria aggiungendo il suffisso: J - B 90 | 158 | 29AFQ/2776 | 26 | 5 | 20 M12x1.75
8130 125 19.1  30AFQ/3490 31 6 25 M16 x 2.0
8140 180 254  38AFQ/4390 42 8 30 M20 x 2.5
UPGRADE SFERE IN ACCIAIO INOSSIDABILE O X
Sfere o idabile AlS| 440C - C ) 9120 225 25.4 44 483 56 25 M12x1.75
ere in acciao inossidabile - Componenti
; . } N 9123 225 25.4 44 473 56 25 6  M12x1.75
Q interni, alloggiamento con trattamento antiossidante 0 O Q 0 O X 8120,8130e8140 Serie 81 & 91 Serie 91
e la portata, rimangono come nella versione standard s 225 254 445 4731 71 | 254 | 6 1/2°UNF !
P ! 9 : CORPO CON FINALE CON FINALE
9130 385 25.4 50 513 64 25 M12x1.75 ESAGONALE 0,1,2E5 3E4
UPGRADE PER SERVIZIO GRAVOSO 9133 385 254 50 50.5 6.4 25 6 M12x1.75
9134 385 25.4 50.8 505 64 254 6 1/2" UNF
e Sfere e componenti interni in acciao inossidabile AlSI Q 0 Q Q Q Q Q Q 913 8 bsa 08 2 | 6a | 60 | 10 UNE 3« A >
440C - L'alloggiamento con trattamento antiossidante 133 > > >0 ’ C
e la portata, rimangono come nella versione standard. 9140 1100 381 60 735 127 40 M20x 2.5
9143 1100 38.1 60 715 127 40 10 M20 x 2.5 T
UPGRADE COMPLETO ALL'ACCIAIO INOSSIDABILE 9144 1100 38.1 60.3 715 127 381 10 3/4"UNF B
@ Sfere e componenti interni in acciaio 0 Q Q 0 0 9145 1100 381 603 60 | 127 | 75 6 1"UNF
inossidabile AISI440C. Alloggiamento esterno Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q 9150 2200 508 100 105 143 54 M24x 3.0
in AISI 304. La portata non viene modificata. 9153 2200 50.8 100 109 143 50 106  M24x3.0
9154 2200 50.8 101.6 109 143 508 106 1"UNF
OPZIONE SFERA IN RESINA FENOLICA 2 o e 9160 4550 762 160 145 21 572 1”UNF D F—
SFERA (mm .
Riduce le graffiature sulle superfici delicate. Le 9163 4550 76.2 160 145 21 100 15 M30x 3.5 l
proprieta di attrito, usura e temperatura cambiano. PB CARICO (kg) 10 : Le sfere portanti della serie 81 & 91 non hanno il foro di . .
Altri1,5mma 16,2 mm Serie 81 & 91 Serie 91

Contattateci per informazioni.

o/ +390362 1321595

4 info@omnitrack.com

www.omnitrack.com

info@omnitrack.com

scarico per sporco e detriti - contattarci se necessario.

o/ +390362 1321595

FINALEO,1,2,5E
CORPO ESAGONALE

CONFINALE3 E4
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Heavy Duty

e ] 00 ‘ ‘ i '
xoT Serie 82 &92 - FLANGIA BASE @ Kit Manutenzione e Ricambi
CARICO @ SFERA Sfere portanti Omnitrack Heavy Duty serie 9000 -
CODICE A B C DXD® EXE F GO .
(kg) (mm) In produzione dal 1954
8200 50 127 238 222  38%  445@ 349 32 2x36 - . . .
Ripristinate velocemente il funzionamento in
8210 50 12.7 23.8 22.2 38% 477x32+ 349 2 2x4p pOChi minuti con i Kit di manutenzione S1 ed S2
8220 90 158 24 29 5 400 32 4 4x45p che offrono 2 livelli di componenti e istruzioni
8230 125 19.1 30 34 6 50 ® 40 5 4x55p complete per la revisione.
8240 180 254 38 45 8 60 49 6 4x65 R . . .
¢ Xoor Servizio di ricondizionamento di fabbrica per
9220 225 254 4 M3 5.6 57.2 445 48 4x6.1 sfere portanti a molla e personalizzate che
9221 225 254 445 413 7.1 57.2 44.5 48 4x6.1 richiedono strumentazioni idonee per uno
9230 385 254 50 445 64 76.2 579 64 4x8.1 smontaggio sicuro.
"% 381 60 | 615 | 127 76.2 579 | 127 4x8.1 Per ordinare, indicate i numeri di codice originali, i
BERN 1100|381 60,3 T 60,3 127 joe e marchi di identificazione e il kit di manutenzione,
9250 2200 50.8 100 98.4 143 127 1016 9.5 4x11.1p ad es.: S1-9241. Se avete dubbi contattateci e vi
9260 4550 76.2 160 145 21 175 145 15 4x13.1 guideremo alla scelta del Kit corretto.
9270 8000 1016 228 190 381 235 1905 25 4x16.1

NESSUN ORDINE MINIMO

<> NN L
Sivg ==

PRODUZIONE IN GB

DESIGN E

SPEDIZIONE IMMEDIATA

N TUTTO

\L MONDO

ASSISTENZA TECNICA

@2
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Heavy Duty

PROGETTO SU
MISURA

oaL D9 2N

COSTRUTTORE ORIGINARIO

Altri 1,5 mma 16,2 mm
B Non svasato

0 Flangia circolare

8210 - Flangia ellittica

M -~ T
Se"e 83 & 93 FLANGIA FISSAGGIO Q e @ @ C v 1 - Graffa circ 2 - Coperchio 3-Tenutainfeltro 4 - Sfera principale 5 - Sfere di ricircolo 6 - Fermo 7 -Tavola
> F (52 (s1]s2) (51](s2) (s1]s2) (s2) (52
CODICE c‘tl?g;fo ¢(sr:§§A A B C DXD®@ EXE F GO f
(@ Sfera > 12.7mm)
8300 50 127 238 222 112 4450 349 32 2x36
8310 50 127 238 222 79  477x32+ 349 2 2x4p ASSEMBLAC
8320 90 15.8 24 29 11 400 32 6 2x45 %
12 19.1 4 1 0 4 7 2x5. . . . .
8330 > 2 0|3 3 e 0 X33 % Finitura anti-ossidante ;
8340 180 254 38 45 16 60 ® 49 8 2X6.5 % .
elettroforetica nera .
9320 225 254 4 413 103 57.2 445 48 4%6.1
9321 225 254 445 413 119 57.2 445 48 4x6.1 > 330 ore di resistenza al test G L
i i i uarnizioni
9330 385 254 50 445 127 76.2 579 64 4x8.1 ISO in nebbie saline in feltro di
I I o gro
9341 1100 38.1 60 60 254 76.2 579 127 4x8.1 - . bi Lubrificante
H ] 131 ricamplio
9350 2200 508 100 95 333 127 1016 191 4x11 Versioni in acciaio _ i
9351 2200 508 1016 984 365 127 1016 222 4x11.1 inossidabile Solo serie 9000 Mobi VaCt.ra 1 i
- Kit S1 e S2 Eccetto verioni SS
9352 2200 50.8 109.5 984 333 127 1016 191  4x103» - finitura naturale
9360 4550 76.2 160 145 36 175 145 15 4x13.
[ Flangia circolare Svasato

8310 - Flangia ellittica

B Non svasato

Materiali dei componenti resistenti alla corrosione

‘ E X Serie 88 & 98 - By e~ — (D >
< g M’ - - s
| T 2 CONANELLODITOLLERANZA . -~ 1 Acciaio inossidabile AlSI 304
v
c ‘Tutto in acciaio ... . .
F i CODICE CI?E;)CO g(sr:::)y\ n B P D g P @ inossidabile’ 1 1 1 2 3 3 2 Acciaio inossidabile AISI 302
A . ... . .
] 8810 50 127 " 1 6 o 24 | 24 e Impiego gravoso 4 4 1 5 3 3 PN 3 acciaio inossidabile AISI 440
9820 225 254 45% 15 14 40 49 69 ) ) L J 4  Acciaio AISI 1050 e finitura antiossidante
o Sfere in acciaio inossidabile, 4 4 6 5 3 6
S el ol L IR M N altri materiali di serie’ 5 Acciaio al carbonio AISI 1070
9840 1100 38.1 65% 20 25 60 70 123
9850 2200 508 100 24 30 95 110 157 Materiali Standard 4 4 6 5 6 6 § 6 Acciaio al cromo AlSI 52100

info@omnitrack.com

Alesaggio foro @ 1SO H9

www.omnitrack.com

info@omnitrack.com

o/ +390362 1321595

www.omnitrack.com

o/ +390362 1321595
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Heavy Duty a Molla

fe] omnitrack

Heavy Duty a Molla

N TUTTO
\L MONDO

Q _ PO iy > Barrea‘T’
W1} Massima portata: - ’ - TS ' Ba rrea T / Ba rrea B Q @
KG 8000 KG : _ %e
r Indici di carico * ) ‘ Nelle barre a'T"e a‘B’sono integrate sfere portanti caricate a molla ultraresistenti che assicurano un posizionamento o (BN

<.

invariati in qualsiasi
orientamento

Attrito ridotto
1:0,005

Velocita
2m/sec

Temperatura
-50/+160°C

Alta resistenza
agli urti

Carichi
irregolari

Rimessa a nuovo
in stabilimento

Solo serie 9000

Sfere in acciaio al cromo AISI 52100 e corpo in acciaio tornito, con trattamento elettroforetico anti-ossidante. Le parti del
meccanismo a molla sono in acciaio al carbonio per molle, indipendentemente dalle diverse varianti dei materiali opzionali.

MATERIALI STANDARD:

Corrosione | Contaminazione Temperatura Radiazioni

*1 & @

Soddisfa i requisiti specifici dell'applicazione adeguando i materiali .
standard. Selezionare I'opzione necessaria aggiungendo il suffisso: lJA‘

UPGRADE SFERE IN ACCIAIO INOSSIDABILE: Sfere in acciao inossidabile AlSI
440C - Componenti interni, alloggiamento con trattamento antiossidante e la
portata, rimangono come nella versione standard.

UPGRADE PER SERVIZIO GRAVOSO: Sfere e componenti interni in acciaio
inossidabile AISI440C. Alloggiamento esterno con rivestimento “anti-ossidante”.
Portata e valori di carico della molla, rimangono come per la versione standard.

UPGRADE COMPLETO ALL'ACCIAIO INOSSIDABILE: Sfere e componenti
interni in acciaio inossidabile AISI440C. Alloggiamento esterno in acciaio AISI304.
Portata e valori di carico della molla, rimangono come per la versione standard.

o

Qo Qo Q9

00

000

Q09 009

Serie 84 & 94 - AMOLLAESTERNA © € &

2 PRE- DEFLES- CARICO ALLA FORI DI
CODICE SFERA CARICO SIONEMAX DEFLESSIONE A FISSAGGIO
(mm) (%)) RACC. (%) (PCD)

8401 12.7 7 2 32 206 322 470 147 20 - 3.8 %
8402 12.7 14 2 35 206 318 470 147 20 = 3.8 %
8403 12.7 23 2 38 206 322 470 147 20 - 3.8%
8404 12.7 23 2 38 20 322 470 147 20 = 3.8 %
8410 12.7 7 2 32 22.2 39 470 147 20 - 3.8%
8411 12.7 14 2 35 222 386 470 147 20 = 3.8 %
8412 12.7 23 2 38 22.2 39 47.0 147 20 - 3.8%

9420 254 7 54 136 445 619 77 19.2 318 3xM5(248) 5.6

9421 254 23 5 136 445 615 77 19.2 318 3xM5(248) 5.6

9422 254 45 44 136 445 609 77 19.2 318 3xM5(248) 5.6

9423 254 68 53 136 445 618 77 19.2 318 3xM5(248) 5.6

9424 254 89 2.7 204 445 615 77 192 318 3xM5(248) 56

9425 254 109 2.6 204 44 63 77 192 318 3xM5(248) 56

9430 254 91 7.7 331 508 80.8 953 192 38.1 3 x M6 (29) 6.4

9431 254 136 6.5 331 508 796 953 192 38.1 3 x M6 (29) 6.4

9432 254 181 5.8 331 508 805 953 192 38.1 3 x M6 (29) 6.4

9433 254 227 4.6 331 50.8 81 953 192  38.1 3 x M6 (29) 6.4

9440 38.1 227 10.5 960 60.3 115 162.1 35 594 3xM6(50.8) 127

9441 38.1 318 1.1 960 60.3 121 1621 35 594 3xM6(50.8) 127

9442 38.1 454 1.1 960 60.3 1292 162.1 35 594 3xM6(50.8) 127

9443 38.1 567 8.8 960 60.3 1269 162.1 35 594 3xM6(50.8) 127

9444 38.1 680 9.2 960 60.3 1463 189.7 35 594 3xM6(50.8) 127

9445 38.1 748 8.2 960 60.3 1562 189.7 35 594 3xM6(50.8) 127

9450 50.8 764 2 1400 1016 139.1 1603 508 101.6 4xM8(76.2) 143

9451 50.8 764 53 1400 101.6 175.1 2009 57 101.6 4xM8(76.2) 143

9452 50.8 1018 6 1400 101.6 1774 2009 57 1016 4xM8(76.2) 143

- - v 9453 50.8 1273 5.9 1800 101.6 1746 2009 57 101.6 4xM8(76.2) 143
Fori di 9454 50.8 1364 2.5 2000 101.6 137 1584 50.8 101.6 4xM8(76.2) 143

fissaggio — v
filettati «—D—» 9455 50.8 1527 5.7 2036 101.6 1715 2009 57 101.6 4xM8(76.2) 143
e

info@omnitrack.com

www.omnitrack.com

o/ +390362 1321595

> ne

accurato e il facile convogliamento di utensili e stampi sui basamenti di presse e macchinari. Una volta posizionate,
la chiusura dell’'utensile e delle molle consente alle sfere portanti di ritirarsi sotto il basamento. Lo sblocco consente
invece alle sfere portanti di sollevare I'utensile sopra il basamento pronto per il nuovo convogliamento. Le barre a'T’
sono munite di un meccanismo di bloccaggio integrato. Le barre a’B’sono bloccate utilizzando la vite a testa esagonale
M8 incassata (& richiesta la foratura e la maschiatura del basamento). E possibile personalizzare le dimensioni.

LUNGHEZ- PRECARICO CARICOALLA (.o
ZABARRA  /BARRA  DEFLESSIONE DEFLESSIONE
BARRA
(mm) (kg) (mm) ()]
T-20 20 34 10 35 300 224 2.6 352 8
T-22 22 37 16 38 343 252 2.6 396 9
T-24 24 42 18 42 415 280 2.6 440 10
T-28 28 46 20 48 305 308 2.6 484 11
T-36 36 56 25 61 345 252 2.6 396 9
B-21 20.6 - - 254 250 168 2.6 264 6
B-22 222 - - 30.1 395 224 2.6 352 8
B-25 254 - - 38.1 350 305 2.6 484 11

Sfere portantiamolla © @ &

Le sfere portanti per portate elevate Omnitrack sono adatte a piani di scorrimento irregolari
o in presenza di urti. Le molle interne offrono la completa retrazione della sfera all'interno
dell'alloggiamento. Siamo in grado di personalizzare precarichi, flessioni e caratteristiche
della molla in base alle vostre esigenze.

Serie 85 & 95 - MOLLAINTERNA © @ &

—A—

5Pl oo recanicotg  DEFLESSIONE CARICOALLADE:  @SFERA
8500 23 22 38 12.7
8501 12 33 46 12.7
9520 91 4.8 188 254
9530 227 24 367 254
9540 450 10 960 38.1
9550 1000 6.1 2000 50.8

Serrilha (fina) larga de 8mm nel @ externo

Deflessione

4=

PRECARICO CARICO ALLA (]

CODICE DEFLESSIONE DEFLESSIONE SFERA A
(mm) () (mm)
B 8601 12 33 46 127 254 254 5
9620 91 4.8 188 254 508 555 6
9630 227 24 367 254 635 603 6
Y 9640 450 10 960 38.1 69.9 1143 10
9650 1000 6.1 2000 50.8 120 1389 12

-
3 CARICO ALLA [}

copice PRECARICO  por) FSSIONE  DEFLESSIONE SFERA A

()]
(mm) ()] (mm)

8701 12 3.3 46 12.7 254 254 5
? 9720 91 4.8 188 254 508 555 6

9730 227 24 367 254 635 603 6
| 9740 450 10 960 38.1 69.9 1143 10

9750 1000 6.1 2000 50.8 120 138.9 12

o
v

info@omnitrack.com o +390362 1321595

254 %
254 %
50.8
63.5
69.9
120

50
80
100
115
165

115
165

. Serie 86 & 96 - A MOLLA CON FLANGIA DI FISSAGGIO @ @

(PCD)

36
65
80
92
140

Serie 87 & 97 - AMOLLA CON FLANGIADIBASE © @ &

140

Barre a‘B’

254
254
55.5
60.3
114.3

138.9 Il
i

Sistemi di
Fissaggio
Pagina 15

F
Non
Svasato

2x5.1

3x6.1

3x8.1
3x10.1
3x10.1

F

Non
Svasato

2x5.1

3x6.1

3x8.1
3x10.1
3x10.1

www.omnitrack.com




DESIGN E PROGETTO SU

2 . NESSUN ORDINE MINIMO SPEDIZIONE IMMEDIATA 2= . ® ASSISTENZA TECNICA COSTRUTTORE ORIGINARIO
4 PRODUZIONE IN GB \v MISURA
fe] omnitrack . ke omnitrack

g <> SN L~ . el 7~ .4
Pneumatiche \‘v@ == N i Pneumatiche = 1909 2ZX

A
O
v

Binari

A
>
v

Sfere portanti, fermi e cuscinetti
ad attivazione pneumatica

x>

o>
¢

Le sfere portanti pneumatiche consentono la movimentazione
omnidirezionale degli elementi trasportati e possono essere disposte
individualmente per un piano di trasporto flessibile e modulare.

| fermi di posizionamento PS25 sono attivati pneumaticamente per c
arrestare e mantenere la posizione dell'oggetto trasportato. CODICE LUNGHEZZA SOLLEVAMENTO (k) BARRA
TP4
< PB25/400 400 150 6 95
v Tubi d' Sfera
T connessione 2 PB25/600 600 250 34 so | 458 | 39 | 25 | 273 10 9.5
K o X
Lungezza tubo —J E' P$25/400 400 150 6 11
50mm : . . . Fermo
Min Sfere portanti e binari sono PS25/600 600 250 10 1

: E? per una facile integrazione.
connessione ‘_Min_’ Disponiamo di Tubi, connettori e spine terminali sia ad alta che bassa pressione. & PW36
Configurare unendo interruttori e regolatori per ottenere un controllo versatile.

. dotati di un connettorea T
> R iy ; PW22, PW28 @ + )

Nei sistemi a bassa pressione, la lunghezza dei tubi deve essere estesa o
modificata utilizzando connettori in linea opzionali (TC4) poiché i tubi e i
raccordi non sono progettati per essere separati una volta assemblati.

Ad ogni ordine vengono forniti automaticamente appositi tappi ciechi.

PB25 PS25 PW25 ® Opzionale | I, N
Clip PF2 Disponibilita di materiali e dimensioni alternativi.
Sfera e Fermo Rullo
LUNG-  SOLLEVA-
CODICE HEZZA MENTO(y PBARRA A B C D
PB22 & PW22/300 300 390 o
CODICE SOLLEVAMENTO (k BARRA E'MIN E>MIN
Le sfere portanti con una ko) PB22 & PW22/600 600 780 15 PBzz PBz T
; L . 6 215 38 375 15 35 ’ 8
pressione di alimentazione 3.4 39.7 12 319 47 2.54 PB22 & PW22/800 800 1040 20
bde”'aria mtaSSima d': 2:4 PS25 9 34 39.7 137 319 47 15 37 254 1.1 PB22 & PW22/1000 1000 1300 25 & PB36
ar supportano carichi nno
PW25 30 34 452x305 12 319 534x389 15 37 254 9.5
a 250 kg / binario, mentre * X * PB28 & PW28/300 300 510 7
quelle con alimentazione [EEZE 35 6 40 121 58 50 2 3725 ox409 18 96 PB28 & PW28/600 600 1020 15
di aria < 6 bar supportano  [fEEPH 35 6 40 - 58 42 21 37 - @34PCD 5  9¢ PB26 & PW28/800 800 1360 6 | T |47 |64
A 200 g e, Ovale Sfere in acciaio inossidabile - aggiungere suffisso ‘A’ Sfera in Delrin (POM) - aggiungere il suffisso ‘D’ PB28 & PW28/1000 1000 1700 25
PB36 & PW36/300 300 750 7
PB525 PB625 PB36 & PW36/600 600 1500 15
6 32 57 57 20 45
4 PB36 & PW36/800 800 2000 20
E : R PB36 & PW36/1000 1000 2500 25 T
-~ + T
H
l Regolatore .
. . . . Interruttori
di pressione Connettori e tubi
PB525 PB625

con filtro
AV6

AS6 2 vie

CODICE CODICE

4 bar TP4 4 barTubi: rotoloda3 m

Bassa TB4 4 barTappo cieco

v g o | SRR TC4 4 bar Connettore a 3 vie
E' Min = TP6 6 barTubi: rotolo da3 m
L TP8 6 bar Tubi: rotolo da 3 m
«—E*Min—) ‘ I )
g TB6 6 bar Tappo cieco
¢ A ’ PF4 opzionale - Collare di = J q
——Ma2x1.5——> montaggio e regolazione & TC6 6 bar Connettore a 3 vie AS7 3 vie

info@omnitrack.com o +390362 1321595 www.omnitrack.com info@omnitrack.com o +390362 1321595 www.omnitrack.com
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Medium Duty &Yy o N Medium Duty ~ o909 %

Serie M
FILETTATURA INTERNA Standard (A}

CODICE @ SFERA CARICO PESO | CARICO “PESO | CARICO PESO

SRR o pEg

Attrito ridotto Velocita Temperatura Resistenza Orientamento
1:0,02 1.5m/sec -30/+100°C agli urti Orizzontale / Alto

Le sfere portanti per utilizzo medio sono realizzate utilizzando alloggiamenti in acciaio temprato

per garantire resistenza all’'usura. Il coperchio in acciaio rinforzato e lavorato garantisce la MI12 % 24 | 205 | 35 | M8x125 0.050 Ly s
protezione dagli urti dovuti al disallineamento dell'elemento convogliato. Lubrificate a vita e T T MI15 15 24 28 23 5 M8x125 8 60 0.074 50 0.074 10 0.061
zincate per resistenza alla corrosione. Materiali standard: corpo e coperchio AlSI 1015, sfere AlSI B* B Mi22 2 36 405 36 45 M8x125 10 180 0254 180 0.256 2 0210
52100. Sfere e corpo in acciaio inossidabile AISI420 con upgrade a funzioni A ed SS. Le sfere i L : ’ ’ : ’ ’

principali di dimensioni superiori a 19 mm integrano una tenuta in feltro per ridurre al minimo la ? MI30 30 45 468 388 65 M8x125 10 350 0.460 350 0.450 25 0.360
contaminazione. Le serie “M’,"MG" e “MS" sono dotate di un singolo foro di scolo. - MI45 45 62 635 505 9 M8x125 10 600 1.180 600 1170 55 0.950

° Opzionale
Serle M MONTAGGIO A PRESSIONE CON BORDO MI76 ® 76.2 127 1014 781 233 TgiSN;SSM 373 1000 6.060 1000 6.050 25 4.565

Standard Q Q @

Indica il coperchio in lamiera stampata. & solo MI76 - Riparabile dall’'utente

Sfere in acciaio al cromo,  Sfere in acciaio inossidabile  Sfera di carico in nylon,  Sfere, coperchio e corpo —A—>
coperchio e corpo zincati.  coperchio e corpo zincati.  coperchio e corpo zincati. i acciaio inossidabile. 4 D S
M12 % 0.038 0.038 0.031 0.038 16.7 (
M14 60 0.053 50 0.053 10 0.039 50 0.051 15 24  25.0-255 8.1 8.4 5 30 20 Se rie MG . E MI76
M15 % 60 0.059 50 0.059 10 0.044 50 0.058 15 24 25.0-255 95 9.8 4 31 21 Sl e
M22 180 0.189 180 0.188 20 0.150 126 0.188 22 36 370372 98 101 38 45 305 MONTAGGIO A PRESSIONE Standard
M25: 200 0.193 140 0.192 25 0.137 140 0.192 25 38 13 6 46 305
M30 350 0.360 350 0.357 25 0.277 220 0.357 30 45 46.3-46.7 138 1401 58 55 3638 MG8 8 ) 0017 0018 0016
M45 600 1.010 600 1.000 25 0.710 350 1.020 45 62 63.0-635 19 19.3 9 75 535 MG10 10 20 165 135 3 25 0028 20 0028 5 0022
M60 1500 3.710 1100 3.820 N/A N/A 1050 3.830 60 100 30 15 117 775 MG12 12 2 175 14 3 25 0.035 20 0.034 5 0027
Indica il coperchio in lamiera stampata. Quando si usano le graffe di fissaggio le dimensioni A e B diventano A* e B*. A A MG15 15 24 20 15 5 60 0.049 50 0.048 10 0.035
- ?::::;‘g'l‘:' @ - g m E MG22 22 36 305 26 4.5 180 0.177 180 0.178 20 0.140
- ( 0\ ——  Pagina15. 'W“ m s T MG30 30 45 368 303 65 350 0335 350 0338 25 0.250
y B MG45 45 62 535 45 9 600 0.940 600 0.97 25 0.730
° C MG60 60 100 775 61 16.5 1500 3.650 1100 3.590 N/A N/A
g Se rie M F - FLANGIA BASE Standard Q 0 MG76 76 130 103 80 23 2500 8600 1700 8600  N/A N/A </ O
MG90 920 145 115 90 25 3500 11.310 2400 11.310 N/A N/A s
v :

CODICE @ SFERA A B C D

CARICO PESO FCARICO “PESO | CARICO PESO v

12 239 207 172 35 445® 349 32 2x36 25 0.103 20 0.103 5 0.100
15 24 20 16 5 45 32 50 4x46 60 0.049 50 0.048 10 0.089
22 36 305 26 45 572 445 50 4x56 180 0.177 180 0.257 20 0.219
30 45 368 303 65 762 579 63 4x7.1 350 0.501 350 0.504 25 0.416

45 62 535 45 85 85 69 63 4x71 600 1.138 600  1.168 25 0928 Serle MSP PERNO FILETTATO

Indica il coperchio in lamiera stampata.
La dimensione A cambia con |'uso di graffe di fissaggio (Pagina 15)

CAPACITA CARICO MAX E PESO NETTO (kg) <

Standard (A MSP &%
B MF12 ha una flangia circolare da 44,5 mm con 2 fori di fissaggio =
MSP8 8 2 M6 x 1.0 0.021 0.021 0.019 -
MSP10 12 20 298 178 3 12  M8x1.25 25 0.036 20 0.036 5 0.031
erle MS - FLANGIA DI FISSAGGIO Standard MSP11 12 20 48 20 3 28  M6x1.0 25 0044 20  0.043 5 0.040
andar Q

MSP12 % 12 22 425 225 3 20 M8x1.25 25 0.039 20 0.039 5 0.039
MS12 12 239 96 11.1 445@ 349 32 2x36 25 0.103 20 0.100 5 0.100 MSP15 15 25 46 26 5 20 M8x1.25 60 0.083 50 0.083 10 0.069
MS15 15 24 113 97 45 32 50 4x46 60 0.059 50 0.059 10 0.044 MSP19 19 30 465 26 48 205 M8x1.25 75 0.109 55 0.113 20 0.088
MS22 22 36 118 187 572 445 50 4x56 180 0189 180  0.188 20 0.150 MSP22 22 36 629 375 45 254 MI12x175 180 0256 180  0.256 20 0.200
MS30 30 45 168 20 762 579 63 4x7.1 350 0360 350 0357 25 0.277 MSP30 30 45 692 438 65 254 MI12x175 350 0440 350  0.430 25 0.346
MS45 45 62 22 315 85 69 95 4x71 600 1010 600  1.000 25 0.710 MSP45 45 62 1073 66 9 413 M20x25 600 1360 600  1.350 25 1.100

Indica il coperchio in lamiera stampata. B MF12 ha una flangia circolare da 44,5 mm con 2 fori di fissaggio Indica il coperchio in lamiera stampata.

«Fp
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ASSISTENZA TECNICA COSTRUTTORE ORIGINARIO

DAL |9:O:9

Fissare la graffa al foro di montaggio.

fe] omnitrack

Sistemi di Fissaggio 2

. Qc le irregolarita in foro e diamet
Graﬁe tlpo IK’ e lc’ ompensa le irregolarita in foro e dilametro

0 Ideale in caso di accesso a un solo lato della superficie di montaggio

s
/ ; ; w \ 2 premere la sfera nella graffa.
I el & ! o
* —— \ J MEDIUM DUTY ey GRAFFA el m’:& A le estremita periferiche si espandono
Attrito ridotto Velocita Temperatura Resistenza Orientamento Tenuta ottimale e trattengono la sfera.
1:0,02 1.5m/sec -30/+100°C agli urti Orizzontale / Alto M12 | MI12 K12 23-235 22 > 3mm
M14 | M15 L15 | LP15 K15 25.0-25.5 24 & i N Grafta K
) MI15 | MG15 c15 24.8-25.0 24 T A i d Azzia?o
T e S€FI@ MN /MM - MOLLA INTERNA K22 370-375 36 :
M22|MI22 | MG22  L22|LP22
Cc22 37.0-37.2 36
4 copice PRECARICO  DEFLESSIONE S‘E‘;'_‘égs‘l‘;h‘é o A M30|MI30| MG30 | 50 P30 K30 46.0-46.5 45 Y il . GraffaC
: 5 ) (mm) (ko) SFERA MV30 | MX30 | MW30 c30 463-467 45 Qe > Acciaio
D s s | e « . inossidabile
MN12 40 15 90 127 239 30 245 285 105 ‘,‘\;‘5)‘( " m‘w Wal> L4s|LP45 K45 630-635 62
s 0 = U1 Iy 228 - U5 Ead e Graffe realizzate in acciaio per molle - spessore 0,3 mm. Alt ffe di ibili
v v MN25 100 1.5 175 254 308 48 405 46.5 105 L'utilizzo delle graffe prevede una sporgenza maggiorata di 0,3 mm. re gratte disponibili.
—A—>
MN30 335 1.5 585 30 499 60 505 585 123
————¢ Defeone MM22 70 4.5 90 22 39 58 50 14 535
4+ MM30 135 7 170 30 485 70 62 175 63 A o ge V] Compensa le irregolarita in foro e diametro
b - : nelli di tolleranza
<+ MM45 230 105 290 45 665 1005 85 255 90 @ Ideale in caso di accesso a un solo lato della superficie di montaggio
UPGRADE SFERE IN ACCIAIO INOSSIDABILE: Resistenza alla corrosione DEL FORO
B
i migliorata senza variazioni nei valori di carico o molla. Aggiungi il suffisso A HEAVY DUTY MEDIUM BUTY B CODICE MIN / MAX A
o < MG8 TR18 19.30-19.55 18 6.00
Soluzioni alternative a <
! molla e pneumatiche: .‘ ! 8000 | 8001 3 MG10 TR20 21.80-22.05 20 12.00
— A — Pagine 8-11. o 8010 3 M12 | MI12 | MG12 TR22  23.80-2405 22 12.00
Sist di scolo dei liquidi 8020 >k | 8300 * | 8310 * M14 | M15 | MI15 | MG15 L15|LP15 TR24 25.65 - 25.90 24 15.00 .
istema di scolo dei liquidi 5
_ 8500 > | 8501 % | 8601 * TR25 27.20-27.45 25 8.00
MV, MX & MW - SERIE AIR CARGO eggeroe B A®  copercio
resistente raschiatore con M22 | MI22 | MG22 | MM22  L22|LP22 TR36 37.80 - 38.00 36 12.00
In conformita agli standard ISO del settore del trasporto aereo, queste sfere portanti all'impatto riduzione del rumore 9020 5 | 9021 % | 9022 5
utilizzano sfere in acciaio inossidabile (AISI 420) che ricircolano all'interno di un 932‘0 x| 932‘1 e M3|\(/)|\|/g/(l)|7(,i/||x,\gg‘32/|‘\/v,\g\g3o L30 | LP30 TR45 46.80 - 47.00 45 15.00
alloggiamento in acciaio (AISI 1015) a massima precisione. Tutti i modelli presentano
scolo dei liquidi e non dispongono di guarnizione in feltro. Consultate pagina 15 per le 9030 | 9031 | 9330 | 9520 * TR50 51.90-52.10 50 15.00
graffe di fissaggio opzionali di tipo C (acciaio inossidabile) e di tipo K (a molla). 9040 | 9041 % | 9042 | 9341 TR60 62.10-62.30 60  20.00
ALTA RIDOTTE  RESISTENZA M45 | MI45 | MG45
SERIE TEMPER- 2‘:}:.?8 EMISSIONI ALLA COR- CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE 9530 % MX45 | MW45 L ‘ Lees L Gl Galt e LY
ATURA SONORE ROSIONE
9540 >k | 9640 TR70 72.35-72.55 70  20.00
Costruzione
mv %9 000 0o°o I G leggera \!) - 9050 | 9051 | 9350 M60 | MG60 TR100 103.75-104.05 100
. J \ Calotta int . Le specifiche di @ del foro cambiano con I'uso di anelli di tolleranza. Contattateci per informazioni.
MX (VI XIV] (V1] (V1] (V] @ Acciaio inossidabile ‘J" Sfere in acciaio alotta interna in @ di tolleranza mi ax varia
inossidabile acciaio inossidabile
cal (Solo MW)
alotta internain g0
L/ © © © ©00 @ acciaio inossidabile & D I
A v
AL A C
Serie MV ‘Imperial’: Il coperchio in materiale plastico riduce il peso e la rumorosita 5* B . +T Ronde"a e Dado 5100 [6101
durante il funzionamento. Fessure di scarico multiple autopulenti. Versione con v A 9120|9123
utobloccante + KIT

dimensioni compatte ideali per piani di carico merci a sfere ad alta densita.

Serie MX “Cargo”: Coperchio raschiatore in acciaio che protegge dall'impatto prodotto
da carichi irregolari. Canali di scarico multipli espellono i detriti e i liquidi contaminanti.

—
T—

.
U

insertoa’‘T’in legno

MODELLO

0C30| OC30F

MSP10 | MSP12
MSP15 | MSP19

9130|9133

0C35|0C50
0C55 | 0C55B

MSP22 | MSP30
0C100| 0C100B

Serie MW “Washdown”: internal stainless steel liner cup provides a cost efficient  Opzionale Usare con Serie 91 ad alta capacita, E 1 ]
alternative to all stainless steel construction. Effective corrosion resistance & fluid @9 Serie MSP MEDIUM DUTY e Ruote 3z FISSAGGIO T8 N8 T10 N10 T12 N12
draining in washdown applications. Also available in all stainless steel. ‘ sferiche Omnicaster. axr
PR & o8 o & <
< A* 4
SENZA GRAFFA  CON GRAFFA DI FISSAGGIO Fissaggio 222 144 16 25 189 20 27 211 24
i i Fissaggio dado e rondella
CODICE CARICO (kg) @SFERA A B GRAFFA # A* B* CANALIDISCOLO  PESO (kg) inserto in legno 99 9.1 13 8 1.2 17 10 14 19 12
46.0-46.5 4 scanalature *Le dip di
. : . ﬁssaggio 1 8 1.6 13.1 10 2 14 12 25
MX30 350 30 45 13.8 K30 46.0-465 141 55 55 36.8 7 fori 0.355 . .
cambianoii M8 x 1.25 M8 x 1.25 M10x 1.5 M10x1.5 M12x1.75 M12x1.75
Mw30 220 30 45 13.8 K30 46.0-46.5 141 55 55 3638 5 fori 0.337 . .
valoriAeBin 13 14
MX45 600 45 62 19 K45 63.0-635 193 9 75 535 7 fori 1.010 A*eB* ' ‘
Mw45 450 45 62 19 K45 63.0-635 193 9 75 535 1 foro 0.960
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NP

Light Duty S =S O e Light Duty

< D v 4
> 2 T B ol
7 *Q@ oot L - LAMIERA STAMPATA  *"5 . -T *
o0 e "Zoma0C | | Orsontale/ Ao | | cconome CON BORDO s l

Tenuta a pressione per una rapida installazione/sostituzione in caso di

CODICE @ SFERA A & A* B & B* C D

Standard Q Q
fere in accia ) . oo @ L15 15 24 9.5 4.6 31 21 2.8 0.041 0.039 0.026 0.039
LD - GA MMA SATURNO IN LAMIERA ) S.ere'ln acciaio | SAfere‘ln acciaio Sfera di caricoin n}/lf)n, SaeesEmsEagin
inossidablle Stampaggl | Inossidabile Stampaggi | Stampagaiin aceiaio L15-K 15 250-255 98 46 31 21 28 60 0.041 60 0.039 10 0.026 40 0039

acciaio inossidabile

-~

H C+ x Le .sfe.re portahti .in accia.io stampato."Saturno” ?i fissano facilme.nte con accesso a un solo lato della superficie di montaggio. Per compensare
3 v 4 B fori dl.ﬁssaggl.o lr?tegra.tl nella ﬂ.angla e sono |donee.per molti servizi leirregolarita rglgtive a!forogal di.am.et.rodella se_d_e, i.ndicafrel’c_)pziong "
E ‘ a ’ 3 leggeri e a[:.)p|.lcaZIOnI di co.nvogllamen.to.dl bas§o carico, offren.do una per le graffe di fissaggio op_zmnah di tipo C (ac_c@o |n955|dap||e) e di CAPACITA CARICO MAX E PESO NETTO (kg)
. + ‘ ® sporgenza limitata. | modelli sono dotati di foro di scolo e tenuta in feltro tipo K (a n_ﬁolla). Qt_JandO Si uiano le graffe_ di fl55_399l0 opzionali le
, 4“ B , ) tranne LD16. LD32-SS & LD32/3-SS non dispongono della tenuta in feltro, dimensioni A e B diventano A* e B*. | valori del diametro della sede Standard 0 Q @
- U - L 0.‘~O altre varianti sono dotate di 7 fori di scolo rapido. dellra graffa .a molla sono indicati s.ot.to. Vegll pagina 15 per i dettagli Sfere in acciaio TR Steradicaricoinnylon, o -
sull'anello di tolleranza e le graffe di fissaggio. inossidabile Stampaggi  inossidabile Stampaggi  Stampaggi in acciaio acec';ﬁfit:gzzzgg'“?
¢— g E— in acciaio zincato in acciaio zincato zincato

in acciaio zincato in acciaio zincato zincato

L22 22 36 9.8 3.9 45 295 29 160 0.128 160 0.125 20 0.088 920 0.125
T e moiﬁaiﬁl

L22-K 22 37.0-375 10.1 3.9 45 295 29 160 0.128 160 0.125 20 0.088 920 0.125
LD16 10.8 2x34 0.045 0.044 0.030

L30 30 45 13.8 6.8 55 37 3.6 280 0.253 280 0.249 25 0.154 200 0.271
LD19 19 61 10 3.2 291 12 32 445 2x5.1 25 0.090 25 0.089 20 0.063 25 0.086

L30-K 30 46.0 - 46.5 141 6.8 55 37 3.6 280 0.253 280 0.249 25 0.154 200 0.271
LD19/3 19 61 10 3.2 291 12 32 445 3x5.1 25 0.089 25 0.088 20 0.062 25 0.086

L45 45 62 19 9.0 75 535 40 600 0.720 550 0.710 N/A N/A 260 0.710
LD23 23 45 9.8 6.2 33 179 36 39 3x35 120 0.096 20 0.096 22 0.059 N/A N/A

L45-K 45 63.0-63.5 19.3 9.0 75 535 40 600 0.720 550 0.710 N/A N/A 260 0.710
LD25 254 73 142 63 372 158 35 556 2x5.1 55 0.170 55 0.166 25 0.110 55 0.172 . o . )

Tutte le varianti con sfera principale da 22 mm e 30 mm sono dotate di una tenuta in feltro.

LD25/3 254 73 142 63 372 158 35 556 3x5.1 55 0.168 55 0.167 25 0.110 55 0.171 Quando si usano le graffe di fissaggio le dimensioni A e B diventano A* e B*,
LD26 25 56 146 7.8 36 154 33 45  2x4.0 60 0.125 40 0.126 22 0.070 NA N/A
LD32 32 737 162 8 455 199 42 587 2x5.1 125 0.269 125 0.269 N/A N/A 125 0.256
LD32/3 32 737 162 8 455 199 42 587 3x5.1 125 0.269 125 0.267 N/A N/A 125 0.255

Graffe di Fissaggio

Graffe K in acciaio

Graffe Cin acciaio inossidabile.

v Sfere portanti ad alta sporgenza montate tramite flange di fissaggio.
LF - FLANGIA p
*

Costruzione in acciaio stampato con 2 o 4 punti di fissaggio. Le unita LF26
CON2 O 4 FORI T
B
!

comprendono 2 scanalature al posto dei fori per accogliere centri difissaggio

diversi (55,9 mm - 60,3 mm ). Le sfere portanti LF dispongono di canali di LP = PLASTIC RA NGE

scolo dei detriti. | modelli LF25 e LF38 non dispongono di tenuta in feltro.

Compensa le irregolarita in foro e
diametro

Ideale in caso di accesso a un solo

F
= L L) = - La sede & in resina acetalica (POM) ed & disponibile con sfere in resina v lato della superficie di montaggio
¢ A ) acetalica (POM) o acciaio inossidabile AISI 316 (aggiungere il suffisso A). “‘
-

< E >
= < D 4 Standard Q Q @ 0 Resiste all'acqua salata e agli attacchi di sostanze chimiche < A >
— Sfere in acciaio Sfere in acciaio Sfera di carico in S n - Q N dutt . < A* >
inossidabile Stampaggi  inossidabile Stampaggi  nylon, Stampaggi in asz;;ﬂ:gzzgg"f on conduttivo e amagnetico
in acciaio zincato IEEEEPAIED EEEDANEED @ 1doneo per applicazioni antimicrobiche CAPACITA CARICO MAX E PESO NETTO (kg)
CODICE @ SFERA CARICO PESO CARICO PESO CARICO  PESO | CARICO PESO i s ) ) ) .
Anelli e graffe di fissaggio opzionali - Pagina 15. Standard Q
LF25 254 42 302 79 69.9x50.8 55.6 2x569 0.141 Anelli di tolleranza e graffe di tipo K e C a molla in acciaio 3
inossidabile Sfere e componenti in Sede in resina acetalica (POM) e
2x55x7.7 . resina acetalica (POM) sfere in acciaio inossidabile AISI 316

LF26 254 45 304 6.3 69x51 55.9-60.3 55 0.155 55 0.154 25 0.097 55 0.151

mm scanalatura
LF38 38.1 669 462 9.8 76.2x76.2 62.7x62.7 4x710 115 0.520 N/A N/A N/A N/A N/A N/A

LP15 15 24 8.0 4.8 30 20 7 0.010 7 0.027
LM - MOLLA A SPIRALE LP15-K 15 250-255 83 48 30 20 7 0.010 7 0.027 RogiUngerelil sufesololC alinUmeraldi
LP22 22 36 98 45 45 305 10 0.035 10 0.050 codice della sfera per specificare la graffa
opzionale (ad es.:“L22K" 0 “L22C").
—_— . . . . LP22-K 22 37.0-37.5 10.1 4.5 45 305 10 0.035 10 0.052
Molla per distribuzione uniforme del carico con tenuta in nylon preformata . )
. . . ¢ 8 A . Se si usano le graffe, fissare la graffa alla
integrata. La molla a spirale interna si flette in caso di carichi irregolari o LP30 30 45 138 58 55 37 15 0.065 15 0.174 camera cilindrica e quindi premere Funita
per compensare le irregolarita di superficie. Sfere in acciaio e stampaggi LP30-K 30 46.0-465 141 58 55 37 15 0.065 15 0.174 attraverso la graffa. Le estremita periferiche
in acciaio zincato. LP45 45 62 19 85 75 535 20 0.182 20 0500 si espandono e trattengono la sfera.
LPa5K 45  630-635 193 85 75 535 20  0.182 20 0.505 Quando si usano le graffe di fissaggio le
CODICE PRE(ckA')“co DEFIEESS)IONE gégiggs?;ht SF:’RA A B (d D E PES?kN)ETTO dimensioni A e B diventano A* e B*. Tutte
9 i 9 Quando si usano le graffe di tipo K le dimensioni A e B diventano A* e B*. le opzioni con graffa e anello di tolleranza
LM25 20 4.5 55 25 435 49.1 256 101 157 0.174 Tutta la serie LP non dispone di tenuta in feltro. a pagina 15.
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ASSISTENZA TECNICA

COSTRUTTORE ORIGINARIO

DAL |9:O:9

PROGETTO SU
MISURA

ON
[merTT)

] i / 50
Opzione Drenaggio Contatto Velocita Temperatura X . 75
freno rapido delicato 1m/sec -20/+60°C Sistemi di Fissaggio Uscita detriti
77
- a P
\ ' 0 E ¥ "‘ 17.8
o M . q y, ) ’ g L) 44 v
+0O~ Kit difissaggio opzionale - ( )
= 0 0O N10  T10 25 i c
Y M10x 1.5 P A LA
’\ 4 A} 14
7| . N
0= ! &P
+—0— 1 —0— 0C55 &
0C55B
Fissaggio inserto in legno Fissaggio dado e rondella
60 kg
0C35|0C50 . R .
o A
T8 N8 T10 N10 T12 N12 % | OE 76
Q Cambio direzionale immediato - guida piu (ﬁ, s - (ﬁ' s < (ﬁ' s « ) - o
semplice rispetto alle ruote tradizionali. o o o N10  T10
. 14
Q Scorre perfettamente su tappeti, legno e 22.2 144 | 16 = 189 ] 20 2 21 | 24
.. . L . . 11 8 1.6 13.1 10 2 14 12 2.5 'l' v
Q Canali di scarico multipli espellono i detriti e 15 ¢
i liquidi. M8x125  M8x125 M10x15 MI10x15 MI12x175 MI12x1.75 = M10x15 <
V' N
. . . L. 1.3 = = 1.4 = = 1.8 = - < A p 4
@ Convogliamento agevole di materiali delicati. Opzione freno 345 (0C55)
Dimensioni metriche soggette a tolleranza generale di +/- 0,3 mm 264 (0C558)
0C30 &
OC30F *
D>
30 «—Dr—»
35 Q12-Q17 0C100 &
Sistemi di Opzionale OC 1 OO & OC1 OOB 0C1008
Fissaggio 63.8 80 k
L, 02 53.5/52 % ‘_D_’ ’
|
4 - 9/7.5% 104
NNﬁg( TI%(% 25/32 Montaggio a 143
Pressione con
. 13/18 bordo 151.5
Montaggio
aPressione [y BGIAVEERREELEREN B 29
con bordo Quickfit. 58
B3 Ruota fissa/senza rotolamento
v 25
C
27, M12x1.75 v
45/64" mm 18mm < A y 4
46 (0C100) C
. 34 (0C100B) v
A ¢ A y +
Non svasato 10mm M8 M10 UNC 3/8" Ruot1eosnodate Ruot1e1 snodate Dimensioni metriche
mm mm soggette a tolleranza
generale di +/- 0,3 mm
0C35 ¢ D . Sistemi di Fissaggio
N ) y |
3 @ 2 6y &
35 / -
60 ¢ . . . N12 T12
. . . * - Uscita detriti  Opzione freno
Sistemi di Fissaggio e 4 wy 60
a 4 B
hy) 0F J
(o §3 3 ¢ NG E
4 - 44 ) TR W € f \\ i \3 e "'ﬂ D
AP N \ } + j J 4 \ 4
N10 10 25 il ‘L;,l A g’." " (% " @‘} 7%} \‘fj] \@)
Uscita detriti M10x 15 "‘“ | | -'z | -i
£ b 3 ;~ 1 g E I
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Le ruote Omnifloat consentono un convogliamento e cambi direzionali regolari e sicuri
proteggendo superfici delicate o levigate. Indicate nei settori della movimentazione e lavorazione
del vetro. Diverse combinazioni di materiali, permettono di scegliere la versione pilu idonea per
essere utilizzata in ambienti umidi, corrosivi, ad alte temperature e in presenza di polvere.

el omni

Omnifloat

Le ruote Omnifloat sono fornibili con inclinazioni orientabili al 50% a destra e a
sinistra. Consigliamo di montare le rotelle in modo alternato per ridurre al minimo
I'impulso deviante e ottenere cosi un piano di convogliamento neutro.

Le sfere sono sostituibili e disponibili come ricambi. Sono disponibili altri
materiali da installare successivamente per una durata e un periodo di
utilizzo prolungato.

PER ORDINARE:
© Seleziona il modello OF35-55 / OF35-75 / OF50-100.

@ Specifica il materiale della sfera: R = gomma, P =
poliuretano e HT = alta temperatura (es. OF35-

75HT).
© Richiedilo stelo in acciaio inossidabile? Aggiungi
l \‘ - ' suffisso SS (altrimenti stelo in acciaio zincato).
=L z ¢

Ambienti Temperatura Parti di 2 . . - - . -
taminati 20/4+150°C ricambio N Sfere disponibili come ricambio. | materiali alternativi possono
<ol essere utilizzati per assicurare una maggiore durata ed efficienza.
SFERA DI RICAMBIO #
CARICO A B SUFFISSO SPECIFICA IL MATERIALE
CODICE C D FILETTATURA

MAX (kg) @ SFERA MIN - MAX

Per la sferain gomma

OF 35-55 18 35 54-76 92 275 M14x 1.5 Midli d ( )

Igliore aderenza (nero).
OF 35-75 18 35 54-71 87 375 M14x 1.5 Telaio del corpo 70 A, da } S35R S50R
OF 50-100 22 50 69-91 107 50 M14x 1.5 -20°Ca +80°C

Per la sfera in
poliuretano
Resistente all’'usura
(caramello).

Telaio del corpo 92 A, da
-20°Ca +80°C

§ sssp ssop

Alta temperatura

Termoresistente (rosso).
Telaio del corpo 80 A, da
-20°Ca +150°C

H Corrosione / Attacchi di sostanze chimiche

b S35HT S50HT

Specificare il braccio in acciaio inossidabile (AISI 304) ‘ *
Braccio di serie in acciaio zincato (AISI 1113)

=
=
»

Montaggio a scatto

www.omnitrack.com
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fe] omnitrack
Convogliatori Flessibili

ConvogliatoriflessibiliOmnitrack—modulidiconvogliamento  « Indice di carico di 80 kg/metro.
versatili e mobili. | convogliatori compatti si estendono fino
a 3,6 volte la loro lunghezza ritratta e le ruote robuste si
bloccano una volta posizionate. Tuttii modelli sono regolabili ~ + Passo assiale massimo 125 mm (esteso).
in altezza e montati con ruote per pattini (per articoli piani e
curve piu strette) o rulli convogliatori (per maggior supporto
diarticoliirregolari o deformabili). Rulli e ruote sono prodotte « Altri modelli e materiali disponibili
con PVC ad alto impatto e bassa inerzia.

CONVOGLIATORI
FLESSIBILI A RUOTE

- per articoli piani e curve piu strette

« Altezza di lavoro regolabile (650 - 1100mm).

+ Larghezza del convogliatore standard di 400 mm o 600 mm.

LARGHEZzA LARGHEZza ESTENsIone PIUILONE ‘ B e
$400/2000  5600/2000 2 0.63 : . 4
S400/3500  S600/3500 35 1.02 4 =y
$400/5000  S600/5000 5 1.41 . o
$400/6500  S600/6500 6.5 18 i
$400/8000  S600/8000 8 2.19 , V'T‘
$400/9500  S600/9500 9.5 2.58 :

Altezza
di lavoro
regolabile

BRDHOOO

Al metro

IAARE

1100 mm

CONVOGLIATORI
FLESSIBILI A RULLI

- per maggior supporto di articoli irregolari o deformabili

400mm 600mm EXTENDED RETRACTED

WIDTH WIDTH LENGTH LENGTH
R400/2000 R600/2000 2 0.94
R400/3500 R600/3500 3.5 1.56
R400/5000 R600/5000 5 218
R400/6500 R600/6500 6.5 2.8
R400/8000 R600/8000 8 342
R400/9500 R600/9500 4.04

Dimensions in metres

- CODICE PARTI OPZIONALI . o v
Ganci di collegamento Fine corsa opzionali

L . Fine corsa
opzionali collegano CH1  Ganci di collegamento (1 paio) (ES400/ES600) 0 eTavole
convogliatori multipli. ES400 Fine corsa (larghezza 400 mm) Piattaforme e tavole con sfere

(CH1)

ORQ

ES600 Fine corsa (larghezza 600 mm) con sfere (pagina 26) ‘v‘v‘v;

info@omnitrack.com o +390362 1321595 www.omnitrack.com 21
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Omniwheel

CODICE

0OwW48-1-(x)-(y)

OW80-1-(x)-(y)

DIAMETER &
CONSTRUCTION

2 CONSTRUCTION

35 &=
48 ase
50 &8
80 obs
90 &
125 -
125 <+ 2]
125 i
180 o=
180 o=
180 =

[
A
LI
ol

PART

CONFIGURE VALUES:

(X) &(Y)

OW35-2-(x)-(y)
OW48-1-(x)-(y)
OW50-2-(x)-(y)
OW80-1-(x)-(y)
OW90-2-(x)-(y)

OW125-2-(x)-(y)

OW125-3-(x)-(y)

OW125-4-(x)-(y)

OW180-2-(x)-(y)

OW180-3-(x)-(y)

OW180-4-(x)-(y)

22 info@omnitrack.com

NESSUN ORDINE MINIMO

&Y

DESIGN E
PRODUZIONE IN GB

-

SPEDIZIONE IMMEDIATA

N TUTTO
L MONDO

Movimentazioni Velocita Temperatura
delicate Tm/sec -20/+100°C
|
6 L o Cc— )
L X 4 L X4
Costruzione Oggetti Presenza di
amagnetica irregolari e liquidi / Sporco
deformabili e detriti

Le Omniwheels sono dotate di rulli periferici che offrono
movimento a 360 gradi a supporto di oggetti di forma
irregolare. Ideale per linee di assemblaggio, ispezione, aree di
alimentazione e imballaggio di impianti automatici.

Disponibili sistemi di selezione automatica e guidata -

contattaci.

¢

fe] omni
Omniwheel

P1¢ €29

2 i

3 —a1—
ﬁ”ﬁ ﬁ”ﬂ
l 0 +l
!u! !u !u

2 + 2)

- " " .

. I
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ASSISTENZA TECNICA COSTRUTTORE ORIGINARIO

Diametro, costruzione e spaziatura

« Applicazioni con rotelle: assicurarsi che il diametro sia

almeno 3 volte maggiore di qualsiasi gradino / ostacolo si
trovi nella direzione di marcia.

« Sincronizza i rulli per ottenere un rapido cambio

direzionale.

« Omniwheel OW48-1 e OW80-1 sono componenti singoli

ma si configurano e si sincronizzano bloccandosi insieme
in serie.

« Altri modelli pre-sincronizzati da abbinare in gruppi di 2, 3

0 4 per flessibilita e supporto modulari.

0

5-X¢

OW35-2-(x)-ly)

OW48-1-(x)-(y)
owso-2-o-y) (&t oWty |G

OW80-1-(x)-(y)

OW125-4-(x)-ly) /¢
OW180-4-(x)-(y) &2

(X) CONFIGURE
HARDNESS SHORE A (Y) CONFIGURE HUB CENTRE OPTIONS (MM)
HARD MATE-
(Y)=P (Y)=H (Y)=B
R'AI'_' ShILeds PLAIN BUSH HEX DRIVE SEALED BEARING
OAD
X ke D v)=p D (V)=B
9 5 | 35 2 185 P1|P2|P3|P4 | 185 - 18.5 -
9 8 | - - 215 P4 % HI - -
P2|P3|P6 H2 | H3
95 25 | 74 15 275 o5 Po 75 feine | 7S B2 | B3
99 25 | - - 65 p7 65 H4 - -
P2|P3|P5| H2 | H3 | H5 B2 |B3|B4|B5
R - 43 pepglpo | B Hé | H7 43 |B6 | B7
95 130 | 85 115 43 43 43
P8 |P9|P16 He | H7 B7 | B8|B9
95 260 | 85 250 86 86 86
95 300 | 85 145 57 57 57
95 200 | 85 225 85 ) 85 H12 85 B6 |B15
95 260 | 85 250 114 114 114

o +390362 1321595 www.omnitrack.com

Doppio  Doppio pre-spaziato Serie

(x) Portata e materiale dei rulli

0WwWs35-2 [ 99 |
(x) Rulliadurezza elevata i R .
owss-1 EEE ! o « | carichi pesanti richiedono una maggiore durezza del
() Rulliadurezza limitata rullo Shore A; materiali pitt morbidi e ammortizzanti
Ows50-2 () Indica il valore ‘Shore A’ compromettono la capacita di carico.
owso-1 | NEENTTY - OW48 e OW80 sono dotate di perni in acciaio inossidabile.
0W90-2 | 95 | Altri modelli di costruzione amagnetica interamente in
OW125-2 plastica, tranne quando si specifica I'opzione con cuscinetto.
Ow125-3 DUREZZA 35 99
ow125-4 SHOREA
0W180-2 =
OwW180-3 Eggl\gll’Fll(():Rl T <” 'f\‘
OW180-4
Gomma per Tacchi Ruota da Ruota del
0 2 5 8 15 25 75 || 115 125 130 160 || 250 260 cancellare scarpe skateboard carrello

(y) Centro foro e inserti

O

Internal @ mm /inch 34" 6 12 122 Vo Ther 16
s V2 The « Foro libero - suffisso P - per
_ it eperateres
0 FORO ESAGONALE () gravita.
AF mm / pollici 81 3fgr Ther 112 VhHn 14 .
7% e /2 - Foro esagonale - suffisso H - per

movimentazione motorizzata.
SEALED BEARING # B1 :¥] B3 B4 B5 B6 B7 :1: :1] B15 B20

- Cuscinetti sigillati - suffisso B - per

Internal @ mm /inch 34" 6 8 3 10 12 Vo S 15 20 20 L .
Y16 & V2 Ve applicazioni con rotelle e carrelli.

Accessori

« Supporti e flange di fissaggio.
« Perni e sezioni di binari a gravita.

- Aggiungere tubi distanziatori
pretagliati o personalizzati per adattare
la densita per la movimentazione di
oggetti rigidi di dimensioni maggiori.
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Tavole e piattaforme ‘Heavy Duty’

SPEDIZIONE IMMEDIATA
—

fe] omnitrack

ke] omnitrack

IN TUTTO
\L MONDO

Tavole e Piattaforme di Convogliamento

Progettiamo e costruiamo la vostra soluzione su
misura. Inviateci i vostri criteri di applicazione:

~/"- Ié &

= F e
Articoli convogliati

pr 52

=

*

Ambiente operativo

> > e
P
>

X

b?/ %o

Operazioni
speciali

Articoli convogliati

Tavola / Piattaforma

- [ Sporgenza }

|

Esterno, basse
temperature, aree
igienizzate, condizioni
di umidita

Carichi d’urto, velocita,
procedure di montaggio

Materiale e finitura,
deformabilita

Dimensioni e pesi

Lati e fine corsa? R
massimi/minimi

Tavole e Piattaforme - Portata 300 Kg

Configura la tua soluzione di trasporto ideale ‘pronta all’'uso’ per carichi fino a 300 kg. Telai in alluminio forniti
con supporti asportabili per un facile trasporto e stoccaggio. Istruzioni di montaggio complete incluse. Le
configurazioni dei telai F1-1, F1-2, F2-2 e F2-3 possono essere uniti per aumentare il piano di trasporto.

Oow48-1
1

Piattaforme di trasporto a sfere portanti, pneumatiche e Omnicaster disposte su piattaforme
standard in acciaio inossidabile 650 x 450. Le Omniwheels sono assemblate su 5 alberi e guide
pneumatiche (x5) all'interno di telai in alluminio standard (F1-1, F1-2 ecc.). | piani di convogliamento

pneumatici richiedono un’alimentazione di aria compressa di 3,4 bar (lubrificata).
Passo e dimensioni standard (mostrati di sequito) disponibili per la spedizione immediata da
magazzino. Piattaforme personalizzate con dispositivi alternativi e / o con passo differente,
vengono fabbricate internamente per una velocizzare i tempi di consegna.

| supporti sono
smontabili

per facilitare il

trasporto e lo
stoccaggio.

Supporti standard
(regolabili) 790 -
850 m

Per ordinare, indicare il tipo di telaio e la piattaforma di trasporto,
ad esempio ‘OF35-75R’ Contattaci se la tua applicazione richiede
un‘altezza e / o tipologie di trasporto alternative.

DISPOSITIVI

DI MOVIMEN-
TAZIONE

a CARICO

Z AREA SUP-
Qrh /UNITA

PASSO PORTATA SPORGENZA STRUTTURA

Ball Units L22-K 35 120
PB25 30 25

Ow48-1 100 8
0C35 35 30

OF35-75R 35 18

90 x 90 350 x 560 10.1 F1-1
F1-2
F1-2
F2-2

F2-3

Pneumatic Ball 60 x 135 240x 510 3.6-12.2

20x 135 400 x 600 17.6

Omniwheel

Omnicaster 90 x 90 350 x 560 60

90 x 90 350 x 560 54-76

Omnifloat

24 www.omnitrack.com
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Tavole e Piattaforme di Convogliamento

ASSISTENZA TECNICA

PROGETTO SU
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-

-

Sfere Portanti

@ ; "o_ TN
— &
Carichi Attrito .ca’T‘b'°

. . . direzionale
pesanti e urti ridotto X X
immediato

2§

Alte e basse
emperature.

-

-

Pneumatiche

-

e T
LIy Ak
Piano di. Attrito .ca".“b'° Carichi
movimentazione idott direzionale . lari
attivo / statico EIGOMO i irregolari
Omniwheel
o A %"
) .
a wdag 28 .S 00 A
soa"ve J
S|stern| cl Est'erno{ . Oggettiirregolari  Condizioni di
convogliamento condizioni di s e
e Sy e deformabili umidita
guidati umidita e sporco

-

-

Omnicaster

g &

b

E——
Contatto delicato Condn;lom' 2l DRERs
contaminazione freno

Drenaggio rapido
e canali di scolo

-

-

Omnifloat

S ¥ 3

Movimentazione Esterno,
materiali delicati condizioni di
in lastre e in vetro umidita e sporco

Uso con alta
temperatura

Kit di
manutenzione
disponibile

o/ +390362 1321595
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omnitrack
Guide di Trasferimento a Sfera

\‘V“ alhh = INTINDO

Guide di trasferimento a sfera Omnitrack — Costruite un piano di
convogliamento flessibile e su misura configurando le guide di
trasferimento a sfera per la vostra applicazione. Ideali per
applicazioni in sistemi a gravita. Le guide possono essere
installate singolarmente usando staffe di fissaggio

oppure fissate insieme con bulloni, con o senza
tubi distanziatori, a formare una piattaforma di
convogliamento a sfera.

Lunghezze standard di 400 mm e 600
mm per una rapida integrazione
nei sistemi di rulli di
convogliamento esistenti. Le
sfere portanti utilizzate, sono
disponibili con possibilita

di upgrade a materiali
alternativi.

10x20mm
Slot

<

Tubi Distanziatori

S0
07/7; Guide distanziatrici provviste di
° fori per il collegamento tra loro, da
Staffe dl @ 10 mm (3/8"). Tubi distanziatori
Flssagglo tagliati su misura.

Opzionale - Codice # RB-1 (1 pz)

LUNGHEZZA GUIDA
# SFERE PORTANTI E DISTANZA CARICO MAX (kg)

Standard 0 @ A B C

Sfere in acciaio al Sfere in acciaio Sfera di carico in nylon, Sfere e stampaggi in LARGHEZZA | ALTEZZA | ALTEZZA
carbonio, stampaggi inossidabile Stampaggi in Stampaggi in acciaio acciaio inossidabile GUIDA TOTALE GUIDA

LUNGHEZZA | LUNGHEZZA
400 MM 600 MM

zincati acciaio zincato zincato
Cunica00auo | Unit 400 o0 | Uit 40000 | umi 40000
15 R15-400 10@40 R15-600 15@ 40 60 600 900 60 600 900 10 100 150 40 400 600 40 34.5 25
22 R22-400 8@50 R22-600 12@50 160 1280 1920 160 1280 1920 20 160 240 90 720 1080 50 34.8 25
30 R30-400 7@58 R30-600 10@60 280 1960 2800 280 1960 2800 25 175 250 200 1400 2000 60 38.8 25

(D (DD OLOLOOOC
L ————

600

R15

400 Fori passanti
laterali preforati

@ 10 mm (3/8")

R22

-
- S
400

R30

600

Staffe fissaggio RB-1 (1 pz)

26 info@omnitrack.com o +390362 1321595 www.omnitrack.com
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fe] omnitrack
Pattini a Sfera e Accessori

Pattini a sfera BB30/4

B o O »

1000 kg Freno di Costruzione Sfere in
Carico per stazionamento leggera e acciaio
piastra di serie duratura inossidabile

Sede cilindrica in prossimita del foro da 12,7 mm per:

- Vite a testa cilindrica con esagono incassato per il
fissaggio alla piastra (opzionale)

« BL2 Piastra di carico (opzionale).

R

Sede per supporto
circolare

20mm@-80mm@

Sede per supporto
quadrato

20mm? - 100mm?

s —
 ——
o ———

- e

44mm

>

Altezza libera dal suolo 13,8 mm

Palanchino Sporgenza sfera 5,5 mm

Codice # BP2

Per sollevare o far leva su articoli e
montare/ rimuovere pattini a sfera. Ey a\'@&, '
Design a due pezzi per alta capacita di ¢ rg«:.&')
carico e per un trasporto semplice. e

5

Staffe per scaffalature
Codice #BS2

| pattini a sfera sono ideali per
movimentare corsie di scaffalature
collegate a pieno carico. Utilizzate
staffe di collegamento universali
per fissare aree superiori di
scaffalature a gondola.

Piastra di carico - Codice # BL2

Ideale per un maggior supporto a superfici
piane o ampie. Montaggio e rimozione
semplice con il foro centrale nel pattino.
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: : = N2 : o : - B ~ PN
Aspetti Progettuali \“7@ zls S Riferimenti Tecnici @

Valutate questi aspetti quando scegliete una soluzione: Carico e Stabilita

Garantire una capacita di carico sufficiente.
aﬁfg‘ Orientamento ﬂ\i} Traccia e contatto m ﬁ_é Carico e urto

In quale posizione devono essere

) Quali sono le condizioni, la
montate o devono funzionare le sfere

) L . durezza e la finitura di superficie In caso di carichi distribuiti in
portanti nell applicazione? Sfera di del ial . doi | ii .
fEevEEe Ele 1 FEe e el materiale su c;n opereranno modo irregolare o urti/impatti
orientamento? Le sfere portanti della le sfere portanti? Le superfici elevati, consigliamo le sfere
gamma ad alta capacita operano a irregolari, deformabili e delicate portanti caricate a molla.
massimo carico in tutti gli orientamenti. richiedono particolari attenzioni.
= =2 Distanza Unita:
¥ Velocita IJEF Attrito e precisione W Stabilita =3 x 1000Kg _ latoCorto
= 3.5
s o : Coefficiente di attrito minimo e Considerate la stabilita del ifi it3 i i carichi
Le velocita di convogliamento : ad e . J : . e it i ; Specificare le unita a molla in caso di carichi
massimo sono limitate. Anche massima precisione dei movimenti componente movimentato. Garantite d'urto o condizioni di carico irregolare.
sono garantiti dalle sfere portanti ad punti di contatto (passo) sufficienti
frequenza e durata delle o . L
. NARRTN alta capacita (pagine 4 - 7). Soluzioni per sostenere costantemente la
movimentazioni, richiedono . . X L . . .
- differenti per rispondere a tutti i massa. Non ignorate il controllo e il
attenzioni. S L .
requisiti in ambito di progettazione. freno della massa.

Temperatura d’Esercizio

: Considerare la temperatura e I'ambiente operativo, riducendo se & il caso la capacita di carico dichiarata
”n. . - P . : e
J:5, Ambiente ()’ Lubrificazione e manutenzione : ’ Tem peratura 240
ﬁ .

v}
. T . 220
Considerate opzioni di upgrade dei Valutate gli intervalli di temperatura §
materiali che resistono meglio alle | prodotti Omnitrack sono massima/minima e la temperatura 8 200
condizioni ambientali di utilizzo. lubrificati a vita. Le gamme ad alta ambiente. | componenti in acciaio s 180
Condizioni di sporco o polvere? Aree capacita e Omnifloat offrono kit inossidabile hanno maggior resistenza v
umide o contaminate? Corrosione/ di manutenzione aggiuntivi (vedi alle temperature piu alte e piu basse 160 seeet
attacchi di sostanze chimiche? pagina 21) per estendere la vita utile. rispetto ai materiali standard. Consultare 140
Amagnetico e campi radioattivi? il grafico delle temperature a pagina 23. -
O 120
© 100
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CARICO | ATTRITO % , 40 2
MAX | DICARICO CARICHI D'URTO ARDUOUS CONDITIONS DIREZIONE = =

IMMEDIATO

VVVVVY VIV VY
HeavyDuty [N 05 2 Z8sS  pd@b™ vevv ) 0
94-97 Series 90-93 & 98 Series P

]

Pneumatiche 25 &35 3 1.5

vvvIvVV vvvey vvvev

Contattaci
<>
a N
o o

i MW, MV30 100% 90% 80% 70% 60% 50%
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Light Duty [N 3 1 options A K vvv
LM series

Omnicaster  JEVELY 3 1 v VvV ™ L vV @4 <>

omniwhee! IETRS 5 1 v I o o \ %= Consulenza tecnica gratuita \.»7“ Nessun ordine minimo

Omnifloat  [REEPY) 6 1 vV VYV ~ v MY . . ) )
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gre,,/e/ﬁﬁ', e /MMJ?’W 0/9\/ IQ:O:Q Produzione interna con lavorazioni di alta precisione

2020

Nuova serie 8000
compatta

2011

Record di velocita terrestre
“Bloodhound” 1.000 km/h

(sponsor del prodotto) 2009
Fornitore nell'ambito CERN

del progetto diricerca
sull'acceleratore di particelle \

CERN “Hadron” collider

2017

Sfere portanti ad alta
capacita da 8.000 kg.
Nuova tecnologia e
materiali

0
®
‘l4!E> 2021

Nuova gamma
Omniwheel 2021

2014

Lancio nuova gamma
Omnicaster

1970

Apparecchiature per la
movimentazione di testate
1 990 nucleari Blue Steel -

progettazione e produzione

Fornitore nell'ambito
del progetto per la
produzione di Euro

Fighter

1962

Ingranaggio
per il carrello di
atterraggio di De
Havilland Aircraft
- progettazione e
produzione

&Y 1028 _Auroser

1930

Progettazione
e lancio della
“sabbiatrice a nastro”

1958

Lancio e
brevetto delle k
sfere portanti A

Omnitrack

{PRODUCTION) LTD
Lancio di rulli di
convogliamento a gravita,

ruote per pattini e sistemi 4\@\ 2 Anni di GaranZia

di scaffalatura dinamica ==
1918 e
Produzione ed ‘\\\\\\\%

esportazione della
gamma di scooter

“AUTOGLIDER” 909

La societa inizia la propria attivita
come fabbricante di torni, rotelle
ultraresistenti e guide per armadi

Registra subito online la tua garanzia
gratuita di 2 anni: esegui la scansione del
codice QR con il tuo telefono cellulare. La

nostra qualita € la tua garanzia.

Produzione dell'auto
TST“Townsend,
Skinner & Tingle”

A%I g omnirack M (&3 8]
DI GARANZIA 2 A N N I

DI GARANZIA [=]

Consulenza Tecnica
Multi-Lingua Gratuita

Il nostro quartier
generale a
Rodborough Court
Stroud - Regno Unito
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movimentazione omnidirezionale

United Kingdom
Canada 01453 873345 France
1647 258 4756 018721 0069

EIZ
USA I*I | | NS I I Deutschland

1914 600 5422 0800 18 33 297

México Italia
01800 681 9310 I;;.I I I 0362 1321595

Brasil
1143496211

iﬁl— Espana
011984543

Australia == Portugal
1800 824 493 * 5 308804 777

New Zealand
036694787

I I Romania
0364 228 049

S
South Africa »— B Foccis

0105951272 8800 100 9654

—
Turkiye I Netherland
0216 900 2808 ® 8 020 703 8306
— e
India Colombia
000 800 100 4384 B China 13819434

4t 10800 713 1349
3 10800 130 1308

I MADEIN  ACGSS
4AEBRITAIN ;3555597 8

ko] omnitrack

Via Comina 16 - Seregno (MB) - 20831 - Italia
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