
ก า ร เ ค ลื่ อ น ไ ห ว ไ ด ้ทุ ก ทิ ศ ท า ง

ท�ำงานไดแ้มน่ย�ำอยา่งสบาย ๆ

ตัง้แต ่ค.ศ.  

1909



1970
อปุกรณห์วัรบนวิเคลยีรบ์ลู
สตลี - เป็นผูอ้อกแบบและ
สรา้งผลติภณัฑ์

2014
ออมนแิคสเตอร์
แบบใหม ่
ระยะทีถ่กูยงิ

2017
ลกูบอลล�ำเลยีงส�ำหรับงานหนัก 
รับน�้ำหนักได ้8,000 กก.
ใชเ้ทคโนโลยแีละวสัดแุบบใหม่

1962

1990
ผลติภณัฑข์องยโูรไฟเตอร์
ซพัพลายเออรข์องโครงการ

1909
เริม่ตน้ในฐานะผูผ้ลติเครือ่งกลงึ 
ลอ้เลอืนทีรั่บน�้ำหนักไดม้าก และที่
เลือ่นของฝาตู ้

1918 
ผลติรถสกูต๊เตอร ์"AUTOGLIDER" เป็น
จ�ำนวนมาก รวมถงึเป็นผูส้ง่ออกดว้ย

เริม่เป็นเจา้ของลขิสทิธิล์กูลอ้
ล�ำเลยีง "โอมนแิทรค" ใน ค.ศ. 
1958

1958

1930 
ออกแบบและเริม่ผลติ
สายพาน "Linisher" 

1923
ผลติรถ "TST" "Townsend, 
Skinner & Tingle"

1928
เริม่ผลติลกูลอ้ส�ำหรับสายล�ำเลยีงแบบกราวติ ีและ
เริม่ระบบไลฟ์แรคกิง้

อปุกรณเ์พือ่การลงจอด
ของเครือ่งบนิเดอฮาวิ
ลองด ์- เป็นผูอ้อกแบบ
และเป็นผูผ้ลติทีท่�ำ
สญัญาดว้ย

ลกูลอ้ส�ำหรบัโตะ๊และแทน่
หนา้ 19

2011
"บลดัฮาวด"์ 1,000 ไมล/์ชัว่โมง 
ซึง่ท�ำสถติใิหม ่ 
(สนิคา้สปอนเซอร)์

ออมนแิทรค
ลกูลอ้ล�ำเลยีง
หนา้ 4 - 13
•	แบบท�ำงานหนกั มคีวามสามารถในการบรรทกุได ้8,000 กก./

หนว่ย
•	แรงเสยีดทานต�ำ่ < 0.005 μ (0.5% ของสายพานล�ำเลยีง)
•	เปลีย่นทศิทางไดท้นัทแีละแมน่ย�ำ
•	ทนตอ่การประทะอยา่งรนุแรง อณุหภมู ิและความเร็ว

2009 
เครือ่งชนอนุภาค "Hadron" 
ของ CERN การวจัิยเกีย่วกบั
อนุภาค ซพัพลายเออรข์อง
โครงการ



โทรหา อเีมล ์หรอืแชตทาง
ออนไลน ์ รบัค�ำแนะน�ำทาง
เทคนคิฟรตีอนนี้

ผลติสิง่ทีค่ณุอยากได ้เพือ่
ตอบสนองความตอ้งการ
ของคณุอยา่งรวดเร็ว

ไมม่กีารเรยีกเก็บเงนิข ัน้ต�ำ่ใน
การส ัง่ซือ้ ซือ้ส ิง่ทีค่ณุตอ้งการ
ทนัที

สง่ของจากสต็อก และจดัสง่
ท ัว่โลกในทนัที

ออกแบบมาตรฐานทีไ่ดร้บัการจดสทิธิ
บตัร ไดร้บัการทดสอบและการผลติใน
สหราชอาณาจกัรต ัง้แต ่ค.ศ. 1909

เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดได้
หนา้ 17

ลกูลอ้เลือ่นสายพานลกูลอ้
หนา้ 20หนา้ 18

ออมนโิฟลท
ทีว่างแผน่กระจก
หนา้ 16
•	ส�ำหรบักระจกหรอืแผน่วสัดอุ ืน่ๆ อยา่ง

สมบรูณแ์บบ
•	มตีวัเลอืกในการอพัเกรดบอลทีม่ตีวั

หุน้แข็งหรอืทนความรอ้นไดส้งู
•	อพัเกรดแขนสแตนเลสเพือ่ใชใ้น 

สถาการณท์ีม่คีวามชืน้หรอืการกดั 
กรอ่น

•	ควบคมุไดง้า่ย และเปลีย่นทศิทางได้
อยา่งรวดเร็ว

•	เหมาะกบัผวิทีเ่ปราะบาง
•	มรีะบบท�ำความสะอาดตนเองไปในตวั
•	ลกูบอลทีใ่ชร้บัน�ำ้หนกัขนาดใหญ่

ออมนเิวล
ลกูลอ้ส�ำหรบัสายล�ำเลยีง
หนา้ 16
•	เหมาะกบักลางแจง้ ทีม่ฝีุ่ น และพืน้ทีท่ ี่

ตอ้ง "ท�ำความสะอาดอยา่งหนกั"
•	น�ำมาใชก้บัระบบลอ้เลือ่นทีม่อียูแ่ลว้

ไดง้า่ย
•	ท ัง้แบบทีข่บัเคลือ่นดว้ยเฮกซากอน

ไดรฟ์ หรอืการล�ำเลยีงดว้ยแรงโนม้
ถว่งแบบ "ปกต"ิ

ก า ร เ ค ลื่ อ น ไ ห ว ไ ด ้ทุ ก ทิ ศ ท า ง

ออมนแิคสเตอร ์ลกูลอ้
พลาสตกิ
หนา้ 14 - 15

ท�ำงานไดแ้มน่ย�ำอยา่งสบาย ๆ

ตัง้แต ่ค.ศ. 

1909



  

ซรีสี ์92  - แหวนขอ้ตอ่
ชิน้สว่น บรรทกุ 

กก.
Ø  

ของลกูลอ้ 
A B C D x D E x E F G Ø

9200 50 12.7 23.8 22.2 3.8 ~ Ø 44.5 u 34.9 3.2 2 x 3.6

9210 50 12.7 23.8 22.2 3.8 ~ 47.7 x 32 i 34.9 2 2 x 4 ◊

9220 225 25.4 44 41.3 5.6 57.2 44.5 4.8 4 x 6.1

9221 225 25.4 44.5 41.3 7.1 57.2 44.5 4.8 4 x 6.1

9230 385 25.4 50 44.5 6.4 76.2 57.9 6.4 4 x 8.1

9240 1100 38.1 60 61.5 12.7 76.2 57.9 12.7 4 x 8.1

9241 1100 38.1 60.3 60.3 12.7 76.2 57.9 12.7 4 x 8.1

9250 2200 50.8 100 98.4 14.3 127 101.6 9.5 4 x 11.1 ◊

9260 4550 76.2 160 145 21 175 145 15 4 x 13.1

9270 8000 101.6 228 190 38.1 235 190.5 25 4 x 16.1

u 9200 - ขอ้ตอ่แบบวงกลม    i 9210 - ขอ้ตอ่แบบวงร ี
~ เพิม่ขึน้อกี 1.5 มม. @ 16.2 มม. นอก Ø    ◊ ไมใ่ชเ่คาเตอรซ์งัค์

 รบัน�ำ้หนกัได ้8,000 กก. ในทกุมมุดว้ยการออกแบบ  

"เอนดเ์ลส แทรค" ซึง่แมน่ย�ำและราบรืน่

 การสรา้งเครือ่งกลทีท่�ำงานหนกัโดยแมน่ย�ำ  

ชุดบรกิาร และโรงงานเร ิม่ต ัง้แต ่ค.ศ. 1954

t = ไมส่ามารถใชก้บัทีต่ดิลกูลอ้ เสน้ผา่นศนูยก์ลาง 12.7 มม.

แรงเสยีดทานต�ำ่
1: 0,005

ความเร็ว
2 เมตร/วนิาที

อณุหภมู ิ
 -50 / +160 °C

ทนตอ่แรง
กระแทกรนุแรง

วถิ ี
ทศิใดก็ได้

ชอ่งทางระบาย
น�ำ้และขยะ t

ผูใ้ช ้ t  
บรกิารได้

ระดบัของการรบังานไดห้นกั

การกดักรอ่น การเจอืปน อณุหภมูิ
การปลอ่ย
ความรอ้น

อพัเกรดใหเ้ป็นลกูลอ้สแตนเลส – (AISI 440C) – อตัราของ
การเคลอืบ "กนัสนมิ" และการบรรทกุยงัคงเป็นมาตรฐาน 

อพัเกรดเพือ่สภาพการท�ำงานทีย่ากล�ำบาก – ลกูลอ้ 
สแตนเลส AISI440 และสว่นประกอบภายในสแตนเลส  อตัรา 
เรือ่งการจัดสรรและการบรรทกุเป็นมาตรฐาน

ทางเลอืกลกูลอ้เฟโนลคิเรซนิ – ป้องกนัผวิทีเ่ปราะบางใหเ้ป็นรอยนอ้ยทีส่ดุ การเปลีย่นคณุสมบตัิ
ดา้นแรงเสยีดทาน สิง่เคลอืบ และอณุหภมู ิ- ปรกึษาเราหากมขีอ้สงสยั  ลดอตัราการบรรทกุขึน้กบั

อพัเกรดเป็นสแตนเลสท ัง้หมด – ชิน้สว่นภายในและลกูลอ้
ท�ำจากสแตนเลส AISI 440 , การเคลอืบกนัสนมิ AISI 304  อตัรา
การบรรทกุเหมอืนมาตรฐาน

วสัดมุาตรฐาน – AISI 52100 ลกูลอ้โลหะไฮโครเมยีมและ
จัดสรรการเคลอืบ "กนัสนมิ" ใหก้บัโลหะของเครือ่งจักร

A
Z

SS

แกปั้ญหาความตอ้งการในการใชง้านทีเ่ฉพาะเจาะจงดว้ยการ
อพัเกรด วสัดมุาตรฐาน - เลอืกทางเลอืกเพือ่เพิม่ในสิง่ตอ่ทา้ย:

ซรีสี ์90  - ตวัยดึแบบเรยีบ 
ชิน้สว่น บรรทกุ กก. ลกูลอ้ Øมม. A B C

9000 50 12.7 20 20 3.8 u

9001 50 12.7 20.6 19.1 i 3.8 u

9010 50 12.7 22.2 22.2 3.8 u

9020 225 25.4 44 41.3 5.6

9021 225 25.4 44.5 41.3 5.6

9022 225 25.4 44.5 41.3 7.1

9030 385 25.4 50 44.5 6.4

9031 385 25.4 50.8 44.5 6.4

9040 1100 38.1 60 61.5 12.7

9041 1100 38.1 60.3 61.5 12.7

9042 1100 38.1 60.3 60.3 12.7

9050 2200 50.8 100 95 14.3

9051 2200 50.8 101.6 98.4 14.3

9060 4550 76.2 160 145 21

9070 8000 101.6 228 190 38

i 9001 มหีวัจกุ 3.2 มม. x 8 มม.Ø   u เพิม่ขึน้ 1.5mm @ 16.2 มม. นอก Ø

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนด
แลว้ - หนา้ 11

PB  Øของลกูลอ้ (มม.) 12.7 25.4 38.1+

โหลดของ PB (กก.) 10 30 35

A

C

B

อตัราการ
บรรทกุน ัน้ไมถ่กู
กระทบโดยมมุ
ของการใชง้าน

8000 
กก.

A

C

B

G

ExE
DxD

F

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก

4 +44 (0) 1453 873345 info@omnitrack.com www.omnitrack.com



ซรีสี ์91  - ตวัเชือ่มเกลยีว

ซรีสี ์93 - แหวนขอ้ตอ่

ซรีสี ์91
จบ 0, 1, 2 & 5

ซรีสี ์91
จบ 3 & 4

ชิน้สว่น บรรทกุ 
กก.

ลกูลอ้ Ø 
มม. A B C D x D E x E F G Ø

9300 50 12.7 23.8 22.2 11.2 Ø 44.5 u 34.9 3.2 2 x 3.6

9310 50 12.7 23.8 22.2 7.9 47.7 x 32 i 34.9 2 2 x 4 ◊

9320 225 25.4 44 41.3 10.3 57.2 44.5 4.8 4 x 6.1

9321 225 25.4 44.5 41.3 11.9 57.2 44.5 4.8 4 x 6.1

9330 385 25.4 50 44.5 12.7 76.2 57.9 6.4 4 x 8.1

9341 1100 38.1 60 60 25.4 76.2 57.9 12.7 4 x 8.1

9350 2200 50.8 100 95 33.3 127 101.6 19.1 4 x 11.1

9351 2200 50.8 101.6 98.4 36.5 127 101.6 22.2 4 x 11.1

9352 2200 50.8 109.5 98.4 33.3 127 101.6 19.1 4 x 10.3 ◊

9360 4550 76.2 160 145 36 175 145 15 4 x 13.1

i เพิม่ 1.5mm @ 16.2 มม. นอก Ø

u 9300 - ขอ้ตอ่แบบวงกลม    i 9310 - ขอ้ตอ่แบบวงร ี
◊ ไมใ่ชเ่คาเตอรซ์งัค์

ชิน้สว่น บรรทกุ 
กก.

Øลกูลอ้ 
มม. A B C D E F

9100 50 12.7 20 19.1 3.8 i 16.1 M8 x 1.25

9101 50 12.7 20.6 19.1 3.8 i 28.7 M8 x 1.25

9102 50 12.7 20.6 19.1 3.8 i 28.7 5/16" UNF

9112 50 12.7 22.2 22.2 3.8 i 25.4 5/16" UNF

9120 225 25.4 44 48.3 5.6 25 M12 x 1.75

9123 225 25.4 44 47.3 5.6 25 6 M12 x 1.75

9124 225 25.4 44.5 47.3 7.1 25.4 6 1/2" UNF

9130 385 25.4 50 51.3 6.4 25 M12 x 1.75

9133 385 25.4 50 50.5 6.4 25 6 M12 x 1.75

9134 385 25.4 50.8 50.5 6.4 25.4 6 1/2" UNF

9135 385 25.4 50.8 42 6.4 60 10 1" UNF

9140 1100 38.1 60 73.5 12.7 40 M20 x 2.5

9143 1100 38.1 60 71.5 12.7 40 10 M20 x 2.5

9144 1100 38.1 60.3 71.5 12.7 38.1 10 3/4" UNF

9145 1100 38.1 60.3 60 12.7 75 6 1" UNF

9150 2200 50.8 100 105 14.3 54 M24 x 3.0

9153 2200 50.8 100 109 14.3 50 10.6 M24 x 3.0

9154 2200 50.8 101.6 109 14.3 50.8 10.6 1" UNF

9160 4550 76.2 160 145 21 57.2 1" UNF

9163 4550 76.2 160 145 21 100 15 M30 x 3.5

ซรีสี ์91 ไมม่ชีอ่งส�ำหรับระบายน�้ำหรอืขยะ - ตดิตอ่เราหากตอ้งการ

ซรีสี ์98  - แหวนรบัน�ำ้หนกั
ชิน้สว่น บรรทกุ 

กก.
Øลกูลอ้ 

มม.
A B C D E F

9810 50 12.7 22 i 12 6 21 24 2.4

9820 225 25.4 45 i 15 14 40 49 6.9

9830 385 25.4 50 i 16 15 44 55 8.6

9840 1100 38.1 65 i 20 25 60 70 12.3

9850 2200 50.8 100 i 24 30 95 110 15.7
i  รØู พอดกีบั  ISO H9 

ระดบัของการรบังานไดห้นกั

E

C

B

D F

A

F
D

C

B

A

E

C
F

B

A

ExE
DxD

G

C

B

D F

A

F

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้

ตัง้แต ่ค.ศ. 1909
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ระยะของการท�ำงานหนกั - ทีส่ปรงิรบัได้

สปรงิรบัน�ำ้หนกัซรีสี ์94, 95, 96 และ 97
สปรงิรับน�้ำหนักออมนแิทรครุน่ท�ำงานหนัก เหมาะแมแ้ตส่ภาพการท�ำงานทีข่รขุระ หรอืมแีรงปะทะสงู สปรงิรับน�้ำหนักซรีสี ์95, 96 
และ 97 คอยรัง้ลกูลอ้ทีต่ดิตัง้ไวอ้ยา่งเต็มที ่ เราสามารถพรโีหลดสปรงิน�ำทาง การเลีย้ว และคณุลกัษณะทีค่ณุตอ้งการไดอ้ยา่ง
งา่ยดาย พจิารณาทางเลอืกในการอพัเกรดวสัด ุเพือ่ความทนตอ่สภาพการท�ำงานท�ำหนักหน่วง

ทบีารแ์ละบบีาร ์
'T' และ 'B' ท�ำงานในลกูลอ้ทีรั่บน�้ำหนักโดยสปรงิของงานหนักเพือ่ต�ำแหน่งทีแ่มน่ย�ำ และการเคลือ่นยา้ยเครือ่งมอื
อยา่งงา่ยได ้รวมถงึตอนหยดุนิง่บนทีก่ดและฐานของเครือ่งกลดว้ย เมือ่ถงึต�ำแหน่งเรยีบรอ้ย เครือ่งมอืทีต่ดิแน่น
และสปรงิท�ำใหล้กูลอ้หดอยูใ่ตฐ้าน สว่นทีไ่มไ่ดย้ดึแน่นและลกูลอ้จะยกเครือ่งมอืขึน้เหนอืฐาน เพือ่เตรยีมพรอ้มที่
จะขนสง่อกีครัง้ แทง่รปู "T" โดดเดน่ในเรือ่งกลไกการล็อค - แทง่รปู "B" ถกูล็อคโดยใชท้ีค่รอบสคร ูM8 (จ�ำเป็นตอ้ง
เจาะและเคาะลงไปถงึฐาน) มขีนาดตามสัง่ 

ซรีสี ์95  -  สปรงิต ัง้พืน้รบัโหลด
ชิน้
สว่น

สนบัสนนุการ
บรรทกุ 

กก. 

การหกัเลีย้ว 
มม.

การบรรทกุในการ
เปลีย่นทศิทีม่าก

ทีส่ดุ กก.
ลกูลอ้ Ø A B

9500 23 2.2 38 12.7 25.4 i 25.4

9501 12 3.3 46 12.7 25.4 i 25.4

9520 91 4.8 188 25.4 50.8 55.5

9530 227 2.4 367 25.4 63.5 60.3

9540 450 10 960 38.1 69.9 114.3

9550 1000 6.1 2000 50.8 120 138.9

ซรีสี ์96 - สปรงิโหลดเตา้รบัขอ้ตอ่

ชิน้สว่น
สนบัสนนุการ

บรรทกุ 
กก.

การหกั
เลีย้ว
 มม.

การบรรทกุในการ
การเปลีย่นทศิที่
มากทีส่ดุ กก.

ลกูลอ้
Ø A B C D E  

(PCD)
F  

เคาเตอรซ์งัค ์

9601 12 3.3 46 12.7 25.4 25.4 5 50 36 2 x 5.1

9620 91 4.8 188 25.4 50.8 55.5 6 80 65 3 x 6.1

9630 227 2.4 367 25.4 63.5 60.3 6 100 80 3 x 8.1

9640 450 10 960 38.1 69.9 114.3 10 115 92 3 x 10.1

9650 1000 6.1 2000 50.8 120 138.9 12 165 140 3 x 10.1

ซรีสี ์97 - สปรงิโหลดเตา้รบัขอ้ตอ่
ชิน้
สว่น

สนบัสนนุการ
บรรทกุ 

กก.

การหกั
เลีย้ว มม.

การบรรทกุในการ
การเปลีย่นทศิที่

มากทีส่ดุกก.

ลกูลอ้
Ø A B C D E

(PCD)
F  

เคาเตอรซ์งัค ์

9701 12 3.3 46 12.7 25.4 25.4 5 50 36 2 x 5.1

9720 91 4.8 188 25.4 50.8 55.5 6 80 65 3 x 6.1

9730 227 2.4 367 25.4 63.5 60.3 6 100 80 3 x 8.1

9740 450 10 960 38.1 69.9 114.3 10 115 92 3 x 10.1

9750 1000 6.1 2000 50.8 120 138.9 12 165 140 3 x 10.1

ทางเลอืกแบบ
ทีก่�ำหนดแลว้ - 
หนา้ 11

B

A
การหกัเลีย้ว

C

F

B

E

A
การหกัเลีย้ว

D

C

B

D
E

A

การหกัเลีย้ว

F

บาร์ A B C D
ความยาว

บาร์
มม.

สนบัสนนุการ
บรรทกุ/บาร์

กก.
การหกัเลีย้ว 

มม.
การบรรทกุใน

การเปลีย่นทศิที่
มากทีส่ดุ กก.

ลกูลอ้/ 
บาร์

T-20 20 34 10 35 300 224 2.6 352 8

T-22 22 37 16 38 343 252 2.6 396 9

T-24 24 42 18 42 415 280 2.6 440 10

T-28 28 46 20 48 305 308 2.6 484 11

T-36 36 56 25 61 345 252 2.6 396 9

B-21 20.6 25.4 250 168 2.6 264 6

B-22 22.2 30.1 395 224 2.6 352 8

B-25 25.4 38.1 350 305 2.6 484 11

B-Bar

A

B

A

D

C

D

i  8 มม. ปุ่ มกวา้ง (เรยีบ) นอก Ø

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø 
ของลกูลอ้ A B C DxD ExE F G

MS12 i 25 0.103 20 0.100 5 0.100 12 23.9 9.6 11.1 44.5# 34.9 3.2 2 x 3.6

MS15 i 60 0.059 50 0.059 10 0.044 15 24 11.3 9.7 45 32 4.8 4 x 4.6

MS22 180 0.189 180 0.188 20 0.150 22 36 11.8 18.7 57.2 44.5 4.8 4 x 5.6

MS30 350 0.360 350 0.357 25 0.277 30 45 16.8 20 76.2 57.9 6.3 4 x 7.1

MS45 600 1.010 600 1.000 25 0.710 45 62 22 31.5 85 69 9.5 4 x 7.1

# MS12 นัน้ม ี44.5mm ทีย่ดึวงกลมกบัรยูดึ 2 ร ู   i ชีใ้หเ้ห็นถงึฝาครอบทีโ่ดนกด

DA

ลกูลอ้ใชง้านเบาส�ำหรบัเครือ่งจกัรผลติจากโลหะแข็งใสใ่นกรอบทีท่นตอ่แรงกระแทก ทีส่วมโลหะเพือ่การเสรมิแรงให้
กบัเครือ่งยนตด์า้นบน ชว่ยป้องกนัแรงปะทะซึง่อาจท�ำใหก้ารล�ำเลยีงไปผดิทาง การหลอ่ลืน่ของเพลทไลฟ์แอนดซ์งิก ์
ทนทานตอ่การกดักรอ่น อปุกรณม์าตรฐาน; ตวัเครือ่ง และทีส่วม AISI 1015, ลกูลอ้ AISI 52100 อพัเกรดสแตนเลส 
'A' และ 'SS' เดน่ในเรือ่งลกูลอ้ AISI420 และตวัเครือ่ง ลกูลอ้หลกัน ัน้ขนาด 
≥19 มม. รวมเขา้กบัซลีทีล่ดการกดักรอ่นใหน้อ้ยทีส่ดุ ซรีสี ์'M', 'MG' & 
'MS' น ัน้เดน่ในเรือ่งรรูะบายน�ำ้แบบเดีย่ว

แรงเสยีดทานต�ำ่
1: 0,02

อณุหภมู ิ 
-30 ถงึ 100 °C

การหนัเลีย้ว
ทางแนวนอน/
การเสยีหาย

ความเร็ว
1.5 ม./วนิาที

ทนตอ่แรง
กระแทก

ซรีสี ์MS  - ทีย่ดึดา้นลา่ง

A

D x D
E x E

B

C

F

G

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø 
ของลกูลอ้ A B C D ExE FxF G H

MF12 i 25 0.103 20 0.103 5 0.100 12 23.9 20.7 17.2 3.5 44.5# 34.9 3.2 2 x 3.6

MF15 i 60 0.049 50 0.048 10 0.089 15 24 21 16 5 45 32 4.8 4 x 4.6

MF22 180 0.177 180 0.257 20 0.219 22 36 30.5 26 4.5 57.2 44.5 4.8 4 x 5.6

MF30 350 0.501 350 0.504 25 0.416 30 45 36.8 30.3 6.5 76.2 57.9 6.3 4 x 7.1

MF45 600 1.138 600 1.168 25 0.928 45 62 53.5 45 8.5 85 69 6.3 4 x 7.1

# MF12 นัน้ม ี44.5mm ทีย่ดึวงกลมกบัรยูดึ 2 ร ู   i ชีใ้หเ้ห็นถงึฝาครอบทีโ่ดนกด

DA

ซรีสี ์MF  - ทีย่ดึดา้นลา่ง
A

E x E
F x F

G

B C

D

H

กลุม่สมรรถนะปานกลาง

ซรีส ์M  - ขอ้ตอ่ยดึ 

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนด
แลว้ - หนา้ 11

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

แบรรงิโครเมยีม, ตวั
เครือ่งและทีค่รอบสงักะสี

ลกูลอ้สแตนเลส 
ตวัเครือ่งและทีค่รอบ

สงักะสี

ลกูลอ้รบัน�ำ้หนกัไนลอน 
ตวัเครือ่งและทีค่รอบ

สงักะสี

ลกูลอ้สแตนเลส 
ตวัเครือ่งและทีค่รอบ

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø  
ของลกูลอ้ A A* B B* C D E

M12 i 25 0.038 20 0.038 5 0.031 20 0.038 12 22 8 3.2 27 16.7

M14 60 0.053 50 0.053 10 0.039 40 0.051 15 24 25.0-25.5 8.1 8.4 5 30 20

M15 i 60 0.059 50 0.059 10 0.044 40 0.058 15 24 25.0-25.5 9.5 9.8 4 31 21

M22 180 0.189 180 0.188 20 0.150 126 0.188 22 36 37.0-37.2 9.8 10.1 3.8 45 30.5

M25 i 200 0.193 140 0.192 25 0.137 140 0.192 25 38 14 6 45 30.2

M30 350 0.360 350 0.357 25 0.277 220 0.357 30 45 46.3-46.7 13.8 14.01 5.8 55 36.8

M45 600 1.010 600 1.000 25 0.710 350 1.020 45 62 63.0-63.5 19 19.3 9 75 53.5

M60 1500 3.710 1100 3.820 N/A N/A 1050 3.830 60 100 30 15 117 77.5

DA SS

i ชี้ให้เห็นถึงฝาครอบที่โดนกด      เมื่อใช้คลิป K มิติของ A & B เปลี่ยนเป็น A* & B*

E

B

A

D
C

A*

B*

ทางเลอืก

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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ซรีสี ์MI  - แหวนสกรตูวัเมยีแบบขนัตาย

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก. *มติขิองขนาดเปลีย่นเมือ่ใช้
คลปิแบบตดิตาย (หนา้ 11)มาตรฐาน

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø  
ของลกูลอ้ A B C D

MG8 i 13 0.017 10 0.018 5 0.016 8 18 12 10 2

MG10 25 0.028 20 0.028 5 0.022 10 20 16.5 13.5 3

MG12 i 25 0.035 20 0.034 5 0.027 12 22 17.5 14 3.5

MG15 60 0.049 50 0.048 10 0.035 15 24 20 15 5

MG22 180 0.177 180 0.178 20 0.140 22 36 30.5 26 4.5

MG30 350 0.335 350 0.338 25 0.250 30 45 36.8 30.3 6.5

MG45 600 0.940 600 0.97 25 0.730 45 62 53.5 45 8.5

MG60 1500 3.650 1100 3.590 N/A N/A 60 100 77.5 61 16.5

MG76 2500 8.600 1700 8.600 N/A N/A 76 130 103 80 23

MG90 3500 11.310 2400 11.310 N/A N/A 90 145 115 90 25

ซรีสี ์MG  - ตวัยดึแบบเรยีบ

A

C

D

B

i ชีใ้หเ้ห็นถงึฝาครอบทีโ่ดนกด

DA

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø 
ของลกูลอ้ A B C D E F

MSP8 13 0.021 8 0.021 3 0.019 8 18 27 12 2 15 M6 x 1.0

MSP10 25 0.036 20 0.036 5 0.031 12 20 29.8 17.8 3 12 M8 x 1.25

MSP11 25 0.044 20 0.043 5 0.040 12 20 48 20 3 28 M6 x 1.0

MSP12 i 25 0.039 20 0.039 5 0.039 12 22 42.5 22.5 3.5 20 M8 x 1.25

MSP14 60 0.055 50 0.065 10 0.042 15 24 32.5 20.5 3.9 12 M6 x 1.0

MSP15 60 0.083 50 0.083 10 0.069 15 25 46 26 5 20 M8 x 1.25

MSP19 75 0.109 55 0.113 20 0.088 19 30 46.5 26 4.8 20.5 M8 x 1.25

MSP22 180 0.256 180 0.256 20 0.200 22 36 62.9 37.5 4.5 25.4 M12 x 1.75

MSP30 350 0.440 350 0.430 25 0.346 30 45 69.2 43.8 6.5 25.4 M12 x 1.75

MSP45 600 1.360 600 1.350 25 1.100 45 62 107.3 66 8.5 41.3 M20 x 2.5

ซรีสี ์MSP  - สลกัเกลยีว 

i ชีใ้หเ้ห็นถงึฝาครอบทีโ่ดนกด

DA

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

ชิน้สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø 
ของลกูลอ้ A B C D E F

MI12 i 25 0.050 20 0.050 5 0.043 12 22 24 20.5 3.5 M8 x 1.25 5

MI15 60 0.074 50 0.074 10 0.061 15 24 28 23 5 M8 x 1.25 8

MI22 180 0.254 180 0.256 20 0.210 22 36 40.5 36 4.5 M8 x 1.25 10

MI30 350 0.460 350 0.450 25 0.360 30 45 46.8 38.8 8 M8 x 1.25 10

MI45 600 1.180 600 1.170 25 0.950 45 62 63.5 50.5 13 M8 x 1.25 10

i ชีใ้หเ้ห็นถงึฝาครอบทีโ่ดนกด

DA

A

F

D

C

E

B

A
E

B
C

F

D

กลุม่สมรรถนะปานกลาง
ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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A
C

E

D

B

สแตนเลส 
ลอ้เหล็ก

อณุหภมูสิงู บรรทกุ
และแรง
กระแทก

เสยีงเบา ทนทานตอ่
การปะทะ

ทางเลอืกของ
โครงสรา้ง 

(เพิม่ตวัตอ่ทา้ย)

ซรีสี ์

MX
MV

MW

MV, MX & MW ลกูลอ้ส�ำหรบัการบรรทกุทีใ่ชบ้นเครือ่งบนิ

ซรีสี ์MV "อมิพเีรยีล" – ฝาครอบกนัครดูเป็นส�ำคญัส�ำคญัในการลดภาระน�้ำหนัก และการสรา้ง
เสยีงขณะปฏบิตักิาร  ขนาดกระทดัรัดไมก่ีน่ิว้ เหมาะกบัการเป็นลอ้ในดาดฟ้าบรรทกุสนิคา้ทีห่นา
แน่น 
ซรีสี ์MX 'คารโ์ก' – ฝากนัครดูเหล็กกลา้ป้องกนัแรงปะทะทีเ่กดิจากการโหลดของทีไ่ม่
สม�ำ่เสมอ  ชอ่งระบายของเหลวและขยะคอยขบัสิง่ปนเป้ือนและของเหลวออกไปอยา่งรวดเร็ว
ซรีสี ์MW 'วอชดาวน'์ – ฝาครอบสแตนเลสภายในชว่ยใหโ้ครงสรา้งสแตนเลสอืน่ๆ คุม้คา่เมือ่
เทยีบกบัตน้ทนุมากขึน้ การประยกุตใ์ชร้ะบบวอชดาวนช์ว่ยท�ำใหท้นทนตอ่การปะทะ และชว่ย
ระบายของเหลว และมแีบบทีเ่ป็นสแตนเลสทัง้ชดุดว้ย

แรงเสยีดทานต�ำ่
1: 0,02

อณุหภมู ิ 
-30 ถงึ 100 °C

ความเร็ว
1.5 ม./วนิาที

ทนตอ่แรง
กระแทกรนุแรง

การหนัเลีย้ว
ทางแนวนอน/
การเสยีหาย

ชิน้สว่น
สนบัสนนุ

การบรรทกุ 
กก.

การหกัเลีย้ว
 มม.

การบรรทกุใน
การเปลีย่นทศิที่
มากทีส่ดุ กก.

ลกูลอ้ 
Ø

A B C D E

MN12 40 1.5 90 12.7 23.9 30 24.5 28.5 10.5

MN16 60 1.5 110 15.8 29.9 36 30.5 34.5 10.5

MN25 100 1.5 175 25.4 39.8 48 40.5 46.5 10.5

MN30 335 1.5 585 30 49.9 60 50.5 58.5 12.3

ชิน้สว่น
สนบัสนนุ

การบรรทกุ 
กก.

การหกัเลีย้ว
 มม.

การบรรทกุใน
การเปลีย่นทศิที่
มากทีส่ดุ กก.

ลกูลอ้ 
Ø

A B C D E

MM22 70 4.5 90 22 39 58 50 14 53.5

MM30 135 7 170 30 48.5 70 62 17.5 63

MM45 230 10.5 290 45 66.5 100.5 85 25.5 90

อพัเกรดเป็นลกูลอ้สแตนเลส  
พฒันาการตา้นทานการปะทะ โดยไมเ่ปลีย่นคา่บรรทกุหรอืคา่
สปรงิ - เพิม่สว่นตอ่ทา้ย 'A'

=

ซรีสี ์MN/MM  -  สปรงิต ัง้พืน้รบัโหลด

MN

ไมม่คีลปิ มคีลปิแบบ K-TYPE

ชิน้สว่น
น�ำ้หนกั
บรรทกุ 

กก.

Ø  
ของลกูลอ้ A B คลปิ # A* B* C D E ชอ่งระบายน�ำ้ น�ำ้หนกั กก.

MV30 350 30 45 13.8 K30 46.0 - 46.5 14.1 5.5 50 34.8 รอ่งเสยีบ 4 รอ่ง 0.290

MX30 350 30 45 13.8 K30 46.0 - 46.5 14.1 5.5 55 36.8 7 รู 0.355

MW30 220 30 45 13.8 K30 46.0 - 46.5 14.1 5.5 55 36.8 5 รู 0.337

MX45 600 45 62 19 K45 63.0 - 63.5 19.3 9 75 53.5 7 รู 1.010

MW45 450 45 62 19 K45 63.0 - 63.5 19.3 9 75 53.5 1 รู 0.960

MV, MX & MW ลกูลอ้ส�ำหรบัการบรรทกุทีใ่ชบ้นเครือ่งบนิ
ตรงตามมาตรฐานการ ISO ของการบรรทกุทีใ่ชบ้นเครือ่งบนิ อปุกรณเ์หลา่นีใ้ชล้กูลอ้
เหล็กกลา้ (AISI 420) ทีห่มนุอยูใ่นเครือ่งกลเหล็กกลา้ (AISI 1015) ทีย่ดึไว ้ทกุโมเดล
มตีวัระบายน�้ำและไมร่วมซลี โปรดศกึษาจากหนา้ 11 ส�ำหรับคลปิแสดงทางเลอืกใน
การตดิ C-type (เสตนเลส) และ K-type (สปรงิเหล็กกลา้) 

ฝาครอบสแตนเลส 
(MW เทา่น ัน้)

กลุม่สมรรถนะปานกลาง

ทางเลอืกของทางออกในการรบัน�ำ้หนกัของ
สปรงิ - หนา้ 6 และ 7

*ใชค้ลปิแบบตดิตายเปลีย่น
คา่ A & B ไปเป็น A* & B*  

A

C

EB
D

การหกัเลีย้ว

SS

E

เสยีงเบา 
ฝากนัรอยขดู

ระบบ
ระบาย
ของเหลว

การปะทะ 
ทนทานและน�ำ้

หนกัเบา

โครงสรา้งน�้ำ
หนักเบา
สแตนเลส
สตลี
ฝาครอบ 
สแตนเลสSL

การหกัเลีย้ว

D

A

B

E

C

A*

B*

ทางเลอืก

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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A

A

ชิน้สว่น
สนบัสนนุ

การบรรทกุ 
กก.

การหกัเลีย้ว
 มม.

การบรรทกุใน
การเปลีย่นทศิที่
มากทีส่ดุ กก.

ลกูลอ้ 
Ø

A B C D E

MN12 40 1.5 90 12.7 23.9 30 24.5 28.5 10.5

MN16 60 1.5 110 15.8 29.9 36 30.5 34.5 10.5

MN25 100 1.5 175 25.4 39.8 48 40.5 46.5 10.5

MN30 335 1.5 585 30 49.9 60 50.5 58.5 12.3

คลปิแบบ K & C Type

งานขนาดกลาง งานเบา คลปิ A ร ูØ  ต�ำ่สดุ/
สงูสดุ

เพิม่ 
ความสงูทีพ่อดี

M14 - M15 - MG15 L15 - LP15
K15 24 25.0 - 25.5 0.3+

C15 24 24.8 - 25.0 0.3+

M22 - MG22 L22 - LP22
K22 36 37.0 - 37.5 0.3+

C22 36 37.0 - 37.2 0.3+

M30 - MG30 - MV30 
MX30 - MW30 L30 - LP30

K30 45 46.0 - 46.5 0.3+

C30 45 46.3 - 46.7 0.3+

M45 - MG45 - MX45 - MW45 L45 - LP45 K45 62 63.0 - 63.5 0.3+

งานหนกั งานขนาดกลาง งานเบา สว่น A Ø ของร ู
ต�ำ่สดุ/สงูสดุ B

MG8 TR18 18 19.30 - 19.55 6.00

9000 - 9001* MG10
TR20

20 21.80 - 22.05 12.00

9010* M12 - MG12 22 23.80 - 24.05 12.00

9300* - 9310* M14 - M15 - MG15 L15 - LP15 TR24 24 25.65 - 25.90 15.00

9500* - 9501* - 9601* TR25 25 27.20 - 27.45 8.00

M22 - MG22 L22 - LP22 TR36 36 37.80 - 38.00 12.00

9020* - 9021* - 9022* - 
9320* - 9321*

M30 - MG30 - MV30 
MX30 - MW30 L30 - LP30 TR45 45 46.80 - 47.00 15.00

9030 - 9031* - 9330 - 9520* TR50 50 51.90 - 52.10 15.00

9040 - 9041* - 9042* - 9341

TR60

60 62.10 - 62.30 20.00

9530* M45 - MG45 - MX45 - 
MW45 L45 - LP45 62 64.30 - 64.50 20.00

9540* - 9640* 70 72.35 - 72.55 20.00

9050 - 9350 - 9051* M60 - MG60 TR100 100 103.75 - 104.05 20.00

ใชท้ดแทนรหูรอืเสน้ผา่นศนูยก์ลางที่
แปลกจากปกติ

ยดึคลปิกบัรยูดึ1 2 3ดนัลกูลอ้เขา้ไปในคลปิ ขยายแถบรอบๆ และหยบิจบัลกูลอ้

คลปิแบบตดิตายท�ำใหค้วามสงูทีพ่อด ีและเสน้ผา่นศนูยก์ลางของรเูปลีย่นไป  การยดึ
ทีม่ปีระสทิธภิาพตอ้งการเพลททีม่คีวามหนา 3 มม.

เสน้ผา่นศนูยก์ลางของรเูปลีย่นเมือ่ใชแ้หวนรบัน�ำ้หนกั ตดิตอ่เราหากมขีอ้สงสยั

* เสน้ผา่นศนูยก์ลางต�ำ่สดุ/สงูสดุความคงทนทีแ่ตกตา่งกนั - ตดิตอ่เรา

ใชก้บัซรีสี ์91 รุน่งานหนกั ซรีสี ์MSP งานขนาดกลาง และลกูลอ้โอมนแิคสเตอร์

มคีลปิอืน่ๆ เชน่กนั

แหวนรบัน�ำ้หนกั 

แหวนไนล็อคและวอชเชอร ์+ ทีต่ดิต ัง้ไม ้"T"

C-clip
สแตนเลสสตลี

K-clip
สปรงิเหล็ก

ประเภทและขนาดอืน่ๆ นัน้สามารถสัง่ได ้

โมเดล

9100 - 9101

OC35 - OC50
OC55 - OC55B

9120 - 9123
9130 - 9133MSP10 - MSP12

MSP15 - MSP19 MSP22 - MSP30

OC30 - OC30F OC100 - OC100B

ตดิตาย T8 N8 T10 N10 T12 N12

A 22.2 14.4 16 25 18.9 20 27 21.1 24

B 9.1 13 8 11.2 17 10 14 19 12

C 11 8 1.6 13.1 10 2 14 12 2.5

D M8 x 1.25 M8 x 1.25 M10 x 1.5 M10 x 1.5 M12 x 1.75 M12 x 1.75

E 1.3 1.4 1.8

แหวนและวอชเชอรแ์บบตดิตาย

A

C
B

C

B

A

D

ทีย่ดึตดิตายแบบไม ้

B

A

C

E

D

เหมาะอยา่งยิง่ถา้พืน้ทีท่ ีเ่ขา้ถงึในการยดึมี
เพยีงฝั่งเดยีว

เหมาะอยา่งยิง่ถา้พืน้ทีท่ ีเ่ขา้ถงึในการยดึมเีพยีง
ฝั่งเดยีว

B

ซรีสี ์98 -
ดหูนา้ 5

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนดแลว้

ใชท้ดแทนรหูรอืเสน้ผา่นศนูยก์ลางทีแ่ปลก
จากปกติ

ระบบ
ระบาย
ของเหลว

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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แรงเสยีดทานต�ำ่
1: 0,03

อณุหภมู ิ 
-20 ถงึ 70 °C

การหนัเลีย้ว
ทางแนวนอน/
การเสยีหาย

ความเร็ว
1 ม./วนิาที

คา่ความ
ประหยดั

สว่น
น�ำ้หนกั

ชว่ยบรรทกุ 
กก.

การหกัเลีย้ว 
มม.

โหลด 
ทีส่งูสดุ 

การหนัเห
ลกูลอ้ 

Ø A B C D E น�ำ้หนกั
สทุธ ิกก.

LM25 20 4.5 55 25 43.5 49.1 35.7 10.1 15.7 0.174

ตดิตัง้สปรงิเพือ่รับน�้ำหนักเขา้กบัซลีไนลอนทีย่ดึกบัทัง้หมด   
เกลยีวของสปรงิภายในชว่ยเปลีย่นทศิทางการรับน�้ำหนักทีไ่มเ่ทา่เทยีม เพือ่ชดเชยพืน้ผวิทีไ่ม่
สม�ำ่เสมอ ลกูลอ้โครเมยีมคารบ์อน และแผน่กดสงักะสี

LM - ทีโ่หลดเคสแบบสปรงิ
B

E

D

A

C

ระดบัของการรบังานไดง้านเบา

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน A D SS
ลอ้เหล็กคารบ์อน
แผน่กดสงักะสี

ลกูลอ้สแตนเลส 
แผน่กดสงักะสี

ลกูลอ้รบัน�ำ้หนกัไนลอน 
แผน่กดสงักะสี

สแตนเลสสตลี 
ลกูลอ้และการกด

สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø ของลกูลอ้ A B C D E F G H

LD16 15 0.045 10 0.044 10 0.030 N/A 0.031 15 41 10.8 5.0 24 8.5 3.2 30 2 x 3.4

LD19 25 0.090 25 0.089 20 0.063 25 0.086 19 61 10 3.2 29.1 12 3.2 44.5 2 x 5.1

LD19/3 25 0.089 25 0.088 20 0.062 25 0.086 19 61 10 3.2 29.1 12 3.2 44.5 3 x 5.1

LD23 120 0.096 90 0.096 22 0.059 N/A N/A 23 45 9.8 6.2 33 17.9 3.6 39 3 x 3.5

LD25 55 0.170 55 0.166 25 0.110 55 0.172 25.4 73 14.2 6.3 37.2 15.8 3.5 55.6 2 x 5.1

LD25/3 55 0.168 55 0.167 25 0.110 55 0.171 25.4 73 14.2 6.3 37.2 15.8 3.5 55.6 3 x 5.1

LD26 60 0.125 40 0.126 22 0.070 N/A N/A 25 56 14.6 7.8 36 15.4 3.3 45 2 x 4.0

LD32 125 0.269 125 0.269 N/A N/A 125 0.256 32 73.7 16.2 8 45.5 19.9 4.2 58.7 2 x 5.1

LD32/3 125 0.269 125 0.267 N/A N/A 125 0.255 32 73.7 16.2 8 45.5 19.9 4.2 58.7 3 x 5.1

LD32-SS & LD32/3-SS โดดเดน่ดว้ยรรูะบายน�้ำขนาดใหญ ่7 รแูละไมร่วมซลี                          

LD - รุน่แซทเทริน์
เหล็กกด 'แซทเทริน์' นัน้ปลอดภยั และตอกไดง้า่ยดว้ยรทูี่
ตดิตายทัง้หมด อกีทัง้เหมาะกบังานเบาหลายรปูแบบ รวม
ถงึการใชง้านในการขนสง่ทีเ่บากวา่ดว้ย เป็นโมเดลทีเ่ดน่
ดว้ยรรูะบายน�้ำเดีย่วและซลียกเวน้ LD16  LD32-SS และ 
LD32/3-SS ไมม่ซีลี ส�ำหรับรุน่อืน่ๆ มรีรูะบายน�้ำ 7 รู

E

A

B

D
G

H

C
F

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน A D SS

สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø ของลกูลอ้ A B C D E F

LF25 55 0.141 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 25.4 42 30.2 7.9 69.9 x 50.8 55.6 Ø 2 x 5.6 

LF26 55 0.155 55 0.154 25 0.097 55 0.151 25.4 45 30.4 6.3 69 x 51 55.9 - 60.3  รอ่งเสยีบ 2 x 
5.5 x 7.7 มม.

LF38 115 0.520 N/A N/A N/A N/A N/A N/A 38.1 66.9 46.2 9.8 76.2 x 76.2 62.7 x 62.7 Ø 4 x 7.1

งานหนัก ผวิในการตอ่แบบตดิตาย โครงสรา้งของเหล็กกดทีม่จีดุตดิ
ตาย 2 หรอื 4 จดุ รุน่ LF26 ท�ำงานดว้ย 2 ชอ่งเสยีบ แทนทีจ่ะใชร้ใูนการ
ปรับระดบักึง่กลางของการยดึทีห่ลากหลาย (55.9 มม. - 60.3 มม.) LF 
โดดเดน่ดว้ยรรูะบายน�้ำ  โมเดล LF25 & LF38 นัน้ไมม่ซีลี

LF - แหวนขอ้ตอ่ 2 และ 4 ร ู A

BF

E
D

C

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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การยดึแบบพชุฟิตเพือ่การตดิตัง้ และการแทนทีอ่ยา่งรวดเร็ว กบัพืน้ทีท่ีเ่ขา้ถงึ
ในการยดึนัน้มเีพยีงฝ่ังเดยีว ชดเชยกบัรทูีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลางทีไ่มป่กต ิใชท้าง
เลอืก 'K-clips' (สปรงิเหล็ก) หรอื 'C-clips' (stainless steel) เมือ่ใชค้ลปิทางเลอืก
นัน้ A' & 'B' จะกลายเป็น 'A*' & 'B*'  คา่ของการตดิ K-clip แสดงอยูด่า้นลา่ง - ดทูี่
หนา้ 11 ส�ำหรับคลปิตดิตายและแหวนรับน�้ำหนักทัง้หมด

แรงเสยีดทานต�ำ่
1: 0,03

อณุหภมู ิ
-20 ถงึ 70 °C

การหนัเลีย้ว
ทางแนวนอน/
การเสยีหาย

ความเร็ว
1 ม./วนิาที

คา่ความ
ประหยดั

L - ระยะของพชุฟิตและคลปิแบบตดิตาย

ทกุรุน่ทีม่ลีอ้หลกัขนาด 22 มม. และ 30 มม. นัน้มาพรอ้มซลี
คา่ A & B เปลีย่นเป็น A* & B* เมือ่ใช ้K-clips

คา่ 'A' และ 'B' กลายเป็น A* และ B* เมือ่ใชค้ลปิ K-type 
ซรีสี ์LP ทัง้หมดไมร่วมซลี

LP - ระยะของพลาสตกิและคลปิตดิตายท ัง้หมด
ทีย่ดึพลาสตดิแมชชนีอะซทีอล (POM) นัน้
พอดกีบัทัง้ลกูลอ้อะซทีอล (POM) หรอืลอ้ 
สแตนเลส AISI 316 (เพิม่ค�ำตอ่ทา้ยดว้ย 'A') 

•	 ทนตอ่น�้ำเค็มและสารเคม ี
•	 ไมน่�ำไฟฟ้าและไมใ่ชส่ารแมเ่หล็ก 
•	 เหมาะกบัการใชใ้นการก�ำจัดเชือ้โรค 

คลปิและแหวนตดิตายซึง่เป็นทางเลอืก - ดู
ทีห่นา้ 11   สปรงิเหล็ก 'K-clips' และ C-clips' 
แหวนรับน�้ำหนักทีท่�ำจากสแตนเลส

คลปิตดิตาย
'K-clips' สปรงิเหล็ก 
'C-clips' สปรงิสแตนเลส 

การเพิม่ค�ำตอ่ทา้ย 'K' หรอื 'C' หลงัเลขของ
ลกูลอ้นัน้ เป็นรุน่สนับสนุนดว้ยคลปิทาง
เลอืกโดยเฉพาะ (เชน่ 'L22K' หรอื L22C') 
เมือ่ใชค้ลปิ ใหน้�ำคลปิสวมใหพ้อดกีบัร ู
จากนัน้ดนัลอ้ผา่นไปยงัคลปิ ขยายแถบ 
รอบๆ และยดึลกูลอ้
เมือ่ใชค้ลปิ มติขิอง A & B จะเปลีย่นเป็น 
A* & B* แหวนรับน�้ำหนักและคลปิทีม่ใีห ้
เลอืกทัง้หมดนัน้แสดงอยูใ่นหนา้ 11 

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

ทีต่ดิต ัง้และแบริง่แบบ 
อะซทิอล (POM)

ทีต่ดิต ัง้แบบอะซทิอล (POM) 
และแบริง่ AISI 316 สแตนเลส

สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø ของลกูลอ้ A & A* B & B* C D E

LP15 7 0.010 7 0.027 15 24 8.0 4.8 30 20

LP15-K 7 0.010 7 0.027 15 25.0 - 25.5 8.3 4.8 30 20

LP22 10 0.035 10 0.050 22 36 9.8 4.5 45 30.5

LP22-K 10 0.035 10 0.052 22 37.0 - 37.5 10.1 4.5 45 30.5

LP30 15 0.065 15 0.174 30 45 13.8 5.8 55 37

LP30-K 15 0.065 15 0.174 30 46.0 - 46.5 14.1 5.8 55 37

LP45 20 0.182 20 0.500 45 62 19 8.5 75 53.5

LP45-K 20 0.182 20 0.505 45 63.0 - 63.5 19.3 8.5 75 53.5

รบัน�ำ้หนกัไดม้ากทีส่ดุ และน�ำ้หนกัสทุธ ิหนว่ยเป็น กก.

มาตรฐาน

สว่น โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั โหลด น�ำ้หนกั Ø ของลกูลอ้ A & A* B & B* C D E F

L15 60 0.041 60 0.039 10 0.026 40 0.039 15 24 9.5 4.6 31 21 2.8

L15-K 60 0.041 60 0.039 10 0.026 40 0.039 15 25.0 - 25.5 9.8 4.6 31 21 2.8

L22 160 0.128 160 0.125 20 0.088 90 0.125 22 36 9.8 3.9 45 29.5 2.9

L22-K 160 0.128 160 0.125 20 0.088 90 0.125 22 37.0 - 37.5 10.1 3.9 45 29.5 2.9

L30 280 0.253 280 0.249 25 0.154 200 0.271 30 45 13.8 6.8 55 37 3.6

L30-K 280 0.253 280 0.249 25 0.154 200 0.271 30 46.0 - 46.5 14.1 6.8 55 37 3.6

L45 600 0.720 550 0.710 N/A N/A 260 0.710 45 62 19 9.0 75 53.5 4.0

L45-K 600 0.720 550 0.710 N/A N/A 260 0.710 45 63.0 - 63.5 19.3 9.0 75 53.5 4.0

•	 ใชท้ดแทนรหูรอืเสน้ผา่นศนูยก์ลางที่
แปลกจากปกต ิ

•	 เหมาะอยา่งยิง่ถา้พืน้ทีท่ีเ่ขา้ถงึในการ
ยดึนัน้มเีพยีงฝ่ังเดยีว

ระดบัของการรบังานไดง้านเบา

DA SS

A

D

A
A*

BB*

E

C
F

E

B
C

A

D

A*

B*

ทางเลอืก

ทางเลอืก

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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OC30 & OC30F

~ ลกูลอ้ 'ยดึตาย'/แบบไมห่มนุ* คา่ที่
ใช ้ตวัปรบั 'Quick Fit'  

OC35 D

E F

B

A
C

Q17

คอกรปิ 11 มม.

18 มม.Q16

กรปิเน็ค10 มม.

27มม.Q15 45/64"

UNC 3/8”

Q14

M10

16 มม.Q13

M8

13 มม.Q12

เคาเตอรซ์งิค ์10 มม.

สว่น OC 35

น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก.

30

ลกูลอ้Ø 35

A 60

B 60

C 9.6

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
ของ D

44

E 25

F M10 x 1.5

สว่น OC 30 & 
OC 30F~

น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก.

30

ลกูลอ้Ø 35

A 63.8

B / B~ 53.5 / 52~

C / C~ 9 / 7.5~

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 
D / D*

25 / 32*

E / E* 13 / 18*

ชอ่งออก
ของขยะ

พชุฟิต

เครือ่งปรบั Quick Fit

ลกูลอ้พลาสตกิ S

OC30F~
'ตดิตาย'

B

A
C

E

D*

D

E*
Q12-Q17 
ทางเลอืก

ทางเลอืกแบบที่
ก�ำหนดแลว้

T8 &
T10

N8 &
N10

•	 �เปลีย่นทศิทางอยา่งรวดเร็ว - หนัเลีย้วไดง้า่ยกวา่ลกูลอ้แบบปกติ
•	 �เลือ่นไปมาอยา่งราบลืน่บนพรม ไม ้หรอืพืน้หนิออ่น
•	 �ทางระบายหลายทางชว่ยน�ำขยะและของเหลวออกไดง้า่ย
•	 �ยา้ยวสัดทุ ีเ่ปราะบางใหไ้ดร้บัความเสยีหายนอ้ยทีส่ดุไดอ้ยา่งงา่ยดาย

ทางเลอืกแบบ
ทีก่�ำหนดแลว้

T10 N10

ชุดซอ่มแซมซึง่เป็นทางเลอืก
แหวนและวอชเชอรแ์บบตดิตาย

C

B

A A

C
BD

ทีย่ดึตดิตายแบบไม ้
B

A

C

E

มติขิองตวัเลขขึน้อยูก่บัความทนทานทัว่ไปที ่+/- 0.3 มม.

โมเดล OC 30  \ OC 30F  OC35 \ OC50   
OC55 \ OC55B OC100 \ OC100B

ตดิตาย T8 N8 T10 N10 T12 N12

A 22.2 14.4 16 25 18.9 20 27 21.1 24

B 9.1 13 8 11.2 17 10 14 19 12

C 11 8 1.6 13.1 10 2 14 12 2.5

D M8 x 1.25 M8 x 1.25 M10 x 1.5 M10 x 1.5 M12 x 1.75 M12 x 1.75

E 1.3 1.4 1.8

D

อณุหภมู ิ 
-30 ถงึ 90 °C

ความเร็ว
1 ม./วนิาที

การเชือ่มตอ่กบั
สิง่ทีเ่ปราะบาง

ตวัเลอืกของ
เบรค

ตวัเลอืกของ
ระบบระบายน�ำ้
อยา่งรวดเร็ว

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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OC50
ชอ่งออก
ของขยะ

OC55 & OC55B

ตวัเลอืกของ
เบรค

สว่น OC 50

น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก.

60

ลกูลอ้Ø 50

A 75

B 77

C 17.8

D 44

E 25

F M10 x 1.5

B

A

D

C

E F

G

B

A

D

C

E F

ชอ่งออก
ของขยะ

OC100 & OC100B

ตวัเลอืกของ
เบรค

ลกูลอ้พลาสตกิ S

สว่น OC 55 & 
OC55B

น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก. 60

ลกูลอ้Ø 50

A 76

B 84

C 14

เสน้ผา่
ศนูยก์ลาง

ของ D
41.5

E 15

F M10 x 1.5

G  34.5 (OC55)
26.0 (OC55B)

สว่น OC 100 & 
OC 100B

น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก. 80

ลกูลอ้Ø 104

A 143

B 151.5

C 29

เสน้ผา่
ศนูยก์ลาง

ของ D
58

E 25

F M12 x 1.75

G 46 (OC100)
34 (OC100B)

B

A

D

C

E F

G

มติขิองตวัเลขขึน้อยูก่บัความทนทานทัว่ไปที ่+/- 0.3 มม.

T10 N10

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนดแลว้

T12 N12

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนด
แลว้

T10 N10

ทางเลอืกแบบทีก่�ำหนด
แลว้

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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สนบัสนนุวสัดุ
ทีไ่มป่กตหิรอื
เปลีย่นรปูได้

น�ำมารวมงา่ยๆ 
กบัท ัง้ระบบแรง
โนม้ถว่ง (plain) 
หรอืใชแ้รงขบั

เคลือ่น  
(hex)

ออมนเิวลน ัน้มลีกูลอ้โพลอีไมดด์า้นนอก 3 ลกูทีห่มนุ
บนแกนสแตนเลส เหมาะอยา่งยิง่กบัสายการผลติ สาย
ป้อนวสัดใุนเครือ่งกล และบรเิวณการจดัหบีหอ่
ผลติจากท ัง้:
•	 PLAIN น ัน้หมายถงึระบบล�ำเลยีงแบบใชแ้รงโนม้ถว่ง 
•	 HEX-DRIVE CENTRE (ลงทา้ยดว้ย '-H') ระบบขบั

เคลือ่นในการล�ำเลยีงแบบเฮกซากอน

สว่น น�ำ้หนกับรรทกุ
สงูสดุเป็น กก. ลอ้ Ø A B C D E

OW48 8 48 21.5 3 3 40 Ø 8.2

OW48-H 8 48 21.5 3 3 40  8.1 ^

OW80 25 80 34 4 4 65 Ø 12.2

OW80-H 25 80 34 4 4 65 11.2 ^

^ ขบัเคลือ่นดว้ย HEX

E Ø

A

D

CB

ทวนิ สเปซทวนิ ซรีสี ์ 

ลกูลอ้ออมนโิฟลทท�ำใหเ้คลือ่นยา้ย
และเปลีย่นทศิทางไดอ้ยา่งราบรืน่ ซึง่
ท�ำใหส้รา้งความเสยีหายใหก้บัพืน้
ผวิทีเ่ปราะบางนอ้ยทีส่ดุ  ใชง้านโดย
เฉพาะอยา่งยิง่ในอตุสาหกรรมการ
ผลติกระจก เพือ่เคลือ่นยา้ยกระจก
ผา่นกระบวนการทีเ่ปียก กดักรอ่น มี
ฝุ่ น หรอืในอณุหภมูทิ ีส่งู 
โดยทัว่ไปออมนโิฟลทน�ำทางดว้ยการ
ใช ้"แขนซา้ย" และ "แขนขวา" ผสมกนั
อยา่งละ 50 เปอรเ์ซน็ต ์ เราแนะน�ำใหใ้ห ้
ตดิตัง้ลกูลอ้ในแบบมาตรฐาน ทีค่อยปรับ
ลดความไมส่ม�ำ่เสมอ เพือ่ทีจ่ะขนยา้ยไป
ทางราบ 
 
มลีอ้อะไหลไ่วใ้หส้�ำหรับเปลีย่น  วสัดทุาง
เลอืกนัน้ใชพ้อดกีบัอปุกรณแ์บบเกา่ๆ เพิม่
ขยายระยะเวลาการใชง้านและรปูแบบการ
ใชง้าน

C

A

D

B

ออมนโิฟลท และออมนเิวล

สว่น น�ำ้หนกั
บรรทกุ
สงูสดุ

เป็น กก.

A 
ลกูลอ้Ø

B 
ต�ำ่สดุ/
สงูสดุ

C D เกลยีว

OF 35-55 18 กก. 35 54-76 92 27.5 M14 x 1.5

OF 35-75 18 กก. 35 54-71 87 37.5 M14 x 1.5

OF 50-100 22กก. 50 69-91 107 50 M14 x 1.5

การส ัง่ซือ้:
1.	เลอืกโมเดล: OF35-55 / OF35-75 / OF50-100
2.	เลอืกลกูลอ้ทีต่อ้งการ 'R'= ยาง, 'P'= โพลยีรูเีทน 	

& 'HT'= อณุหภมูสิงู (ยกตวัอยา่งเชน่ OF35-75HT)
3.	ตอ้งการแขนสแตนเลสพเิศษหรอืไม ่เพิม่ค�ำตอ่ทา้ย 'SS'  	

(ไมเ่ชน่น ัน้ทา่นจะไดแ้ขนอะลมูเินยีม)

เลอืกวสัดทุ ีต่อ้งการ

ลอ้โพลยีรูเีทนน ัน้เพิม่ตวัตอ่ทา้ย 'P'
ทีส่วมป้องกนั (สคีาราเมล) 
92 Shore  'A'  -20⁰C to +80⁰C

อณุหภมูสิงูเพิม่ค�ำตอ่ทา้ย 'HT'
ป้องกนัความรอ้น (สแีดง) 
80 Shore 'A'  -20⁰C to +150⁰C

=HT

ลกูลอ้ยางและค�ำตอ่ทา้ย 'R'
ยดึเกาะไดด้กีวา่ (สดี�ำ)  
70 Shore  'A'   -20⁰C ถงึ +80⁰C

=R

=

แขนสแตนเลสพเิศษ (AISI 304)

มกีารกดักรอ่นหรอืกระทบกบั
สารเคมหีรอืไม่=

แขนแบบมาตรฐานท�ำจากแผน่สงักะส ี(AISI 1113)

ล็อคออมนเิวลไวด้ว้ยกนัเป็นชดุเพือ่สนับสนุน หรอืการ
เคลือ่นยา้ยในทางแคบ หรอืวสัดทุีร่ปูรา่งประหลาดในทัง้ 
360 องศา  เรานัน้มทีอ่สเปซเซอร ์(สัง่ท�ำตามความยาว) 
เพือ่ลดความหนาแน่นของสิง่ของกบัพืน้ทีย่ดึทีม่ากขึน้

ใชส้เปซเซอรแ์บบ
เดีย่วๆ หรอืล็อคดว้ย
กนัเป็นชุดเพือ่พืน้ที่

ยดึตดิทีด่กีวา่

เหมาะอยา่ง
ยิง่กบัสภาพที่
สกปรก เปียก 
และมฝีุ่ นเยอะ

อปุกรณเ์พือ่
บรกิาร หนา้ 21

P

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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•	 �อตัราการบรรทกุ 80 กก./เมตร
•	 �ความสงูในการท�ำงานปรบัเปลีย่นได ้(650 มม. – 1,100 มม.)
•	 �มมุเอยีงสงูสดุ 125 มม. (ขยายแลว้)
•	 �ความกวา้งของการล�ำเลยีงมาตรฐาน 400 มม. - 600 มม.
•	 �มโีมเดลหรอืวสัดอุ ืน่ๆ ดว้ยเชน่กนั

เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดได้
ออมนแิทรค เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดได ้- โมดลูการ
ล�ำเลยีงทีป่รบัเปลีย่นและเคลือ่นทีไ่ดง้า่ย สายล�ำเลยีงที่
กะทดัรดัซึง่ขยายไดซ้ึง่ขยายได ้3.6 เทา่ จากน ัน้ลกูลอ้
ทีห่ดความยาวไดแ้ละม ัน่คงจะถกูล็อคเมือ่ปรบัต�ำแหนง่
แลว้ ทกุโมเดลสามารถปรบัแตง่ไดม้าก และประกอบ
กบัสเกตวลี (ส�ำหรบัฐานของวตัถทุ ีเ่รยีบ และการเลีย้ว
กะทนัหนั) หรอืลกูลอ้สายล�ำเลยีง (ส�ำหรบัเพิม่การรบัน�ำ้
หนกัทีม่ากกวา่ปกต ิหรอืวตัถทุ ีเ่ปลีย่นรปูได)้ ลกูลอ้และ
ลอ้ผลติจาก PVC ความเฉือ่ยต�ำ่ แรงปะทะสงู

x3.6

80 กก.
ตอ่เมตร

ปรบัระดบั
ความสงูในการ

ท�ำงานได้

ต ัง้แต ่650 มม. 
ถงึ 1100 มม. 

400 มม. 
ความกวา้ง

600 มม. 
ความกวา้ง

ความยาว
ยดืออก หดเขา้

R400/2000 R600/2000 2 0.94

R400/3500 R600/3500 3.5 1.56

R400/5000 R600/5000 5 2.18

R400/6500 R600/6500 6.5 2.8

R400/8000 R600/8000 8 3.42

R400/9500 R600/9500 9.5 4.04

เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดไดก้บัลกูกลิง้ 
– �เพิม่การรับน�้ำหนักทีม่ากกวา่ปกตหิรอืวตัถทุีเ่ปลีย่นรปูได ้

เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดไดก้บั SKATEWHEELS
ส�ำหรับวตัถผุวิเรยีบและการเลีย้วในทีแ่คบ

สว่น สว่นประกอบเสรมิ
CH1 ตะขอเกีย่ว (1 คู)่

ES400 เอนดส์ต็อป (กวา้ง 400 มม.)

ES600 ปลายระยะหยดุ (ความกวา้ง 600 มม.)

ตะขอเสรมิทีเ่ชือ่มที่
ล�ำเลยีงหลายอนัไวด้ว้ยกนั 

(CH1) 

อปุกรณเ์สรมิเอนดส์ต็อป 
(ES400/ES600) หรอืลอ้
ส�ำหรับแทน่และโตะ๊ 

(หนา้ 19)
ทางเลอืก
เชือ่มตอ่ 

ตะขอ

เอนดส์ต็อป  
และ 

ลอ้ส�ำหรบัโตะ๊

มติหินว่ยเป็นเมตร

มติหินว่ยเป็นเมตร

400 มม. 
ความกวา้ง

600 มม. 
ความกวา้ง

ความยาว
ยดืออก หดเขา้

S400/2000 S600/2000 2 0.63

S400/3500 S600/3500 3.5 1.02

S400/5000 S600/5000 5 1.41

S400/6500 S600/6500 6.5 1.8

S400/8000 S600/8000 8 2.19

S400/9500 S600/9500 9.5 2.58

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้
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A

C

B

รางขนสง่ลกูลอ้

ล
กู

บ
อล

 
Ø

ความยาวของราง
# ของลกูลอ้ @ ระยะหา่ง มม.

น�ำ้หนกับรรทกุสงูสดุ  กก.

A 
ความ
กวา้ง

ของราง

B 
ความสงู
ทีพ่อดี

C 
ความสงู
ของราง 

วสัดมุาตรฐาน

กวา้ง 400 มม. ยาว 600 มม. ทีก่ดเหล็กคารบ์อน, ทีก่ด
สงักะสี

ลกูลอ้สแตนเลส และแผน่
กดสงักะสี

ลกูลอ้รบัน�ำ้หนกัไนลอน, 
ทีก่ดสงักะสี

แผน่กดและทีร่บัน�ำ้หนกั 
สแตนเลส

ยนูติ 400 600 ยนูติ 400 600 ยนูติ 400 600 ยนูติ 400 600

15 R15-400 10 @ 40 R15-600 15 @ 40 60 600 900 60 600 900 10 100 150 40 400 600 40 34.5 25

22 R22-400 8 @ 50 R22-600 12 @ 50 160 1280 1920 160 1280 1920 20 160 240 90 720 1080 50 34.8 25

30 R30-400 7 @ 57.5 R30-600 10 @ 60 280 1960 2800 280 1960 2800 25 175 250 200 1400 2000 60 38.8 25

ทอ่สเปเซอร์
เชือ่มหรอืพืน้ทีย่ดึนัน้ใชร้ศูนูผา่น
ศนูยก์ลางกวา้ง 10 มม. (3/8") ทอ่

สเปเซอรท์�ำตามออเดอร์

แทน่เหล็กตดิตาย

Ø 10 มม.10x20mm 
           รอ่งเสยีบ

50 มม.

25 มม.

25 มม.

ทางเลอืก -  
สว่น # RB-1 (each)

400

400

400

600

600

600

R15

R22

R30
แทน่เหล็กตดิตาย RB-1 (each)

รทูีเ่จาะแผน่ดา้น
ขา้งมากอ่นเสน้
ผา่นศนูยก์ลาง 
10 มม. (3/8")

ออมนแิทรค บอล ทรานสเ์ฟอร ์เรลส ์- สรา้งตามความตอ้งการและเป็น
พืน้ยดืหดทีป่รับรางขนสง่ใหเ้หมาะกบัการใชง้าน เหมาะอยา่งยิง่กบัการ
ใชง้านในหอ้งเกบ็ของ รางนัน้ถกูตดิตัง้เดีย่วๆ ดว้ยการยดึกบั
แผน่เหล็ก หรอืยดึไวโ้ดยจะใชท้อ่สเปซเซอรห์รอืไมใ่ช ้
กไ็ด ้เพือ่สรา้งพืน้ทีล่กูลอ้ในการขนยา้ย
ความยาว 400 มม. และ 600 มม. ตามมาตรฐานเพือ่การ
ผสานการใชง้านกบัการตดิตัง้ไวก้บัลกูลอ้
ล�ำเลยีงทีม่อียูแ่ลว้ไดอ้ยา่งรวดเร็ว 
ในสว่นลกูลอ้ทีใ่ชเ้คลือ่นยา้ยนัน้ มี
วสัดใุหเ้ลอืกหลากหลายตามการ
อพัเกรดทีม่ใีหเ้ลอืก

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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ลอ้ส�ำหรบัโตะ๊ และแพลทฟอรม์ส�ำหรบัเคลือ่นยา้ย

คณุอาจจะสนใจ:

สายพาน
ลกูลอ้

เครือ่งล�ำเลยีงแบบยดืหดได้

วตัถใุนการขนยา้ย - 
มติแิละน�ำ้หนกัสงูสดุ/
ต�ำ่สดุ

อปุกรณก์ารล�ำเลยีง - วสัดุ
และการจบงาน, วตัถทุ ี่
เปลีย่นรปูไดแ้ละความเรยีบ

การท�ำงานแบบพเิศษ - 
การบรรทกุโดยรบัแรง
กระแทก, ใชค้วามเร็ว, 
กระบวนการประกอบ

สิง่แวดลอ้มในการปฏบิตั ิ
งาน - กลางแจง้, ท�ำในที่
เย็นจดั, สถานทีป่ลอดเชือ้, 
สถานทีม่กีารชะลา้งสงู

มติขิองโตะ๊/แทน่ 
ไซดห์รอืเอนดส์ต็อป 
 

ตดิตอ่เราตอนนี้

อณุหภมูริอ้น
หรอืเย็น

การบรรทกุที่
หนกัและแรง

ปะทะมาก
แรงเสยีด
ทานต�ำ่

เปลีย่นทศิทาง
ไดท้นัที

ใชใ้นอณุหภมูสิงู

+

-

มอีปุกรณเ์พือ่
บรกิาร

กลางแจง้ เปียก 
หรอืสภาพทีม่สี ิง่

ปนเป้ือน

ใชเ้คลือ่นยา้ย
กระจกหรอืสิง่

เปราะบาง

กลางแจง้ เปียก 
หรอืสภาพทีม่สี ิง่

ปนเป้ือน

วตัถทุ ีห่นา้ตาไม่
ปกตหิรอืเปลีย่น

รปูได้

พืน้ทีท่ ีม่กีาร
ชะลา้งอยา่ง

หนกั

ระบบล�ำเลยีง
แบบมแีรงขบั

เคลือ่น

การเชือ่มตอ่กบั
สิง่ทีเ่ปราะบาง

สภาพทีม่สี ิง่ปน
เป้ือน

ชอ่งทางระบาย
น�ำ้และขยะอยา่ง

รวดเร็ว
ตวัเลอืกของ

เบรค

=
มติทิ ีเ่ล็กทีส่ดุ 

3.5 

เราจะออกแบบและสรา้งตามทีล่กูคา้ตอ้งการ
เพยีงสง่เกณฑท์ีต่อ้งใช้
งานมาใหเ้รา:

พืน้ทีว่า่งส�ำหรบัอปุกรณ ์

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้

ตัง้แต ่ค.ศ. 1909
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12.7 มม. เสน้ผา่นศนูยก์ลาง นับจากรทูีร่อ้ยผา่น:
•	ตวัเลอืกทีร่องบรรทกุ 
•	หวัสกรเูพือ่การตดิแบบถาวร

BALL SKATES และอปุกรณเ์สรมิ

Ball Skate BB30/4

การกอ่สรา้ง

แบบงานเบา
และยนืนาน

จอดแบบ
มาตรฐาน

!
เบรคในการ

1000

น�ำ้หนกั
บรรทกุตอ่

สเกต

1000 กก. 

ตวัเลอืกทีร่อง
บรรทกุ

ทีบ่งัโคลน 13.8 มม.
ลกูลอ้โปรเจคชนั 5.5 มม.

152 มม.

44 มม.

175 มม.

ทีย่ดึขาแบบวงกลม
20 มม. Ø - 80 มม. Ø

ทีย่ดึขาแบบสีเ่หลีย่ม
20 มม.2  - 100 มม.2 

รองรบักบัขามาตรฐานแทบ
ทกุประเภท

ทีท่นทานใน
การปะทะ

ลอ้ S/S  

แผน่เหล็กยดึตู ้-  
สว่น # BS2
ทีเ่ลอืนลกูลอ้เหมาะกบัการยา้ยชัน้ที่
ตดิทางเดนิอยา่งแน่นหนา ใชต้ดิกบั
แผน่เหล็กเพือ่ยคดพืน้ทีท่ีเ่ชือ่มเชลฟ์
แบบกอนโดลาไดโ้ดยทัว่ไป 

ใชเ้พือ่ยกวตัถเุพือ่วางใหพ้อด ีหรอืเอาออก
จากทีเ่ลือ่น ดไีซน ์2 ชิน้ส�ำหรับงานหนักตอ่
การขนสง่

ชะแลง - สว่น # BP2

แทน่บรรทกุ- สว่น # BL2
เหมาะกบัพืน้เรยีบๆ หรอืพืน้ทีก่วา้งๆ ทีต่อ้งการการ
รองรับมากขึน้ ตดิตัง้และถอดจากการใชร้ตูรงกลาง
ของทีเ่ลือ่นไดง้า่ยดาย

เสน้ผา่นศนูยก์ลาง 
210 มม.

ท ัว่โ
ลก

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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อปุกรณส์�ำรองและเพือ่บรกิาร

ถอด ประกอบ

มสีว่นประกอบอะไหลไ่วใ้หส้�ำหรบัเปลีย่น วสัดทุาง
เลอืกน ัน้ใชพ้อดกีบัอปุกรณแ์บบเกา่ๆ เพิม่ขยายระยะ
เวลาการใชง้านและรปูแบบการใชง้าน

ออมนโิฟลท

เอาออก

การสแนปฟิต

=

=
ลอ้ยาง
ยดึเกาะไดด้กีวา่ (สดี�ำ)  
70 Shore 'A'  -20⁰C ถงึ +80⁰C
ลอ้โพลยีรูเีทน
ทีส่วมป้องกนั (สคีาราเมล) 
92 Shore  'A'  -20⁰C to +80⁰C

P

R

=
ลอ้เพือ่อณุหภมูสิงู
ป้องกนัความรอ้น (สแีดง) 
80 Shore 'A' -20⁰C ถงึ +150⁰C

HT

ลกูลอ้Ø มม.

35

S35R

S35P

S35HT

50

S50R

S50P

S50HT

มอีปุกรณอ์ะไหลไ่วใ้หส้�ำหรบัเปลีย่น

โตะ๊ ทีย่ดึเซอรค์ลปิ ฝาบน ซลี ลอ้หลกั 

S1S1 S1S2S2 S2 S2 S2S2

ลอ้เพือ่การเลีย้ว

ตัง้แต ่ค.ศ. 

1909

ลกูลอ้เคลือ่นยา้ยออมนแิทรครุน่ท�ำงานหนักนัน้ ผลติมาอยา่งตอ่เนือ่ง
นับตัง้แต ่ค.ศ. 1954  

กูก้ารท�ำงานอยา่งรวดเร็วในไมก่ีน่าทดีว้ยอปุกรณเ์พือ่การบรกิาร 'S1' 
และ 'S2' เพือ่เสนอสว่นประกอบและการท�ำงานอยา่งเต็มทีอ่กี 2 ขัน้

บรกิารปรับสภาพของโรงงานในเรือ่งการบรรทกุ และการจัดการหน่วย
ตามสัง่ดงัทีอ่าจจะตอ้งการการใชเ้ครือ่งมอื เพือ่ความปลอดภยัใน
แตล่ะสว่น 

ในการสัง่ซือ้ ใหอ้า้งถงึเลขดัง้เดมิ โดยทีท่�ำเครือ่งหมายแยกไวห้รอื
อปุกรณเ์พือ่การบรกิาร ตวัอยา่งเชน่ S1-9241  หากมขีอ้สงสยั ตดิตอ่
เรา และเราจะท�ำใหค้ณุไมต่อ้งตดิขดักบัเรือ่งไหน 

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้

ตัง้แต ่ค.ศ. 1909
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ดไีซนเ์ป็นสิง่ทีเ่ราพจิารณา

งานหนกั 8000 0.5 2 333333 
 

ซรีสี ์94-97

33333 
 

90-93 & 98 ซรีสี์
33333

ทางเลอืก Z' 
และ 'SS' 333

งานขนาดกลาง 3500 2 1.5
33333 

 
ซรีสี ์MM - MN 

3333 
 

ซรีสี ์MX
3333

MW, MV30 และ
ตวัเลอืก 'SS' 333

งานเบา 7-600 3 1 333 3
ซรีสี ์LM 33

และ 
ตวัเลอืก 'SS' 333

ออมนแิคสเตอร์ 30 & 60 3 1 3 333 33

ออมนว์ลี 8 & 25 5 1 3 33333 3

ออมนโิฟลท 18 & 22 6 1 33 33333 3

เครือ่งล�ำเลยีงแบบ
ยดืหดได้

80/ ตอ่
เมตร 4 2 33 33333 33

รางและโตะ๊ 300+ 3 1 3 33 3

สเกต 1000 3 1.5 33 333 3

แรงเสยีดทาน 
% ของน�ำ้

หนกับรรทกุ
น�ำ้หนกั

บรรทกุสงูสดุ
ความเร็ว 

เมตร/วนิาที การบรรทกุทีแ่รงปะทะมาก วถิ ี
เปลีย่นโดย

ทนัทีสถาพทีห่นกัหนว่ง

ตดิตอ่เราตอนนี้

ต�ำแหน่งใดทีจ่�ำเป็นตอ้งใชอ้ปุกรณใ์นการยดึ
ตดิหรอืใชท้�ำงาน ลอ้ล�ำเลยีง "ขึน้" หรอื "ลง" 
หรอือืน่ๆ ระยะประสทิธภิาพของการท�ำงาน
หนักนัน้ท�ำไดส้งูสดุในทกุมมุ

การล�ำเลยีงดว้ยความเร็วสงูสดุนัน้ถกูจ�ำกดั 
ความถีใ่นการใชง้านและระยะเวลานัน้ เป็นสิง่
ทีต่อ้งค�ำนงึถงึดว้ยเชน่กนั อตัราความเร็วทัง้
แบบเคลือ่นไหวและแบบคงทีนั่น้เหมอืนกนั

คา่สมัประสทิธิแ์รงเสยีดทานต�ำ่สดุและสงูสดุ
ระดบัความการเคลือ่นทีด่ว้ยความแมน่ย�ำ
สงูสดุ ท�ำงานดว้ยลอ้ส�ำหรับงานหนัก (หนา้ 
4-7) การประยกุตใ์ชบ้างอยา่งท�ำใหก้าร
ออกแบบนัน้ใชก้ารได ้

ค�ำนงึถงึวสัดใุนทางเลอืกของการอพัเกรด 
เพือ่ใหค้งทนตอ่ความเลวรา้ยดา้นสิง่แวดลอ้ม 
เงือ่นไขในการปฏบิตังิาน สกปรกและมฝีุ่ นมาก
หรอืไม ่เงือ่นไข เปียกหรอืเป็นพืน้ทีท่ีม่กีารปน
เป้ือนหรอืไม ่ไดรั้บผลกระทบตอ่สารเคม/ีมกีาร
กดักรอ่นหรอืไม ่สนามแมเ่หล็ก เป็นพืน้ทีท่ีม่ ี
การร่ัวไหล หรอืมกีมัมนัตภาพรังสหีรอืไม่

ค�ำนงึถงึเสถยีรภาพของของอปุกรณท์ีถ่กู
ล�ำเลยีง ใหม้ัน่ใจวา่คา่สมัประสทิธิข์องผวิ
สมัผัส (pitch) นัน้รองรับมวลอยา่งคงที ่การเต
รยีมการในเรือ่งของการควบคมุ และเรือ่งการ
เบรคนัน้ไมค่วรถกูมองขา้ม

อตัราของการบรรทกุทัง้แบบเคลือ่นไหวและ
แบบคงทีนั่น้เหมอืนกนั เมือ่การบรรทกุนัน้ถา่ย
น�้ำหนักไมเ่ทา่กนั หรอืมสีภาพทีต่อ้งพบกบั
แรงกระแทกรนุแรง การบรรทกุดว้ยใชอ้ปุกรณ์
ทีม่สีปรงินัน้เหมาะสมอยา่งยิง่

เงือ่นไขคอือะไร ความแข็งหรอืผวิของวสัดุ
ทีจ่ะล�ำเลยีงหรอืรับน�้ำหนักเป็นอยา่งไร ไม่
เทา่กนั เปลีย่นรปูได ้หรอืมผีวิทีเ่ปราะบางที่
ตอ้งการการการดแูลเป็นพเิศษ

อณุหภมูโิดยรอบ และอณุหภมูสิงูและต�ำ่สดุ
นัน้ควรจะไดรั้บการประเมนิ สว่นประกอบ 
สแตนเลสนัน้ ทนทัง้อณุหภมูสิงูสดุและต�ำ่ 
สดุไดม้ากกวา่สว่นประกอบมาตรฐาน  
- ศกึษาแผนภมูอิณุหภมูทิีห่นา้ 23

ผลติภณัฑข์องออมนแิทรคนัน้จะชว่ยท�ำให ้
ชวีติของคณุงา่ยขึน้ การท�ำงานไดห้นักและ
ออมนโิฟลทนัน้เสนออปุกรณเ์พือ่บรกิารเพิม่
เตมิ (ดหูนา้ 21) เพือ่ขยายบรกิารในดา้นอืน่
ของชวีติคณุ

วถิ ี เสน้ทางและการตดิตอ่ บรรทกุ

เสถยีรภาพความเร็ว แรงเสยีดทาน และ
ความแมน่ย�ำ

ส ิง่แวดลอ้ม อณุหภมู ิการหลอ่ลืน่และบรกิาร 

เราสามารถใหภ้าพวาด
ผลติภณัฑท์กุอยา่งของ
เราไดท้างออนไลน์

ประเมนิแงม่มุนีเ้ม ือ่คณุหาทางออก:

ออกแบบและผลติ
ในสหราชอาณาจกัร

จดัสง่ทนัทีไมม่จี�ำนวนข ัน้ต�ำ่ในการส ัง่ซือ้

ท ัว่
โล
ก
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แหลง่อา้งองิทางเทคนคิ

การบรรทกุโดยใชอ้ปุกรณ์สปรงิเพือ่มกีารบรรทกุที่
หนกัและแรงปะทะมาก หรอืมเีสน้ทางและการบรรทกุที่
ไมส่ม�ำ่เสมอ

อณุหภมูขิณะปฏบิตังิาน
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ค�ำแนะน�ำทางเทคนคิฟรี

การออกแบบตามทีค่ณุตอ้งการ 

การผลติในองคก์ร

 การบรรทกุและเสถยีรภาพ

3000
กก.

= 3 x 1000Kg

ใหม้ ัน่ใจวา่ความ
สามารถในการ

บรรทกุน ัน้เพยีงพอ

1000 
กก.

1000 
กก.

1000 
กก.

บรรทกุ
3

พืน้ทีว่า่งส�ำหรบัอปุกรณ ์= 

มติทิ ีเ่ล็กทีส่ดุ 
3.5

ซลี
ตามมาตรฐาน

(เสน้ผา่นศนูยก์ลางของ
ลกูลอ้ > 12.7 มม.)

การหลอ่ลืน่ 
เพือ่ชวีติ 

โมบลิ เวคตรา 
น�ำ้มนั 1 ขวด

น�ำ้มนั

จบงานเคลอืบด�ำ "กนัสนมิ" ดว้ยไฟฟ้า
มากกวา่ 330 ช ัว่โมง ตามมาตรฐาน ISO และ
ทนทานตอ่เกลอื 
อปุกรณส์แตนเลส - จบงานดว้ยวธิธีรรมชาติ

ลกูลอ้ส�ำหรบังานหนกั

'สแตนเลสท ัง้ชิน้' 1 1 1 5 3 3

'สถาพทีห่นกัหนว่ง' 4 4 1 5 3 3

'ลกูลอ้สแตนเลส 
สว่นอืน่น ัน้ใชว้สัดุ
มาตรฐาน'

4 4 6 5 3 6

วสัดมุาตรฐาน 4 4 6 5 6 6

+

-

Z

A

1 = สแตนเลส AISI 304 

2 = สแตนเลส AISI 302 

3 = สแตนเลส AISI 440 

4 = จบงานดว้ยเคลอืบ 'กนัสนมิ' AISI 1050 

5 = เหล็กโครเมยีม AISI 1070 

6 = เหล็กโครเมยีม AISI 52100 

องคป์ระกอบของวสัดแุละความทนทานตอ่การกดักรอ่น

ทางระบายน�้ำ 
2 ชอ่ง 
ชอ่งทาง

 
มาตรฐาน  
และ 

ชอ่งระบายน�้ำ 
1 ชอ่ง

ขยะและชอ่งระบายน�ำ้
อปุกรณท์ัง้หมด (ลอ้หลกั > 15.8 มม.)

โหลด 
พกิดั 

ไมม่ผีล 
ทีใ่ดก็ได ้
ทศิทาง

8000 
กก.

ใหค้�ำปรกึษาดา้นเทคนคิ ผูผ้ลติด ัง้เดมิ ดไีซนแ์บบเลอืกเองได้

ตัง้แต ่ค.ศ. 1909

23+44 (0) 1453 873345 info@omnitrack.com www.omnitrack.com
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Omnitrack Ltd - Rodborough Court - Stroud - GL5 3LR - ประเทศองักฤษ

+44 (0) 1453 878500
www.omnitrack.com
info@omnitrack.com

INDIA
000 800 100 4384

CANADA 
1 647 258 4756

DEUTSCHLAND
0800 813 3297

AUSTRALIA 
1800 824 493

ROMÂNIA 
0364 228 049

USA 
1 914 600 5422

ITALIA 
051 082 6927

FRANCE 
01 8721 0069

สหราชอาณาจกัร
01453 873345

ก า ร เ ค ลื่ อ น ไ ห ว ไ ด ้ทุ ก ทิ ศ ท า ง

รสัเซยี 
8800 100 9654

นวิซแีลนด์
03 669 4787

+44 (0) 1453 873345

PORTUGAL 
308 804 777

BRASIL 
11 434 96211

ESPAÑA 
91 198 4543

MÉXICO
01800 681 9310

TÜRKİYE
0216 900 2808

COLOMBIA
(1) 3819434

แอฟรกิาใต้
010 595 1272

NEDERLAND
020 703 8306

ทกุวนั  
ท ัว่โลก  

จดัสง่

ตัง้แต ่ค.ศ. 
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