omnitrack



Rekord predkosci pojazdu
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Dostawca czesci do projektu badawczego CERN: Wielki Zderz
produkcji mysliwcow Hadronow

1 970 Euro Fighter

Wyposazenie do obstugi
gtowic nuklearnych Blue
Steel - projekt i produkcja

» Mate tarcie i duze obciazenia

« Natychmiastowa zmiana
kierunku

Podwozia samolotowe " )
,Comet” - projekt i produkcja | ) s Ptynne i doktadne

. - -3 transportowanie z duza

predkoscia » Przyjazne dla delikatnych
Muroser

» Duza odpornosc na wstrzasy
i zmiany temperatury » Samoczynne oczyszczanie

powierzchni
T podczas pracy.

« Kanaly do odprowadzania
‘I 9 5 2 Zanieczyszczen i cieczy » Duza czesc wystajaca kuli

Opatentowane rozwigzania » Duze mozliwosci » Czesci odporne na wode
modutéw Omnitrack — zastosowania innego nadajaq sie do zastosowania
rozpoczecie produkgji materiatu na zewnatrz
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» Odpornosc na brud, wil-
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1 928 §zliﬁerka Fas’mowa - projekt Y
Wdrozona produkcja grawita- i produkdja
cyjnych przenos$nikéw rolko-

wych, przenosnlkow z kotkami
i aktywnych regatow

Produkcja samochodu
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iTingle 1 « Idealne rozwiagzanie do » tatwa integracja zist-
/ szkta i innych ptaskich niejacymi systemami
przedmiotow biernymi (grawitacyjnymi)
» Mozliwos¢ zastosowania inapedzanymi
191 kul o ekstremalnej wytrzy- - Wieksze wsparcie dla
9 8 matosci i odpornosci na element6w nieregular-
Produkgja i eksport skuteréw temperature nych lub ulegajacych
L Autoglider” « Wspornik ze stali szlachet- i) deformacji >
nej do pracy przy duzej L }
wilgotnoscii wwarunkach ‘ ! dﬂg_zllw;%qua Poje-
agresywnych dynczo ktadkami lub
P, ; ._1. po zblokowaniu'razem
* Czesci wymienne (;}yona 2) L
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Poczatek dziatalnosci jako producent
tokarek, wézkow do duzych obcigzen
i szyn do szuflad
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Opcje materiatéw i odpornos¢ na korozje

Typy materiatéw Czesé Standard
mg&ﬂﬁ 1=AISI 304

Ostona

2= AISI 302 Obudowa S

(=}

3 = AISI 440 Blok oporowy K]

z bieznia B

Pierscien A

5 = AISI 1015 - wykonczenie cynkiem i pasywacja tréjwartosciowa Segera E

(1]
= O
6 = AlISI 1070 Kulki toczne 'f:: ~
o =
Niska 7 = AIS1 52100 Podstawa 28
* Wykonczenie, Anti-Oxide”, zapewniajace nawet 330-godzinng odpornosc¢ na mgte solna (ISO) -é g

F :‘
L)

@ ZESTAWY SERWISOWE

Ostona

Do modutéw o duzej obcigzal- Uszczelnienie Pierscien 5

nosci z kula gtéwna o Srednicy @ @ filcowe Segera =

. - - 2

>12.7 mm. Bezplleczne rozmon- (jednostki z kul gtéwna S
towanie modutow ze sprezyna o érednicy @ >12.7 mm) Ee
wymaga uzycia specjalnych ST
: - S -
narzedzi - naprawa tylko @@ Kula gtéwna e
w fabryce. 5 ' 28
- , . Blok oporowy TG
W zaméwieniu poda¢ numer @@ Kulki toczne z bieznia @ §-§

zestawu poprzedzony nume-

rem katalogowym, na przyktad @ T
9341Z-S2. W razie watpliwosci s

prosimy o kontakt.

(0

Obudowa

Oferujemy remont modutow Kanaly spustowe - strona 10 )
w fabryce.

e

1‘ €0 ZESTAWY SERWISOWE

rﬁ"» Omniball 13

- % Wymienne kule sa dostepne jako czesci zamienne. Istnieje "
\ OMNIFLOAT  mozliwosé zastosowania innych materiatéw w celu =
_— ; uzyskania lepszej trwatosci i wydtuzonej zywotnosci. 5
\ . <
| - n S ‘5 \ £
VSN Y ) -
ff :!._‘-’ y' . - :,v‘
< \;; e v S Okulimm
¢
Wyjmowanie Dopasowanie 35 50
= na wcisk o
A . Kula gumowa 3
F ‘ _ =
: g X ) Lepsza przyczepnos¢ (czarna) S35R S50R s
-y e — 70 Shore A od -20°C do +80°C E
: Kula poliuretanowa N
= e ﬂ@ Odporna na zuzycie (brazowa) S35P S50P ;

92 Shore A od -20°C do +80°C

Kula odporna na wysoka temperature

"/; Odporna na goraco (czerwona) S35HT S50HT
: 80 Shore A od -20°C do +150°C

Omnitable 14
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SERIA O DUZEJ OBCIAZALNOSCI - maksymalna precyzja % www.omnitrack.co.uk

Odprowadzenie Mozliwe
Niskie tarcie Predkos¢ Temperatura Orientacja Odpornos¢ na zanieczyszczen naprawy

H)TEY ) ) ))&

1:0.005 2m/s od -30 do 160°C DOWOLNA wstrzasy kanatami v przez uzytkownika v
V¥ = Nie dotyczy modutéw z kulg @ 12.7 mm

Seria o duzej obcigzalnosci z podwojng cyrkulacjg zapewnia maksymalna precyzje i plynne dziatanie. Elementy wykonane z obrobionych pretéw stalowych
zapewniaja najwiekszg obcigzalnosc i najdtuzsza zywotnosé. Mozliwa naprawa przez uzytkownika przy uzyciu fabrycznych czesci zamiennych.

Materialy standardowe - wysokiej jakosci kule ze stali chromowej

— é 6:- Temperatura 'Yy
(AISI 52100) i obudowa z ocynkowanej stali weglowe;j. o “. A a ’
Rozwigzanie nietypowych potrzeb poprzez zmiane materiatéw — Odpornos¢ |Zanieczyszczone /) Odpornos¢ na Delikatne
wybra¢ opcje, dodajac przyrostek. na korozje sSrodowisko Niska Wysoka |promieniowanie | powierzchnie

_ Kule ze stali szlachetnej (AISI 440),
~ inne materialy jako Standard.

/ / A A 4
Eksploatacja w ciezkich warunkach (Z), czesci wewnetrzne
= i kulki ze stali szlachetnej (AlSI440). Wykonczenie // // // / /

powierzchni zewnetrznej, Anti-Oxide” - strona 2.
Wszystkie czesci ze stali szlachetnej - obudowa
~ zewnetrzna AISI 304. Czesci wewnetrzne i kule AISI 440. /// /// /// /// ///
_ Kula gtéwna z zywicy fenolowej dostepna w wersji Standard, Z (ciezkie warunki) i SS (stal szlachetna) - informacje techniczne
" na temat dopuszczalnych obciazer znajduja sie na stronie 10. ///

Seria 90 - MOCOWANIE PROSTE

Nr czesci Nosnosc (kg) @ kuli A B C

9000 46 12.7 20 20 389
9001 46 12.7 20.6 19.1:% 38¢
9010 46 12.7 22.2 22.2 3.8¢

! 9020 225 254 44 41.3 5.6

9021 225 254 44.5 41.3 5.6

i 9022 225 254 44.5 41.3 7.1
9030 375 254 50 44.5 6.4
9031 375 254 50.8 44.5 6.4
9040 1100 38.1 60 61.5 12.7
92041 1100 38.1 60.3 61.5 12.7
9042 1100 38.1 60.3 60.3 12.7
9050 2200 50.8 100 95 14.3
9051 2200 50.8 101.6 98.4 14.3
9060 4550 76.2 160 145 21
9060 4550 76.2 160 145 21

£ 9001 dysponuje czopem 3.2 mm x 8 mm srednicy. ¢ Dodatkowe 1.5 mm przy sr. zewn. 16.2 mm.

Seria 92 - KOLNIERZ DO MONTAZU POWIERZCHNIOWEGO

Nr czesci | Nosnosc (kg) | @ kuli A B C DxD ExE F ?G
9200 46 12.7 23.8 22.2 3.8~ 4450 @ 349 3.2 2x3.6
9210 46 12.7 23.8 22.2 38~ |47.7x32:% 349 2 2x4V
9220 225 254 44 41.3 5.6 57.2 44.5 4.8 4x6.1
9221 225 254 44.5 41.3 7.1 57.2 44.5 4.8 4x6.1
9230 375 254 50 44.5 6.4 76.2 579 6.4 4x8.1
9240 1100 38.1 60 61.5 12.7 76.2 57.9 12.7 4x8.1
9241 1100 38.1 60.3 60.3 12.7 76.2 57.9 12.7 4x8.1
9250 2200 50.8 100 98.4 14.3 127 101.6 9.5 4x111V
9260 4550 76.2 160 145 21 175 145 15 4x12.1

@ 9200 - kotnierz kotowy % 9210 - kotnierz eliptyczny.
~ Dodatkowe 1.5 mm przy sr.zewn. 16.2 mm.V Bez wpuszczenia.




R A &”""‘!‘“ﬁ#" L N - >
—/ ’ . P
4l 7 [ +44/(0) 1453 873345
O‘ ' lnl t r< \( N4E7ED Q) | +44(0) 1453 878500
172 ‘ ) \‘
\ ﬁ / )> info@omnitrack.co.uk

SERIA O DUZEJ OBCIAZALNOSCI - maksymalna precyz;a 4 www.omnitrack.co.uk

Seria 91 - TRZPIEN GWINTOWANY

SERIA 91
Nr czesci ""(f(';‘)’“ Pkii ' B ¢ b | E F ZKONCOWKA 0,112 POZOSTALE
9100 46 12.7 20 19.1 | 3.8:% | 16.1 M8 x 1.25
9101 46 12.7 20.6 19.1 | 3.8:% | 28.7 M8 x 1.25
9102 46 12.7 20.6 19.1 | 3.8:% | 28.7 5/16” UNF
9112 46 12.7 22.2 222 | 3.8: | 254 5/16” UNF
9120 225 254 44 48.3 5.6 25 M12 x 1.75
9123 225 254 44 47.3 5.6 25 6 M12 x 1.75
9124 225 254 445 | 473 7.1 25.4 6 1/2" UNF
9130 375 254 50 51.3 6.4 25 M12 x 1.75
9133 375 254 50 50.5 6.4 25 6 M12 x 1.75
9134 375 254 50.8 | 50.5 6.4 254 6 1/2" UNF
9135 375 254 50.8 42 6.4 60 10 1”UNF
9140 1100 38.1 60 735 12.7 40 M20 x 2.5
9143 1100 38.1 60 715 | 127 40 10 M20 x 2.5
9144 1100 38.1 60.3 | 71,5 | 12.7 | 38.1 10 3/4" UNF
9145 1100 38.1 60.3 60 12.7 75 6 1"UNF
9150 2200 50.8 100 105 | 143 54 M24 x 3.0
9153 2200 50.8 100 109 14.3 50 10.6 M24 x 3.0 ;
9154 2200 50.8 101.6 | 109 14.3 50.8 10.6 1”UNF E ;
9160 4550 76.2 160 | 145 | 21 | 57.2 1”UNF D | |
9163 4550 76.2 160 145 21 100 15 M30 x 3.5 'N '
& Dodatkowe 1.5 mm przy sr. zewn. 16.2 mm. N -
Moduty serii 91 nie dysponuja kanatem do odprowadzania zanieczyszczen i cieczy. : :
W razie potrzeby prosimy o kontakt. ' (F) QWint ' (F) 9Wint

Seria 93 - KOLNIERZ DO MONTAZU WPUSZCZONEGO

czg;d ""(f(';‘)""’ Okali a1 B ¢ DxD | ExE | F 86
9300 46 12.7 23.8 22.2 11.2 4450 & 34.9 3.2 2x3.6
9310 46 12.7 23.8 22.2 7.9 47.7 x 32 % 34.9 2 2x4V
9320 225 254 44 41.3 10.3 57.2 44.5 4.8 4x6.1
9321 225 254 44.5 413 11.9 57.2 44.5 4.8 4x6.1
9330 375 254 50 445 | 12.7 76.2 57.9 6.4 4x8.1
9341 1100 38.1 60 60 254 76.2 57.9 12.7 4x8.1
9350 2200 50.8 100 95 333 127 101.6 19.1 4%x11.1
9351 2200 50.8 | 101.6 | 984 | 36.5 127 101.6 22.2 4x11.1
9352 2200 50.8 109.5 | 98.4 333 127 101.6 19.1 4%x102V
9360 4550 76.2 160 145 36 175 145 15 4%x12.1
@ 9300 - kotnierz kotowy. 5 9310 - kotnierz eliptyczny.

V Niezagtebiany.

Seria 98 — PIERSCIEN TOLERANCJI

cz':; . N"(f(';‘)’“ Gkulimm A B C D E F

9810 46 12.7 2% | 12 6 21 | 24 | 24
9820 225 25.4 45:: | 15 | 14 | 40 | 49 | 69
9830 375 254 50:% 16 15 44 55 8.6
9840 1100 38.1 65:: | 20 | 25 | 60 | 70 | 123
9850 2200 508 |100%| 24 | 30 | 95 | 110 | 157

+# Srednica otworu z tolerancjg ISO H9.

@ T .
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SERIA O DUZEJ OBCIAZALNOSCI - seria ze sprezyng % www.omnitrack.co.uk
Niskie tarcie Predkos¢ Temperatura Orientacja Odpornos¢ na Nieréwne m(;)zrlawv\\’l;

1:0.005 2m/s od -50 do 160°C DOWOLNA wstrzasy obcigzenia przez uzytkownika v

V¥ = Nie dotyczy modutéw z kulag @ 12.7 mm

Moduly o duzej obcigzalnosci ze sprezyna sa idealne w warunkach nieréwnego podtoza lub wstrzaséw fadunku. Moduly serii 95, 96 i 97 umozliwiaja petne
cofniecie kuli w obudowie. Wydtuzona zywotnos¢ i mozliwos¢ napraw przez uzytkownika dzieki dostepnym wszystkim czesciom zamiennym. Nalezy rozwazy¢
opcje uzycia lepszych materiatéw, ktére podotaja najtrudniejszym srodowiskom pracy.

Materialy standardowe — wysokiej jakosci kule ze stali chromowej — ‘ - Temperatura Y'Y

(AISI 52100) i obudowa z ocynkowanej stali weglowe;j. o - A a
Rozwiazanie nietypowych potrzeb poprzez zmiane materiatéw — wybraé Odpornos¢ | Zanieczyszczone /) Odp.orn.os'c' na
opcje, dodajac przyrostek. na korozje Srodowisko Niska Wysoka promieniowanie

Kule ze stali szlachetnej (AISI 440),
= inne materialy jako Standard. / / / / /

@ Eksploatacja w ciezkich warunkach (Z), czesci wewnetrzne i kulki

= ze stali szlachetnej (AIS1440). Wykoriczenie obudowy stalowej // // // / /

typu ,Anti-Oxide”. CzeSci mechanizmu sprezyny ze stali weglowej.

Czesci wewnetrzne i kulki ze stali szlachetnej AISI440,

= ;I:;l;(l']:v\'l’vea}‘AISI 304. Czesci mechanizmu sprezyny ze stali /// /// /// /// ///
Seria 94 - ZE SPREZYNA ZEWNETRZNA

Nr | @kuli ovl\::izipenneie et ig'l‘,i‘:a'l‘-g RO s s B
czesci | mm kg ugiecie przy maks. (chl)
ugieciu
9401 | 127 7 2 32 206 | 322 | 470 | 147 | 20 3.8~
9402 | 127 14 2 35 206 | 31.8 | 470 147 | 20 38~
9403 | 127 23 2 38 206 | 322 | 470 | 147 | 20 3.8~
9404 | 127 23 2 38 20 | 322 | 470 | 147 | 20 38~
9410 | 127 7 2 32 222 | 39 | 470 147 | 20 3.8~
9411 | 127 14 2 35 222 | 386 470 147 | 20 38~
9412 | 127 23 2 38 222 | 39 | 470 147 | 20 38~
9420 | 25.4 7 5.4 136 | 445 | 619 | 77 | 19.2 | 318 | 3xM5(24.8) | 56
9421 | 25.4 23 5 136 | 445 | 615 | 77 | 19.2 | 318  3xM5(24.8) | 56
9422 | 254 45 44 136 | 445 | 609 | 77 | 19.2 | 318 | 3xM5(24.8) | 56
9423 | 254 68 53 136 | 445 | 618 | 77 | 19.2 | 318 | 3xM5(248) | 56
9424 | 254 89 27 204 | 445 | 615 | 77 | 192 | 31.8 | 3xM5(24.8) | 56
9425 | 25.4 109 26 204 44 | 63 | 77 | 192 | 318 | 3xM5(24.8) | 56
9430 | 25.4 91 7.7 331 | 508 | 80.8 | 953 | 192 | 381 | 3xM5(29) | 64
9431 | 25.4 136 6.5 331 | 508 | 796 | 953 | 19.2 | 381 | 3xM5(29) | 64
9432 | 254 181 5.8 331 | 508 | 80.5 | 953 | 19.2 | 381 | 3xM5(29) | 64
9433 | 254 | 227 46 331 | 508 | 81 | 953 | 192|381 | 3xM5(29) | 64
9440 | 38.1 227 105 960 | 603 | 115 1621 35 | 59.4  3xM6(50.8) 127
9441 | 38.1 318 1.1 960 | 60.3 | 121 | 1621 35 | 59.4  3xM6(50.8) | 127
9442 | 38.1 454 1.1 960 | 60.3 |129.2 1621 35 | 59.4  3xM6(50.8) | 127
9443 | 38.1 567 88 960 | 603 | 1269|1621 35 | 59.4 | 3xM6(50.8) | 127
9444 | 38.1 680 9.2 960 | 60.3 1463 189.7 | 35 | 59.4  3xM6(50.8) 127
9445 | 38.1 748 8.2 960 | 60.3 |156.2|189.7 | 35 | 59.4 | 3xM6(50.8) | 127
9450 | 508 | 764 2 1400 | 101.6 139.1 1603 | 50.8 | 101.6 | 4xM5(76.2) | 143
/ : 9451 | 508 | 764 53 1400 | 101.6 | 175.1 2009 | 57 |101.6 | 4xM5(76.2) | 143
] | |SEsoal| e 6 1400 | 101.6 177.4 2009 | 57 |101.6 4xM5(76.2) | 143
owomvpa | e 7o 9453 | 508 | 1273 5.9 1800 | 101.6 | 174.6 2009 | 57 |101.6 | 4xM5(76.2) | 143
MOCSWANAE S D— | 9454 | 508 | 1364 2.5 2000 | 101.6 137 | 1584 | 50.8 | 101.6 | 4xM5(76.2) | 143
< E ' 9455 | 508 | 1527 5.7 2036 | 101.6 | 171.5 2009 | 57 |101.6 | 4xM5(76.2) | 143

~ Dodatkowe 1.5 mm przy $r. zewn. 16.2 mm.
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&,  Seria95-ZF SPREZYNA OBUDOWANA

:lzrqéci Obcigzalnos¢ kg = Ugiecie mm pr:(br:::ik:‘ieg:;gciu @ kuli A B SA—
v 9500 23 2.2 38 127 2541 25.4 Pl\gie‘ie
' ! 9501 12 33 46 12.7 25.4:: 25.4
9520 91 48 188 25.4 50.8 55.5 B
9530 227 24 367 25.4 63.5 60.3
9540 450 10 960 38.1 69.9 1143
9550 1000 6.1 2000 50.8 120 138.9

:k Radetkowanie szerokosci 8 mm (drobne) na powierzchni zewnetrznej. -

Seria 96 — Z KOtNIERZEM DO MONTAZU
WPUSZCZONEGO | SPREZYNA

g il Vaitde gy maks, skl A B € D & wews

ugieciu czona) | A
9601 12 33 46 12.7 5 254 | 254 50 36 2x5.1 N
9620 91 4.8 188 254 6 555 | 50.8 80 65 3x6.1
9630 227 24 367 254 6 60.3 | 63.5 | 100 80 3x8.1
9640 450 10 960 38.1 10 1143 | 69.9 | 115 92 3x10.1
9650 1000 6.1 2000 50.8 | 12 | 1389 120 | 165 140 3x10.1

«—C—
Seria 97 - Z KOLNIERZEM DO MONTAZU c
POWIERZCHNIOWEGO | SPREZYNA e,
Obciazenie F (ruba U/?\iqcie

e

Nr Obciagzal- | Ugiecie A E )
czesci | nosckg mm kg zrgzlzcn:ks Ll & e S 2 (PCD) :’:)u::)
9701 12 33 46 12.7 5 254 | 254 | 50 36 2x5.1 B
e " 9720 91 4.8 188 254 | 6 | 555 | 50.8 | 80 65 3x6.1
“ 9730 227 24 367 25.4 6 60.3 | 63.5 | 100 80 3x8.1 N ~>F

L

9740 450 10 960 38.1 10 | 1143 | 69.9 | 115 92 3x10.1
m 9750 1000 6.1 2000 50.8 | 12 |138.9| 120 | 165 140 3x10.1 0 E
e s D
A —4

A

Ugiecie

TEOWNIKI | BELKI B

Teowniki i belki B s wyposazone w wytrzymate moduty ze sprezynami.
Stuza do dokfadnego ustawiania i tatwego przestawiania narzedzi

i matryc na tozach pras i obrabiarek. Po ustawieniu przedmiotu mozna

go zablokowa¢, poniewaz sprezyny z kulami mozna schowa¢ wewnatrz
belek. Odblokowanie spowoduje wysuniecie kul ponad ptaszczyzne belki,
co umozliwi kolejne przesuniecie przedmiotu. Teowniki s wyposazone

w zintegrowany mechanizm blokujacy, belki B sa blokowane za pomoca
schowanych srub M8 (konieczne jest nawiercenie i gwintowanie toza).
Dostepne sa wymiary na zadanie.

Bka A B W PLR O aldemm e ke zku
T20 20 | 34 | 10 | 35 300 224 2.6 352 8

T22 22 | 37 16 | 38 343 252 26 396 9

T24 | 24 | 42 | 18 | 42 415 280 26 440 10

T28 28 | 46 | 20 | 48 305 308 26 484 1

T36 36 | 56 25 | 61 345 252 26 396

B-21 | 206 25.4 250 168 26 264

B-22 | 222 30.1 395 224 26 352

B-25 | 254 38.1 350 305 26 484 1

T ———" - @ T o % .. ¥ £ ™ R aa. « BB,



omnitrack

MODULY DO SREDNICH OBCIAZEN

Niskie tarcie Predkos¢
i 1
—0

1:0.02 1.5m/s

5

Temperatura

od -30 do 100°C

pozioma / kula w gérze

il i

T +44(0) 1453 873345

+44 (0) 1453 878500

Orientacja

2
s

b» < info@omnitrack.co.uk

, www.omnitrack.co.uk

Odpornos¢

:

na wstrzasy

Moduty do srednich obciazen o wymiarach metrycznych sg obrabiane z petnych pretéw stalowych i utwardzane, aby zwiekszy¢ obcigzalnosc i odpornosé
na zuzycie. Wzmacniana gérna ostona chroni przed uderzeniem w razie nieprawidtowego ustawienia transportowanego przedmiotu. Moduty z kulami
o Srednicy ponad 19 mm sa wyposazone w uszczelnienie filcowe, ktére minimalizuje mozliwos¢ zanieczyszczenia. Smarowanie na caly czas eksploatacji.

Modutly serii M i MG sa wyposazone w jeden otwor odptywowy.

Rozwiazanie nietypowych potrzeb poprzez wymiane materiatéw
- wybrac opcje, dodajac przyrostek.

Kule ze stali szlachetnej (AISI 420), inne materialy jako
= Standard. Redukcja obcigzenia 0 30%.

Wszystkie czesci ze stali szlachetnej - obudowa zewnetrzna
— AISI 416, kule AlSI 420. Redukcja obcigzenia o0 30%.

Opcja kuli acetalowej (POM) - mniejsze obcigzenie - zapoznac
= sie zwykresem na stronie 10 z informacjami technicznymi.

Materiaty standardowe - kule ze stali chromowej AlSI 52100. Obrabiana =
obudowa ze stali AISI 1016, utwardzona i cynkowana.

&™)

Pierscien ustalajacy utatwia montaz i kompensuje nieréwno-
miernosci srednicy otworu w przypadku modutéw z kulami @ 15,
22 i 30 mm. Pierscien nalezy umocowac do otworu, a nastepnie

przetozy¢ modut przez pierscien.

\k“ = f C15 15
} C22 22

—

Nrczesci Srednica Min.sérednica Maks. srednica
kuli otworu otworu
24.8 25
37 37.2
C30 30 46.3 46.7

Pierscien wymaga blach o minimalnej grubosci 3 mm, aby
zabezpieczenie byto pewne.

Seria M - MONTAZ WCISKANY

A

22
24
24
36
38
45
62
100

16.7
20
21

30.5

305

36.8

535
78

C

8
8.1
9.5
9.8

13
13.8
19
30

D

8.7
11.9
11.5
20.7
17.5

23
34.5

48

117

Nrczedci ci';liaek:i.e kg @ kuli
M12:: 20 12
M14 50 15
M15 5 50 15
M22 180 22
M25 = 200 25
M30 350 30
Mas 600 45
M60 1500 60
Seria MG - MONTAZ PtASKI
Nrezgsc ci’;';e":i'e kg @ kuli A B c D
MG8 12 8 18 12 10 2
MG10 20 12 20 165 135 3
MG12 5 20 12 2 17.5 14 3.5
MG15 50 15 24 20 15 5
MG22 180 22 36 305 27.9 26
MG30 350 30 45 36.8 303 6.5
MG45 600 45 62 535 45 8.5
MG60 1500 60 100 775 61 165
MG76 2500 76 130 103 80 23
MG90 3500 90 145 115 90 25

% Oznacza wcisnietg ostone goérna.

& Oznacza wcisnietg ostone gérna.

~ Seria MI - MOCOWANIE GWINTEM WEWNETRZNYM

— obci';’liaekns ie kg
B MI12 3 20
MI15 50
MI22 180
Mi30 350
» MI45 600

@ kuli

12
15
22
30
45

A

22
24
36
45
62

24
28
40.5
46.8
63.5

C

20.5
23
34

38.8

50.5

D

M8 x 1.25
M8 x 1.25
M8 x 1.25
M8 x 1.25
M8 x 1.25

F

5
8
10
10
10

% Oznacza wcisnietg ostone goérna.

- g

5 \\1‘
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Seria MSP - MONTAZ ZA POMOCA SRUBY

Nr czesci M;'e‘f;i‘e"f(;iq' Okuli A B c D E F L A—
MSP10 20 12 20 298 178 3 | 12  M8x125 D HEE -
MSP11 25 12 20 48 20 3 28 M6x1.0 T T

MSP12 i 20 12 22 425 225 35 20 M8x125
MSP14 50 15 24 325 205 39 12 M6x1.0 J/ B

MSP15 i 50 15 25 46 26 5 20 M8x125 Vv .
MSP19 75 19 30 465 26 48 205 M8x1.25 T
MSsP22 180 22 36 | 629 375 26 254 MI12x1.75 E
MSP30 350 30 45 692 438 65 254 MI12x1.75 . - J/ _______
MSP45 600 45 62 1073 66 85 413 M20x25 <F>

 Oznacza wcisnietg ostone goérna.

Seria MS - KOLNIERZ GORNY

Nr czesci M‘;'e‘;'i‘e"l"(‘;iq' Zi A B C DxD ExE F G

Ms12 20 12 239 96 111  445% 349 32 2x36

MS15 3 50 15 24 113 97 45 32 48 4x46
Ms22 180 22 | 36 118 187 572 445 48 4x56
MS30 350 30 45 168 20 762 579 63 4x7.1
Ms45 600 45 | 62 | 22 315 85 | 69 95 4x7.

# Model MS 12 ma kotnierz o srednicy 44.5 mm z dwoma otworami montazowymi.
% Oznacza wcisnietg ostone gorna.

Seria MS — KOtNIERZ DOLNY

Nr czesci M:::i:?(;iq' kg“ A B € D ExE FxF G H

MF12 20 12 239 207 172 35 4454 349 32  2x36

ME15 50 15 25 21 16 5 45 32 48 4x46
MF22 180 22 36 305 279 26 572 445 48  4x56
MF30 350 30 45 368 303 65 762 579 63 4x7.1
MF45 600 45 | 62 535 45 85 8 | 69 | 63  4x7.1

# Model MF 12 ma kotnierz o $rednicy 44.5 mm z dwoma otworami montazowymi.
% Oznacza wcisnietg ostone goérna.

Seria MO - MOCOWANIE NA PIERSCIENIU O-RING

Nr czesci M;'e‘:'i:'i'(;iq' Pkuli A B c D E F
MO15 5 50 15 24 21 115 95 2 | 31
MO22 180 22 36 30.5 20.7 9.8 3 45
MO30 350 30 45 368 23 138 4 55
MO45 600 45 62 53.5 34.5 19 5 75

# Oznacza wcisnietg ostone gérna.
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MODULY DO SREDNICH OBCIAZEN T —

Niskie tarcie Predkos¢ Temperatura Odpornosé

1:0.02 1.5m/s od -30 do 100°C pozioma / kula w gérze na wstrzasy
_ Kule ze stali szlachetnej (AISI 420), @ _ Wewnetrzne czesci modutu ze stali szlachetnej AISI 420.
" inne materialy jako Standard. ~  Obudowa zewnetrzna i sprezyny ze stali weglowej.
Seria MN/MM - DO SREDNICH OBCIAZEN
. .. Obcigzenie
Nr czesci Ma_\ks.'obcnq- Ugiecie kg przy maks. g . A B C D E
zenie kg mm L kuli
ugieciu
MN22 100 15 120 22 48 39.9 46.5
MM22 70 4.5 20 22 58 14 39 50 535
Ugiecie
MM30 135 7 170 30 70 17.5 | 48,5 62 63
\lB/ MM45 230 10.5 290 45 | 100.5 | 255 | 66.5 85 920
A E . .
Rozwiazania alternatywne
Inne moduty ze sprezyna z kula skierowana w dét
lub w gére - zapoznac sie z opisem serii do duzych
obciazen 94, 95 i 96 (strony 5i 6).
«—C—> «—C—

D
Seria , Extreme” do zastosowan ekstremalnych

i MW, Washdown” do sptukiwania

BTN NN

Wysoka Odprowa- Odpornos¢ na Korpus ze stali
temperatura | dzenie cieczy | Obcigzalnos¢ wstrzasy szlachetnej Wszystkie

MX| /| /£ | AL L wdl
MW | /& | /| /| /£ | /L

Wszystkie posiadaja kule ze stali szlachetnej (AlSI 420) w wytrzymatej monolitycznej
obudowie.

0 Korpus zewnetrzny

ze stali cynkowanej

Obudowy serii Extreme MX sa utwardzane w celu uzyskania maksymalnej obciazal-
nosci i odpornosci na wstrzasy. Duze kanaty fatwo odprowadzaja zanieczyszczenia

i ciecze. Model MX30 dostepny z opcjonalnym oddzielnym pierscieniem ustalajacym
(dodac przyrostek C). Wszystkie czesci obu modeli ze stali szlachetnej (AISI 420) —
dodac przyrostek SS.

Seria MW do sptukiwania dysponuje bieznig ze stali szlachetnej na catym wewnetrz- Korpus
nym obszarze roboczym, zapewniajacg maksymalna odpornos¢ na korozje i skuteczne ze stali szlachetnej
odprowadzanie w zastosowaniach zwigzanych z myciem. Model MW30 jest dostepny (tylko MW)
z opcjonalnym oddzielnym pierécieniem ustalajagcym (doda¢ przyrostek C).
.. Maks. obcia- . Otwory : D
Nrczesci ™, o kg @ kuli A B C D odplywowe Masa kg @ Dodac [
przyrostek

MX 30 350 30 45 138 23 55 7 036 G, jesli jest P°‘I’=ebny B

pierscien ustalajacy.

MW30 220 30 45 13.8 @ 23 55 5 0.33 Tylko MX30 i MW30. T
MX 30-C 350 30 | 46.3-46.7 14.1 | 22.7 | 55 7 0.36 C
MW30-C 220 30 46.3-46.7  14.1 | 22,7 55 5 0.33 -

Wszystkie \L

MX 45 600 45 62 19 | 345 | 75 7 0.99 czesci ze stali OAD

Mw45 450 45 62 19 345 75 1 0.99 szlachetnej AlSI 420. P 6 [

) . o X L . Redukcja obcigzenia 6
W MW30-C i MX30-C zmiana B i C, jesli jest uzywany pierscien ustalajacy. 030%.

T —— hA '\ "‘& l N .k .
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Tarcie Predkos¢ Natychmia-
co ‘ < - 9 A
- —0 ‘ o o2 ' ‘ * *

WYBRAC? 0" N \J

Ob;: ak‘:'ie % obcigzenia m/s Wstrzasy Ciezkie warunki Orientacja |stowa zmiana

e e V4 e
Duza obcigzalnosc 46-4550 0.5% 2 a7 Serin 00-93 98 v/ ‘ Opcje ZiSS ﬂ ' & Y
Do srednich W4 Va4 . .
e 20-3500 2% 15 Vo /i ‘ A v OpceMwiss | @ & W Vv
Do lekkich 7-250 3% 1 v ‘ Seria LM s ‘ opgass | @ Vv
obcigzen
Omniball 30i60 3% 1 v Vs avae v
Omnwheel 8i25 5% 1 v SIS aAvas v
Omnifloat 18122 6% 1 v N4 avas v
OBCIAZALNOSC | STABILNOSC  Ustalenie obciazenia, ktére WYSOKOSC | ROZSTAW

bedzie przenosi¢ kazdy modut

Przedmiot i j i
wzesl y Przedmioty deformujace sie

Nieréwne

Obciazenie_ 1000 kg (min. Obciazenie x 3 = 9000 kg Najmniejiza
=3 moduty po 1000 kg)  (np. 9 modutéw po 1000 kg) szerokos¢ + 3.5

(&

SERIA O DUZEJ OBCIAZALNOSCI - KANALY DO ODPROWADZANIA

TWARDOSC PODLOZA / MATERIALU PRZEDMIOTU
- moduty standardowe maja kule o twardosci
Rockwell,,C" min. 60.

DELIKATNE POWIERZCHNIE - kule: acetal (POM)
i zywice fenolowe, opcje Omniball, Omnifloat

ﬂéﬁ et s ZANIECZYSZCZEN | CIECZY. Wszystkie moduty ($rednica kuli > 12.7 mm).
/ E 2 Standard
€ N tandar ~r
3% (Z JNSS
[ 0 & &
LEX R RN A —"4 zkana*y
1 kanat odprowa-
> 7% odprowa- dzajace
z g g dzajacy
€ ¢ 5| £
o % & 8 Do duzych obciazen DO ROZWAZ ENIA:
- 8 5
é qé. % £ @V STABILNOSC - podeprze¢ przedmiot w min. trzech
E o = & punktach.
= [} [}
< g °
E cecees = ODPORNOSC NA WSTRZASY - wybra¢ serie do
o g E duzych obciazen i moduty ze sprezyna.
= =t
c N
=

% obciazalnosci

Moduty z kulami wykonanymi z innych materiatéw — obcigzalnos¢ i Omniwheel.
kuli gt j 12/12.7 19 | 22 | 25/25.4 30 38.1 45
@ kuli gtéwnej / ‘ L ‘ ‘ ‘ ! ‘ ‘ ‘ SRODOWISKO PRACY - mokre, suche, na zewnatrz,
Acetal (POM) 4 ‘ 10 ‘ 20 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 25 ‘ 25 ‘ - promieniowanie.
Zywica fenolowa 5 \ - \ - \22\ 30 \ 35 \ 35 \ 35

ZYWOTNOSC - serwis we wtasnym zakresie

i zestawy serwisowe dostepne do wiekszosci
modutéw o duzej obcigzalnosci. Dostepne tez
czesci zamienne Omnifloat — strona 2.

POMOC | ZAKUPY « Bez minimalnej wartosci zamoéwienia G__‘“j‘} ..

» Natychmiastowa wysytka (wiekszosci =~

przedmiotéw) T -

P

Stal szlachetna AISI 420 Obnizy¢ obcigzenie o 30%, jesli brak innych wskazéwek.

CeleE

Stal szlachetna AISI 440 Obciazenie maks. jak z materiatami standardowymi.

(] +44 (0) 1453 873345 Y% info@omnitrack.co.uk

+44 (0) 1453 878500 .. .-~ omnitrack « Zamowienia specjalne - zaden problem; Ny 4
produkcja na miejscu

« Bezptatna pomoc techniczna

B O
@ www.omnitrack.co.uk E 55 przedstawicieli na $wiecie

.. (' S . S\ T R A\ )
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SERIA DO LEKKICH OBCIAZEN | 2 wwwomnitrack.co.uk

Niskie tarcie Predkos¢ Temperatura Orientacja Ekonomiczne

u K 13 a's é

1:0.03 1m/s od -20 do 70°C pozioma / kula w gérze rozwigzanie
Moduty do lekkich obcigzen sa idealne do transportu przedmiotéw, Wciskane moduly stalowe sa smarowane na caty okres eksploatacji.
ktore wymagaja kuli skierowanej do gory. Moduly LP z tworzywa nie W wiekszosci modeli mozna zastosowac inne materialy, ktére pozwola
s3 magnetyczne, sg lekkie i catkowicie odporne na korozje. na eksploatacje w réznych warunkach.

Materiatly standardowe - obudowa ttoczona ze stali AlSI 1040 cynkowanej Opcja kuli z acetalu (POM).
z kulkami stalowymi ze stali AISI 52100 (z wyjatkiem modeli LP). = Uwaga: zmniejszy¢ obciazenie.

_ Kule ze stali szlachetnej AlSI 420 w tloczonej obudowie
~ ze stali AISI 1040 cynkowanej (z wyjatkiem modeli LP).

nieregularnosci srednicy otworu. Umocowac pierscient

@ Oddzielny pierscien ustalajacy utatwia montaz i redukuje
w otworze, a nastepnie przetozy¢ modut przez pierscien.

_ Wszystkie czesci ze stali szlachetnej - kule AlSI
~ 420. Obudowa zewnetrzna AlSI 416.

LD - SERIA SATURN Z SZEROKIM KOtNIERZEM

Maks.

Nr czesci obciazenie kg @ kuli A B C D E F
LD15 20 15 35.2 19.1 9.5 239
LD16 15 15 41 19.3 10.8 24 30 2x3.4
LD16-A 10 15 41 19.3 10.8 24 30 2x3.4
LD16-D 10 15 41 19.3 10.8 24 30 2x3.4
LD23 120 22 45 27.7 9.8 33 39 3x35
LD23-A 920 22 45 27.7 9.8 33 39 3x3.5 A
LD23-D 22 22 45 27.7 9.8 33 39 3x3.5
LD25-SS 55 25 471 29.6 14.3 38.1
LD26 60 25 56 30 14.6 36 45 2x4.0
LD26-A 40 25 56 30 14.6 36 45 2x4.0
LD26-D 22 25 56 30 14.6 36 45 2x4.0
LD32-SS 125 32 74 36 16.2 46 58.7 2x5.5
LD32/3-SS 125 32 74 36 16.2 46 58.7 3x5.5 E

Moduty LD32-SS i LD32/3-SS sg wyposazone w 7 duzych otworéw
odprowadzajacych i uszczelnienie filcowe.

L - SERIA WCISKANA

L. Maks. .
Nr czesci obciazenie kg @ kuli A B C D E F
L15 50 15 31 21 9.8 24.8-25 24 9.5
L22 160 22 45 29.5 10.1 37-37.3 36 9.8
L30 250 30 55 37 14.1 46.3-46.7 45 13.8
L15-A 60 15 31 21 9.8 24.8-25 24 9.5
@ Pierscien ustalajacy L22-A 150 22 45 29.5 10.1 37-37.3 36 9.8
Wszystkie modele serii L moga
S Eddmeeros ey L30-A 250 30 55 37 14.1 46.3-46.7 45 13.8
Q pierscieniem ustalajacym ze stali L15-SS 40 15 31 21 9.8 24.8-25 24 9.5
szlachetnej (dodac przyrostek C).
L22-SS 90 22 45 29.5 10.1 37-37.3 36 9.8
L30-SS 180 30 55 37 14.1 46.3-46.7 45 13.8
A L15-D 10 15 31 21 9.8 24.8-25 24 9.5
\lc/ L22-D 20 22 45 29.5 10.1 37-37.3 36 9.8
L30-D 25 30 55 37 14.1 46.3-46.7 45 13.8

Wszystkie wersje z kula gtéwna o srednicy 22 i 30 mm sg wyposazone w uszczelnienie filcowe.

——W

W celu skompensowania nieregularnosci otworéw i Srednicy nalezy wybrac¢ opcje
ﬂ_ j)' oddzielnego pierscienia ustalajacego (dodajac przyrostek C). Najpierw trzeba wlozy¢
= pierscien do otworu i wcisnaé modut z kulg przez pierscien. W miare przeciskania sie
S modutu przez pierscien blaszki na jego obwodzie rozszerzaja sie i chwytaja modut z kula,

u jednoczesnie mocno chwytajac wewnetrzne scianki otworu.
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SERIA DO LEKKICH OBCIAZEN “ 2 www.omnitrack.co.uk

Niskie tarcie Predkos¢ Temperatura Orientacja Ekonomiczne

1:0.03 1m/s pozioma / kula w gérze rozwigzanie

Materialy standardowe - budowa ttoczona ze stali AISI 1040 cynkowanej
z kulkami stalowymi ze stali AlSI 52100 (z wyjatkiem modeli LP).

Opcja kuli z acetalu (POM).
Uwaga: zmniejszy¢ obciazenie.

_ Kule ze stali szlachetnej AlSI 420 w tloczonej obudowie

= Oddzielny pierscien ustalajacy utatwia montaz i redukuje
ze stali AlISI 1040 cynkowanej (z wyjatkiem modeli LP).

nieregularnosci srednicy otworu. Umocowac pierscien
w otworze, a nastepnie przetozy¢ modut przez pierscien.

_ Wszystkie czesci ze stali szlachetnej — kule AlSI
~ 420. Obudowa zewnetrzna AlSI 416.

LF25 LF38
Ve LF - MOCOWANIE NA KOtNIERZU
‘?‘ 3. ZAPOMOCA2LUB4 OTWOROW
77 g MU gan A 8 < D&
ST LF25 55 254 302 42 222 929X | 556 | 2x560

T 50.8

76.2 X 62.7 X
/C]\ F A LF38 115 38.1 46 | 66.7 | 36.2 76.2 62.7 4x710 1\
\l, J \L Konstrukcja ttoczona ze stali cynkowanej, moduty mocowane za pomoca kotnierza \l/

z 2 lub 4 otworami.
E Trwate i ekonomiczne rozwigzanie transportu na elementach mocowanych do podtoza. E

LM - ZABUDOWANE ZE SPREZYNA

Nr  Obcigzal- Ugiecie Obciazenie 2 A B C D E

czesci nosckg mm przy maks. = kuli
ugieciu
LM25 20 4.5 55 254 | 435 | 491 | 35.7 | 10.1 | 15.7

Wygodne moduty ze sprezyng, wyposazone z zintegrowane uszczelnienia
nylonowe i wyttoczki ze stali cynkowanej, zapewniajace odpornos¢ na korozje.

- - LP - MODULY ZTWORZYWA SZTUCZNEGO
p E @ .
= L P Nr czesci Mai:;.i:l')(cglq- @ kuli A B C D E Masa kg
\@/ LP15 7 15 24 21 9.5 115 31 0.012
Korpus i kule z acetalu LP15A 7 15 24 21 9.5 115 31 0.024
LP22 10 22 36 30.5 9.8 20.7 45 0.036
R LP22A 10 22 36 30.5 9.8 20.7 45 0.074
LP30 15 30 45 37 13.8 23 55 0.066
u LP30A 15 30 45 37 13.8 23 55 0.162
=" L P- = A LP45 20 45 62 53.5 19 34.5 75 0.176
g LP45A 20 45 62 53.5 19 345 75 0.502

Korpus z acetalu
(POM) i kule ze stali
szlachetnej AISI 316

Obudowa wykonana z acetalu (POM). Dostepne

kule z acetalu (POM) lub ze stali szlachetnej AISI

36 (dodac przyrostek A).

« Odporne na stong wode i chemikalia

« Mata masa i mate tarcie

« Niemagnetyczne i nieprzewodzace pradu
elektrycznego

» Odpowiednie do pracy w sSrodowisku
jatowym

“n>

Pierscien ustalajacy
G Wszystkie modele serii LP15,
=" LP22iLP30 moga byé¢ dostar-
czone z oddzielnym pierscieniem
Q ustalajacym ze stali szlachetnej
(dodac przyrostek C).
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Orientacja Delikatny = Wodo- Praca na

Opatentowane innowacyjne rozwigzania pozwolity znacz-
nie zredukowa¢ w nowych kétkach opory toczenia i uzy-
ska¢ mozliwos¢ niemal natychmiastowej zmiany kierunku.
Mozna teraz tatwo transportowac przedmioty nierowne
lub migkkie, na przyktad drewno, dywany czy szklo, przy
minimalnym ryzyku uszkodzenia podtogi lub przedmiotu.

Duza czes$¢
wystajaca
kuli

kula na
poduszce,
odpowiednia
na delikatne
powierzchnie

Trwata obu-
dowa z poli-
propylanu

Liczne kanaty odptywowe usuwajg zanieczyszczenia i ciecze przy
ustawieniu pod dowolnym katem, dzieki czemu kétka Omniwheel
sg idealne do zastosowania w srodowiskach zanieczyszczonych czy
wymagajacych sptukiwania przedmiotéw. Kétka moga pracowad
w temperaturze do 90°C, zapewniajac tym samym lepsza alterna-
tywe dla transportu szkta, proceséw przemystowych czy produkg;ji
mebli. Standardowo wystepuja w kolorze czarnym, inne kolory sa
dostepne na zadanie.

Prawie
natychmia-
stowa zmiana
kierunku

kanatly
usuwaja ciecz
niezaleznie
od kierunku
ruchu

.. Maks. obcia- .
Nr czesci zenie kg @ kuli A B C D E F
OB 35 30 35 60 60.5 10 449 25 M10x 1.5
OB 50 60 50 75 77 17.5 440 25 M10x 1.5

Niskie Predkos¢ Temperatura Orientacja Delikatny Wodo- Praca na

20,00 6

do 60°C dowolna kontakt odporne  zewnatrz

tatwa
integracja
z istniejacymi
systemami biernymi
(grawitacyjnymi)
i napedzanymi /
A

Koétka Omniwheel maja na obwodzie trzy rolki z poliamidu, obracajace sie na
oskach ze stali szlachetnej, ktore idealnie nadaja sie do linii montazowych,
podawania przedmiotéw do maszyn i w pakowalniach.

Wieksze
wsparcie
dla elementéw
nieregularnych lub
). ulegajacych
deformacji

« Otwor o stalej srednicy do przenosnikéw grawitacyjnych
« Otwor szesciokatny (przyrostek H) do przenosnikéw napedzanych

Kétka Omniwheel potaczone w szereg zapewniajg ruch waskich lub nieregularnych

przedmiotéw w zakresie 360 stopni. Mozna uzywac pojedynczo na duzych
powierzchniach w potaczeniu z rurkami dystansowymi.

Dostarczamy poliuretanowe rurki dystansowe przyciete do odpowiednich dtugosci. Inne
materiaty sa dostepne na zadanie.

Nr Maks. obcia-

Mozliwosc

@kuli A B C D E

uzycia pojedyn- " 0dpornos¢ czesci  Zeniekg
czo z podktadkami na brud, wilgo¢ owa4s 8 48 215 3 3 40 ?8.2
lub po zblokowa- ipyt SZESCIOKATNY OTWOR
niu razem OWa4s-H 8 48 215 3 3 40 N APESOWY "
owso 25 80 34 4 4 65 212.2
OWS0-H 25 80 34 4 4 65 SZEsClOKATNY OTWOR

NAPEDOWY 11.2
Opcje konfiguracji

Pojedyncze Mieszane Szereg
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LATWE PRZEMIESZCZANIE

Niskie Predkos¢ Temperatura Orientacja Delikatny Wodo- Praca na

S5m/s od-20do dowolna
150°C
\ Koétka Omnifloat umozliwiaja ptynne i bezpieczne prze-
mieszczanie oraz zmiany kierunku przy zachowaniu petnego
bezpieczenstwa delikatnych lub polerowanych powierzchni.

5 Sa to wytrzymate i praktyczne kétka, ktére utatwiajq prace
Kula gumowa i przyrostek R z przedmiotami ptaskimi, takimi jak szklo, w warunkach duzej

14 = Lepsza przyczepnosc (czarna) / 7 X . o .
\'3, 70 Shore A od -20°C do +80°C :::::::\;suc:;le(orozyjnych, w duzym zapyleniu i w wysokiej

’ ﬁ Kula poliuretanowa i przyrostek P Kotka Omnifloat sa zwykle dostarczane w pakietach po 50% kétek
N —4
&

Dobierz materiat kuli do swoich potrzeb:

= Odporna na zuzycie (brazowa) prawych i lewych. Zaleca sie montowanie kétek w regularnych

Czesci zaispe 92 Shore A od -20°C do +80°C ! owar o v
naprzemiennych wzorach, aby unikna¢ skrecania i zapewni¢ neu-

% _

Wysoka temperatura i przyrostek HT | tralna ptaszczyzng transportu.

M = Odporna na goraco (czerwona) Wymienne kule sg dostepne jako czesci zamienne. Istnieje moz-
= 80Shore A od-20°C do +150°C  / liwo$¢ zastosowania innych materiatow w celu uzyskania lepszej
patrz trwatosci i wydtuzonej zywotnosci. Informacje szczegétowe znaj-
strona 2. duja sie na stronie 2.

Zamawianie:

1. Wybra¢ model: OF35-55/0F35-75/OF50-100

2. Wybra¢ materiat kuli: R = guma / P = poliuretan / HT = odporna na wys.
temp. (np. OF35-75HT)

3. Czy ramie ze stali szlachetnej? Dodac przyrostek SS (w przeciwnym
razie ramie ze stali cynkowanej)

ze stali e )
szlachetnej 0

Korozja / substancje chemiczne? Wybrac
ramie ze stali szlachetnej (AISI 304).

Omnifloat A B (min.-maks.) C D Gwint Obciazenie

OF 35-55 35 54-76 92 275 M14x2.0 18 kg
Materiaty standardowe to ramie ze stali OF 35-75 35 54-71 87 375 M14x2.0 18 kg
\ cynkowanej (AISI 1113). - OF50-100 50 69-91 107 50 MI14x20  22kg

Wiasne stoty, maty i karuzele ok c?ql;ieeni al s:‘::gczl::}i:'; 5 Duzezanie- n?;t:g:‘lia‘:?e Delikatny | Serwis przez
dostosowane do indywidualnych wstrzasy Kierunku czyszczenie |y p miekkie kontakt uzytkownika
potrzeb transportowych. % & Omnitrack % N4 v s v 4
: » Omniball L4 4 L4 4 4 4
Omniwheel v v/ L4 L4 L4 v/
Omnifloat v v 4 v L4 L4
Stuzymy pomoca w opracowaniu indywidualnego rozwigzania poprzez dobor najbardziej odpowiednich

materiatéw.

Najwazniejsze kryteria:

« Wymiary stotu

» Minimalne/maksymalne wymiary transportowanych przedmiotéow
oraz ich masa

Omnitrack Omniball

+ Materiat i wykonczenie transportowanych przedmiotéw

- Srodowisko pracy stotu (na zewnatrz, chtodnia, pomieszczenie jatowe)
« Sztywnos¢, plaszczyzna, gestosé i delikatnos¢ transportowanych
przedmiotow
Omnifloat *Wymagania specjalne - sptukiwanie, predkos¢, procedury montazu
-
-

Wybierz uktad:
-

Szescio-
katny

Kwadra-
towy

Wydtuzony

oM



Wersja 30 — PL
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Precyzja Odpornos¢ Szybka zmiana Uzyae ? Warunki Minimalne

0600010600

tarcie obcigzenie i zywotnos¢ na wstrzasy kierunku nazewnatrz mokre i suche opory

I
Delikatny Zestawy Warunki Wysoka Transport Szybka zmiana Nleregularne Warunki

T
kontakt serwisowe mokreisuche temperatura " z napedem kierunku ksztatty mokre i suche
\ Lk W

Omnitrack Ltd, Station Road Industrial Estate
Woodchester, GL5 5EQ - Anglia

iy projekt. IsaacPartnership.com

- [#)+44(0) 1453873345 ¥4 info@omnitrack.co.uk
f ] (=] +44(0) 1453 878500 ;' omnitrack
@WWW omnitrack.co.uk ; 55 przedstawicieli na Swiecie
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